VAT LY THAY TRUONG
DE KIEM TRA ONLINE ‘
CONG SUAT CUA DONG DPIEN XOAY CHIEU

Cau 1: Cho mach dién RLC méc ndi tiép, c6 R 12 bién tré. Diat vao hai diu doan mach dién ap
xoay chiéu c6 biéu thirc u = 1202 c0s120 xt(V). Biét rang tng véi hai gia tri cia bién tro : Ry =
lSQ va R, = 32Q thi cong suét tiéu thu P trén doan mach nhu nhau. Cong suét P cua doan mach
bang

A. 144W. B. 288W. C. 576W. D. 282W.
Cau 2: bién &p hi¢u dung hai dau mot doan mach RLC 1a U = 100V. Khi cuong do hiéu dung cua
dong dién trong mach 1a I = 1A thi cong suét tiéu thy trén doan mach 1a P = 50W. Gitk c6 dinh U,
R con cac thong s6 khac ctia mach thay ddi. Cong suét tiéu thu cuc dai trén doanimach béng

A. 200W. B. 100W. C. 1002 W. D. 400W.
Ciu 3: Poan mach xoay chiéu khong phan nhanh gom mot dién trd R > 50@peudn thuan cam
khang Z, = 30Q va mot dung khang Z¢c = 70Q, dat dudi hiéu dién thé hiéu dung U = 200V, tan s6
f. Biét cong suat mach P = 400W, dién tré R c6 gia tri la

A.600Q. B.80q. C.1000. D/120¢.
Cau 4: Mot doan mach ndi tiép g@)m mot cudn day va mot tu dién! Hiéu dién thé hiéu dung hai dau
doan mach, hai dau cuén day, hai dau tu dién déu béng nhau/Hésb cong suét cos ¢ cua mach béng

A.0,5. B. /3/2. C. J2/2. D.1/4.
Cau 5: Mot ngué)n xoay chiéu c6 gia tri cuc dai cuahigmdién thé 1a 340V. Khi nbi mot dién tro
v6i ngudn dién nay, cong suat toa nhiét 13 1kW. Né€u ndi'dién trd d6 voi ngudn dién khong doi
340V thi cong suat toa nhiét trén dién tro 1a

A. 1000W. B. 1400W. C. 2000W. D. 200W.
Cau 6: Cho doan mach nhu hinh vé 1. Cugn day thuan cam: Uay = 200V; Upg = 250V; Uag = 150
J2 05100t (V). Hé 86 cong suat.clia‘doan.mach 18 L R C

A. 0,6. B. 0,707. HV.D) A (e~} + B

C.0,8. D. 0,866. Mo N
Cau 7: Cho doan mach mach RC ndi tiép, R 1a bién tro. Dt vao hai dau doan mach dién ap xoay
chiéu c6 gia tri hiéu dung U = 100+/2 V'khong d6i. Thay dbi R. Khi cuong do hiéu dung cua dong
dién dat 1A thi cong suat fiéwthu trén doan mach dat cuc dai. Dién tré cta bién trg lac do bﬁng

A. 100Q. B. 2000, C. 1002 Q. D. 100/+2 Q.
Céu 8: Cho mach dién RLE.ndi tiép. L = 1/x(H), C = 10 2x(F). Biéu thirc u = 120+/2 c0s100~
t(V). Conglsuat,fiéu thu cia mach dién 12 P = 36+/3 W, cudn diy thuan cam. Pién tré R cia mach
la

A, 1003 Q. B. 100Q. C. 100/v3 Q. D. A hoic C.
Céu 9: Pién ap hai dau doan mach dién xoay chiéu u = 100+/2 cos(100 nt-/6)(V) va cuong do
dong dién trong mach i = 42 sin(100t)(A). Cong suat tiéu thy ctia doan mach 1a

A. 200W. B. 400W. C. 600W. D. 800W.
Céu 10: Cho mach dién RLC ndi tiép. Cudn day khéng thuan cam c6 L = 1,4/n(H) var = 30Q;
tu ¢c6 C = 31,8uF. R 1a bién tro. Dién 4p hai ddu doan mach co biéu thirc: u = 100+/2 cos(100 =
t)(V). Gia tri nao cua R dé cong suét trén bién trd R 1a cuc dai ? Gia trj cuc dai d6 béng bao nhiéu?

Chon két qua ding :
A.R=50Q; Prmax = 62,5W. B.R=25Q; Prmax = 65,2W.
C.R=75Q; Prmax = 45,5W. D. R=50Q; Prmax = 625W.

Céu 11: Cho mach dién RLC ndi tiép. Cudn day khong thuan cam c6 L = 1,4/n(H) var = 30Q;
tu ¢c6 C = 31,8uF. R 1a bién tro. Pién 4p hai ddu doan mach c6 biéu thirc: u = 1002 cos(100 =
1



t)(V). Gia tr1 nao cia R dé cong suét trén cudn day la cuc dai? Gia tri cuc dai do béng bao nhiéu?

Chon két qua ding :
A. R = SQ; Pcdmax = 120W. B. R = OQ; Pcdmax = 120W.
C. R = OQ; Pcdmax = 100W. D. R = SQ; Pcdmax = 1OOW.

Céu 12: Cho mach RLC néi tiép, cuén diy khong thuan cam. Biét R = 80Q; r = 20Q; L = 2/
(H). Tu C c6 dién dung bién ddi dugc. Pién ap hai dau doan mach uag = 1202 cos(100 xt)(V).
bi¢n dung C nhéan gia tri nao thi cong suat trén mach cuc dai? Tinh cong suat cuc dai d6. Chon két
qua dung :
A.C=100/n(nF); 120W B.C=100/2r(uF); 144W.
C.C=100/4n(uF);100W D. C=300/2n(pnF); 164W.

Cau 13: Mot dién ap xoay chiéu duogc dat vao hai dau mot dién tro thuan. Giff nguyémgia triphiéu
dung, thay d6i tan s cua hiéu dién thé. Cong suat toa nhiét trén dién tro
A. ti 1¢ thuén voi binh phuong cua tan so.
B. ti 1& thuan voi tan sb.
C. ti 1€ ngich voi tan sb.
D. khong phu thudc véo tan so.
Cau 14: Cho mach RLC ndi tiép. Trong d6 R = 100Q; C = 0,318:10™F.Pién 4p giira hai dau
mach dién 13 uag = 200c0s100 7 (V). Cudn day thudn cam c6 do tileam Lathay d6i duoc. Tim L dé
Prax. Tinh Pray ? Chon két qua dving:
A. L =1/n(H); Pmax = 200W. B. L = 1/2 n (H);,Prmax =240W.
C.L=2/n(H); Pmax = 150W. D. L =1/x(H); Pimax = 100W.
Cau 15: Mot dong dién xoay chiéu c¢6 biéu thirc i # 5cos100 nt(A) chay qua dién trd thuan bang
10Q. Cong suat toa nhiét trén dién tro d6 1a
A. 125W. B. 160W. C. 250W. D. 500W.
Ciu 16: Cho mach dién RLC nbi tiép. ChesR =100 C = 100/ = (. F); cudn ddy thuin cam c6 do
tu cam L thay ddi duge. dat vao Hai ‘dadidoan mach mét dién ap u = 200cos100 nt(V). pé cong
suat tiéu thu trong mach 1a 100W-'thi do tu cam béng
A. L =1/=(H). B.L=12x(H). C.L=2/x(H). D.L=4/x(H).
Céu 17: Cho mach dién xoay chiéu REGumic ndi tiép. Cudn diy gbmr=20Q vaL=2/x(H); R =
800Q; tu c6 C bién ddi duoc. Pién ap hai dau doan mach 13 u = 1202 cos100z t(V). Piéu chinh C
dé Prax. COng suat cuc dai‘cogiditri bang
A. 120W. B. 144W. C. 164W. D. 100W.
Cau 18: Cho mach @ién RLC nbil tiép. Cudn day khong thuan cam c6 L = 1,4/x(H) var =30Q;
tu c6 C = 31,8 pFaR 13 bién tro. Pién ap gitta hai ddu doan mach co biéu thirc: u = 100 /2 cos(100
nt)(V).Cong suit chaumach cuc dai khi dién tro co gia tri b@fmg
A,1550. B.120. C.10q. D.40Q.
Cau 19:Ki hi¢u U'la dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach chi chira tu dién va C 1a dién dung
cua tu dién'thi cong suét tiéu thu trén doan mach dé la:
A.CU?2. B. CU%/4. C.CU% D. 0.
Cau 20: Chon cau tra 16i sai. Y nghia cia hé ) cong suét coso la
A. hé s6 cong suat cang 16n thi cong suat tiéu thu cia mach cang 16n.
B. hé sb cong suat cang 16n thi cong suat hao phi ctia mach cang 16n.
C. dé tang hiéu qua str dung dién ning, ta phai tim cach nang cao hé sb cong suit.
D. cong suat clia cac thiét bi dién thudng phai > 0,85.
Cau 21: Trong mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép. Cho L, C khong d6i. Thay doi R cho dén khi
R = Rg thi Ppay. Khi d6
A. Ro = (ZL — Zc)z. B. RO = |ZL _Zc|' C. RO = Z|_ - Zc. D. RO = ZC — Z|_.
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CAu 22: Mot ban 1a dién duoc coi nhu 13 mot doan mach c6 dién tré thudn R duge méic vao mot
mang dién xoay chiéu 110V — 50Hz. Khi méc n6 vao mot mang dién xoay chiéu 110V — 60Hz thi
cong suit toa nhiét cua ban 1a

A. c6 thé tang 1én hodc giam xubng. B. ting lén.

C. gidm xudng. D. khong d6i.
Cau 23: Mot dong dién xoay chiéu hinh sin c6 gia tri cuc dai Iy chay qua mdt dién tro thuan R.
Cong suit toa nhiét trén dién tro do 1a

2 2
A LR B. LR C. IR. D. 2I%R.
2 J2
Cau 24: Chon két cau tra 101 sai. Cong suét tiéu thu trong mach dién xoay chiéu RLC maemndi tiép
la
A. P =Ulcose. B.P = I°R.
C. cong suét tic thoi. D. cong suat trung binh trongimét chu ki.

Cau 25: Mot nguén dién xoay chiéu duoc ndi véi mot dién tro thuan. Khi gia tricuc dai cua dién
ap 12 Uy va tan s6 1a f thi cong suét toa nhiét trén dién tré 14 P. Tang tan sd ctia ngudn 1én 2f, gia tri
cuc dai van gift 1a Uy. Cong suét toa nhiét trén R 1a
A.P. B.P \/_ C. 2P. D{4P.

Cau 26: Cho mach RLC nbi tiép, cudn day thuan cam, R 1a bién'tsé/ Dién, ap hiéu dung hai dau
doan mach bang U khong d6i. Khi dién tré ctia bién tré bang Rywa Rynguoi ta thdy cong suét tiéu
thu trong doan mach trong hai truong hop bang nhau. Cong,suat ewe dairkhi dién trd cua bién tro
thay d6i bang

VE VE 2U°% U?(R,+R,)
: : B. ——. C. : D. —1 2/
R, +R, 2,RR, Ry+ Ry 4R\R,

Cau 27: Trong cac dung cu ti€u thu dién nhut quat, th.Janh, dong co, ngudi ta phai nang cao h¢ s6
cong sut nham

A. ting cong suét toa nhiét. B. giam cong suit tiéu thu.

C. tdng cuong do dong di¢n. Dygiam cuong do dong dién.
Cau 28: Cho mach dién RLC mac nbi tiép, cudn day thudn cam khang c6 dién tro R thay do6i
duoc. Pt vao hai ddu doan mach dién 4 ap'xoay chiéu 6n dinh. Diéu chinh R dé cong suét mach cuc
dai, khi d6 hé sb cong suét eta mach coS ¢ cO gia tri

Al B. V2uh2. C.V3/2. D. 0,5.
Céu 29: Trong mach/(diéaxoay chiéu RLC mac ndi tiép c6 Zi = Zc thi h¢ s6 cong suat s&
A. bang 0. B.phu thuoc R. C. bang 1. D. phu thudc ti s6 Z/Zc.

Cau 30: Chon cau diangiCho mach di¢n xoay chiéu RLC méc ndi tiép, 1= Iycosmt 1a cuong do
dong dien qua mach varu = Uy coS(wt+¢) 1a dién ap gitra hai dau doan mach. Cong suat tiéu thu
ctadoanmach duge tinh theo biéu thire 13

U,l

A.P2UL B.P=1°Z C.P=RI. D.P= =22 coso.
Ciu 31: Chd mach dién RC néi tiép. R bién d6i tir 0 dén 600 Q. Pién 4p giita hai dau doan mach
13 u =U+2coswt (V). Piéu chinh R = 4000 thi cong suét toa nhiét trén bién trd cuc dai va béng
100W. Khi cong suat toa nhiét trén bién trd 1a 8OW thi bién trd ¢6 gia tri 14

A.2000. B. 3000. C.4000. D. 5000.
Céu 32: Dit mot dién ap xoay chiéu u = 2202 COS(1OO nt)(V) vao hai dau doan mach R,L,C
khong phan nhanh c6 dién tro thudn R = 110Q. Khi hé sb cong suit cua doan mach 16n nhat thi

cong suét tiéu thy trong doan mach la
A. 115W. B.172,7W. C. 440W. D. 460W.



Céu 33: Dit vao hai diu doan mach RLC mic nbi tiép mot dién ap u = 1272 cos(100xt + =/3)
(V). Biét dién tré thuin R = 50Q, ¢, = 0. Cong suét ctia dong dién xoay chiéu qua doan mach
nhan gia tri bang

A. 80,64W. B. 20,16W. C. 40,38W. D. 10,08W.
Ciu 34: Poan mach xoay chiéu khong phan nhanh gém mdot dién tré R < 50Q, cudn thuan cam
khang Z, = 30Q va mdt dung khang Z¢c = 70Q, dit dudi dién 4p hiéu dung U = 200V, tan sb f.
Biét cong suat mach P = 400W, dién tré R co gia tri la

A.20Q. B.80q. C.100¢Q. D. 120Q.
Cau 35: Cho mach di¢n xoay chiéu nhu hinh v& 2. Biét Uay = 5V; Uyg = 25V; Uag = 202 V. Hé
s6 cong suat clia mach co gia tri la Le

A. V2 /2. B. J3/2. AF%—WF—#B (HV.2)

C. V2. D. 3.
Cau 36: Cho mach dién xoay chiéu RLC néi tiép, R bién d6i. Biét L = 1/aH; C'= 10°%/4=F. Pat
vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu upg = 752 cos100 nt(V). Cong suét trén toan
mach 12 P =45W. Pién tré R c6 gia tri bang

A.450Q. B.60Q. C.800. D. 450 hoac,80Q.
Ciu 37: Cho doan mach RC: R = 15Q. Khi cho dong dién xo@ay chiéu i = I,cos100xt (A) qua
mach thi dién ap hiéu dung hai dau mach AB 1a Uag = 50V; Uc = AUg/3 Cong suét mach la

A. 60W. B. 80W. C. 100W. D. 120W.
Cau 38: Cho doan mach dién xoay chiéu RC mic nbi tiép. R.la biéi trétu co dién dung C = 100/
= (uF). Pat vao hai ddu mach dién mot dién ap xoay,chiénon dinh u, tan sd f = 50Hz. Thay d6i R
ta thdy ing v&i hai gia tri cia R = Ry va R = R, thi,cong Suat ciia mach déu bang nhau. Khi d6
Ri1.R; 1a

A. 10" B. 10° e, 10°. D. 10.
Cau 39: Cho mach dién xoay chiéuRLC fmic nbi tiép, cho R = 500Q. Pic vao hai ddu doan mach
dién ap u=1002 coswt(V), biét dién ap gittahai ban tu va dién ap giira hai du doan mach 1éch pha
nhau mot goc 1a /6. Cong sudf tiéwithu cua mach dién 1a

A. 100W. B. %W. C. 50W. D. 503 W.

A

Cau 40: Mot doan mach xoay ¢hiéu RLC méc ndi tiép, trong do dién tré thuan R thay doi duoc.
bién 4p gitra hai dau doan maeh\la u = Uycoswt . Khi dién tré R ¢ gia tri béng Ro hoac 4R, thi
doan mach c6 cung congsuat. Mudn cong suat ctia doan mach cuc dai thi dién trd R phai c6 gia tri
bang

A. 2Rq. B. 2,5R,. C. 3R,. D. 5R,.
Cau 41: M6t mach dién xoay chiéu AB gém dién tré6 R = 150 maéc nbi tiép vo1 mot cudn day cod
diénArgithuan r vado tu cam L. Biét dién ap hiéu dung hai dau R 1a 30V, hai dau cudn day 1a 40V
va‘hai dawA, B 1450V. Cong sudt tiéu thy trong mach 1a

A. 140W- B. 60W. C. 160W. D. 40W.



