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GIAO DUC

Trén con dwong thanh cong khéng cé diu chén ciia ké lwoi biéng!

DANG 1. BAI TOAN LIEN QUAN PEN CAC THAM SO CUA MACH LC

1. Tan so, chu ki

Cac dai lwong g, U, E, i, B , bién thién diéu hoa theo thoi gian vai tan s goc, tan sé va chu ki 1an luot 1a:

1 o 2n 1 |
w=——f=—=—"_:T=2nJLC hay ow=2nf === =
\ﬁ LC 2n 27'5\} y T \ﬁ LC Qo
Lién hé gitra cac gia tri cuc dai: I, = ©Q, = ¢CU,,.
2 2
Nang lugng dao dong dién tu: W=W_+W, = gé = % = %

Ning luong dién trudng chia trong tu We va niang luong tir truong chia trong cuén cam W, bién thién tuan

hoan theo thoi gian voi o'=20.f =2fT'=T/2.

Q;
:ﬁcos (ot+¢)= [1+ cos( 2mt+2go)]

Lo’Qg Qo
2

q°
WC = E
Li?

W, =

l\)II—‘ N |-

—0sin’ (ot +¢) = sm ?(ot+¢)= [1 cos (2wt +2¢) |

Vi du 1: (THPTQG — 2017) Goi A va Vi lan luot 1a bién d6 va van toc cuc dai cua mot chat diém dang dao
dong diéu hoa; Qo va Ip lan luot 1a dién tich cyuc dai trén mot ban tu dién va cuong d6 dong dién cuc dai trong

mach dao dong LC dang hoat dong. Biéu thirc viu/A c6 ciing don vi Véi biéu thirc

A Lo B. Q1. c. & D. 1,Q2.
Qo IO
Huwoéng ddn
Vy =0)A:>(D=VXM

*Tu N Chon A.
lh=0Q, > 0=

Q

Vi du 2: Mot mach dao dong LC li tudng c6 cudn cam thuan c6 d6 tw cam 2 mH va tu dién c6 dién dung 8uF,

ldy n= 10. Nang lwong tir trudng trong mach bién thién véi tin s6

A. 1250 Hz. B. 5000 Hz. C. 2500 Hz. D. 625 Hz.
Huwoéng ddn
1 L ~1250(Hz)

“2nfLC  272.1028.10°
Tir truong trong cudn cam bién thién véi tan sb f, con niang lugng tir truong bién thién véi tan s6 £ = 2f =
2500(Hz)
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= Chon C.

Vi du 3: (CP — 2012) Mt mach dao dong dién tir 1y twang gébm cudn cam thuan va tu dién c6 dién dung thay
ddi duoc. Trong mach dang c6 dao dong dién tur tu do. Khi dién dung cua tu dién co6 gia tri 20pF thi chu ky dao
dong riéng cia mach dao dong 1a 3us. Khi dién dung cua tu dién c6 gia tri 180pF thi chu ky dao dong riéng cua
mach dao dong la:

A. 1/9 ps. B. 1/27 ps. C.9 ps. D. 27 ps.
Huwéng ddn
T2 27: LC, 180

- T, =9(ps)= Chon C.
T, 2nfic, \C 20

Chii y: Khoang thoi gian hai lan lién tiép dé cac dai lwong q, u, i, E, B, W¢, W, bang 0 hoic ¢6 d6 16n cuc
dai 1a T/2.

Vi du 4: M6t mach dao dong véi tu dién C va cudn cam L dang thuc hién dao dong tu do. Dién tich cuc dai
trén mot ban tu dién 1a 10 (uC) va cudng do dong dién cuc dai trong mach 1a 10xA. Khoang thoi gian 2 lan lién
tiép dién tich trén tu triét tidu la

A. 1 ps. B.2 ps. C. 0,5 ps. D. 6,28 us.

Huwoéng ddn

2 2 2 —6
:&:ﬂ: LC=Q—203T:2TE\/LC =2n%=2n.%:2.10*6 (s)
2c 2 12 1, 10n

Khoang thoi gian 2 lan lién tiép dién tich trén tu triét tiéu la: %:10*6 (s)= Chon A.

Vi du 5: Mot mach dao dong LC i tuong tu dién c6 dién dung 6 pF. Dién ap cuc dai trén tu 1a 4 V va dong
dién cuc dai trong mach 1a 3 mA. Ning luong dién trudng trong tu bién thién vai tan sé goc
A. 450 (rad/s). B. 500 (rad/s). C. 250 (rad/s). D. 125 rad/s.

Huwéng ddn
Tu h¢ thuc: 1, =eQ, =wCU, = w=1,/(CU,) = 125 (rad/s).

Ning luong dién trudng bién thién vai tan s§ o'=20= 250 (rad/s) = Chon C.

Vi du 6: (PH — 2010) Mot mach dao dong 1i tedng gom cudn cam thuan cé do tu cam 4pH va mot ty dién co

dién dung bién ddi tir 10 pF dén 640 pF. Ly n°= 10. Chu ki dao dong riéng cua mach nay c6 gia trj

A tr2. 10 8sdén3.10 ’s. B.tr4.10 %sdén3,2.10 s
C.tr2.10 ¥sdén3,6.10 s, D.tir4.10 % ssdén24.10""
Huwoéng ddn

T, =2 1[LC =2744.10°.10.102 =4.10% (s
Tzzn./LCD{l et (s) = Chon B.

T, =2n,[LC, = 2n4/4.10°.640.10 % =3,2.107 (s)

Vi du 7: Cho mot mach dao dong dién tir gdm moét tu dién c6 dién dung 4 (uF). Biét dién truong trong tu bién
thién theo thoi gian véi tan sé goc 1000 (rad/s). Po ty cam cia cudn day 1a
A. 0,25 H. B.1mH. C.0,9 H. D. 0,0625 H.

Huwéng ddn
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Tan sb dao dong riéng cua mach bang tan sb bién thién cua dién trudng trong tu nén:

L1
®?C~ 1000%4.10°°

=0,25(H)= Chon A.

Vi du 8: Mot mach dao dong LC tu dién c6 dién dung 10 "’ Fva cudn day thuan cam. Sau khi thu dugc song
dién tir thi nang lugng dién truong trong tu dién bién thién véi tan s bang 1000 Hz. D6 ty cam cua cudn day 1a
A. 0,1 mH. B. 0,2 mH. C.1mH. D. 2 mH.

Huwéng ddn
Tan sb dao dong riéng ciia mach bang nira tan sb bién thién cua ning lugng dién truong trong tu nén £ = 500

Hzval=— -2 _ 1 _10%H)= ChonA.

o’C (2nf)C (10007’ 107

Chii y: Dién dung cua ty dién phang tinh theo cong thic: C= trong d6 S 1a dién tich ddi dién cua

€
9.10°.4nd

hai ban tu, d 12 khoang cach hai ban tu va ¢1a hang s dién moi ctia chat dién méi trong tu.

Vi du 9: Ty dién cia mot mach dao dong LC 1a mét ty dién phang. Mach ¢ chu ki dao dong riéng 1a T. Khi
khoang cach giita hai ban tu giam di bén lan thi chu ki dao dong riéng cua mach la

A. T2 B. 2T. C.0,5T. D. 0,5T+2.

Huwéng dan

€S

104 néu giam d bon lan thi C’ =4C nén T’ = 2T
. AT

Tir cong thac: C=

= Chon B.

Vi du 10: Mt mach dao dong LC li tuong c6 thé bién doi trong dai tan sé tir 10 MHz dén 50 MHz bang cach
thay doi khoang cach giira hai ban tu dién phang. Khoang cach giita cac ban tu thay doi

A.5 lan. B. 16 lan. C. 160 lan. D. 25 lan.
Huwéng ddn
1
2m,fLC,
= Chon D.
Vi du 11: Dong dién trong mach LC 1i tudng co A i)
cudn day co do tw cam 4 pH, co do thi phu thudce 13 y
dong dién vao thoi gian nhu hinh v& bén. Tu c6 ¢ 5/8 ts)y,
dién dung la:

A. 2,5 nF. B. 5 pF.
C. 25nF. D. 0,25 uF.
Huwéng ddn

Tir d thi: lg = 4 mA, thoi gian ngan nhat ditri =2 mA = 12 &ént = lo rdi vé i=0 la:
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S 10° (s):I+I:>T= 2.10°(s) :mzﬁzloen(rad/s).
6 6 4 T

=C= %L =25.10"°(F)= Chon C.
(O]

Vidy 12: (DH — 2014) Hai mach  , ;ien)

dao dong dién tu LC li tuong dang cé 86 7N

7

dao dong dién tur ty do vai cac cuong

0
do dong dién tirc thoi trong hai mach \

t(10°°s)
. »

\ l

1a i1 va i, duoc biéu dién nhu hinh vé. 05 10

Téng dién tich cua hai ty dién trong

hai mach & cing mot thoi diiém co gia

tri 16n nhat bang
A. 4/m uC.
C.5/muC.

B.3/m uC.
D. 10/z pC.

15 2,0

Huwéng ddn
Cach 1:

i, =0, 008005(20007:’[ —EJ(A) g, = 2008
2 2000

€0s 20007t (C)
TT

i, = 0,006008 (20007t — )(A) = g, = 200
20007

= Q, = /@5 + Q% =>(uC)= Chon C.
T

, i =0,008¢0s [moon —E)(A)
Cach 2: 2

=i=i, +i,
i, =0,006c0s (20007t —7)(A)

= Iy = I3, +12, =/0,008? +0,006” =0,01(A) = Q, =

= Chon C.

=q, —cos(ZOOOnt - gJ(C)

=0q=0q,+q;

Vi du 13: Hai mach dao dong dién tir LC 1i tuong dang co
dao dong dién tir tu do véi cac cuong do dong dién tac thoi
trong hai mach 1a iy va i, duoc biéu didn nhu hinh v&. Téng
dién tich cua hai tu dién trong hai mach & cung mét thoi
diém co gia tri 1on nhét bang
A. 7/ (uC).
C. 8/n (uC).

B. 5/n(nC).
D. 4/nt (nC).

@

T/

1/3 13/6

t(ms)

Huwéng ddn
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Tir d thi ta viét duoc: g:%(ms);lf} “Bms) =T, =7, =T =2(ms)

2 _ 10007 (rad /s)

S>o0=—
=
i, :8cos(200nt—gJ(mA)
Tur d6 thi ta viéet duoc: =i=i, +i,
i, = 3cos[2000nt+gj(mA)

7(mA):>QO_'g 10 %(HC): Chon A.

2. Gia tri cuc dai, gia tri tirc thoi

2n
=1 =\/I2 +12, + 21,1, cos— 3

W_(:U_S —L_IS—Q_(Z)—C_uz+L_i2—i+L_i2
2 2 2C 2 2 2C 2

1
l, =©Q, =®CU, = ﬁcuo
Vi du 1: Mgt mach dao dong di¢n tur gf)m mot tu dién co6 dién dung 0,125 pF va mot cuon cam co do tu cam 50

uH. Dién tro thuan cua mach khong dang ké. Hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban ty dién 1a 4,5 V. Cuong do

dong dién cuc dai trong mach la
C. 15 mA. D. 0,15 A.

A. 0,225 A. B.7,5V2mA

Huwéng ddn
2 2
w=% =l,=U F:o, 225(A)= Chon A.
2 2 L
Vi du 2: Mach dao dong LC li twong gdom tu dién c¢6 dién dung 0,2 (uF) va cudn day co hé s6 tu cam 0,05 (H)

Tai mot thoi diém dién ap gitra hai ban tu 1a 20 V thi cuong d¢ dong dién trong mach 1a 0,1 (A). Tinh tan so

B. 10* rad/s; 0,12 A.

goc cua dao dong dién tir va cuong do dong dién cuc dai trong mach
A. 10* rad/s; 0,1142.
D. 10* rad/s; 0,11 A.

C. 1000 rad/s; 0,11 A.

Huwéng ddn
1
®=——=—==10000(rad/s)

JoL
C” L1 / > — J0,0116 ~ 0,11(A

W=
Vi du 3: Cho mach dao dong LC li tuong. Dong dién chay trong mach co6 biéu thirc i=0,04cos20t (A) (voi t do

= Chon D.

bang us). Xac dinh dién tich cuc dai cua mot ban tu dién
A.10"*C. B. 0,002 C. C. 0,004 C. D. 2nC.
Huwéng ddn
I, =0Q, =Q _L_ 004 =210°(C)= ChonD
0 0 " o 20rad ¥ '
10°°s
Vi du 4: (CP 2008): Mach dao dong LC c6 dién trg thuan bang khong gom cudn day thuan cam (cam thuan) c6

d6 tu cam 4 mH va tu dién c6 dién dung 9 nF. Trong mach c6 dao dong dién tir tu do (riéng), hiéu dién thé cuc
5 Website: thaytruong.vn
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dai gitra hai ban cyuc cua tu dién bang 5 V. Khi hiéu dién thé giita hai ban tu dién 1a 3 V thi cudong do dong dién
trong cudn cam bang

A. 3 mA. B. 9 mA. C. 6 mA.

D. 12 mA.
Huwoéng ddn
W= Csz +L7i2 = C;JS =il= \/m= iigz (5 -3)=6.10°(A)
= Chon C.

Vi du 5: Mach dao dong dién tir LC gébm mét cudn ddy thuan cam cé d6 tu cam 50 (mH) va tu ¢ dién dung 5

(uF). Dién 4p cuc dai trén ty 12 (V). Tinh gia tri dién 4p hai ban tu khi do 16n cuong do dong 13 0,045 (A).

A. 4(V). B. 8(V). C. 43 (V). D. 442 (V).
Huwéng ddn
2 =2 2 -3
w0 H S s /Ug—E'Z =\/122—%.0,042.5=8(v)
2 2 2 C 5.10
= Chon B.

Vi du 6: Mot mach dao dong dién tir gom tu dién c6 dién dung 0,0625 (uF) va mot cudn day thuan cam, dang
dao dong dién tir c6 dong dién cuc dai trong mach 1a 60 (mA). Tai thoi diém ban ddu dién tich trén ty dién 1,5
(uC) va cuong do dong dién trong mach 303 (mA). Do ty cam cua cudn day la

A. 50 mH. B. 60 mH. C. 70 mH. D. 40 mH.
Huwéng ddn
: 2
:%JFLTIz:%jL:C(I?Z—F)
1,510

L= =0,04(H)= Chon D.
0,0625.10‘6(602 —302.3).10-6 (H) i

Vi du 7: (BH — 2011) Mot mach dao dong LC li twéng géom cudn cam thuan co do ty cam 50 mH va tu dién ¢
dién dung C. Trong mach dang c6 dao dong dién tir ty do véi cuong d6 dong dién i = 0,12c0s2000t (i tinh bang

A, t tinh bang s). O thoi diém ma cuong do dong dién trong mach bang mot nira cuong do hiéu dung thi hiéu
dién thé giita hai ban tu c6 do 16n bang

A. 123 V. B. 5414 V. C. 6J2V. D. 314 V.
Huwéng ddn
1 1

- =~ -510°(H),i=
w?L  2000%50.10°° (H)

W=lle=touw + I = u= ZE(@—F): L
2 2 2 C C

u :(2000.50.103)\/2 =3J14(V) = Chon D.

Chii y: Cdc hé thire lién quan dén tan sé goc:
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qz LIZ Qg 2 52 2
=—+—="=q+LCiI*=Q, =|q°+— =
2C 2 2C a Q=1d o G

q°  Li° L|(2> P o 22,212
W=t 3 "3 21t =13 = [0’ +i7 = 1{]

Vi du 8: Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tir ty do (dao dong riéng) véi tan sé goc 10* rad/s. bién
tich cuc dai trén tu dién 1a 10 ~° C. Khi cuong d6 dong dién trong mach bang 6.10 ¢ A thi dién tich trén tu dién
la

A.6.10 '°C. B.8.10 '°C. C.2.10 '°c. D. 4.1010 '°C.

Huwéng ddn

q2 LIZ 2 ) i2 "
QO f .
W:E+7:E:>|q|: QU__Z :810 (C)j ChonB

Vi du 9: Trong mach dao dong LC li tuéng c6 dao dong dién tir ty do, biéu thirc dong dién trong mach
i =Sncoswt (MA). Trong thoi gian 1 s ¢6 500000 lan dong dién triét tiéu. Khi cuong do dong dién trong mach
bang 47 (mA) thi dién tich trén ty dién 1a

A.6nC. B.3nC. C.0,95.10"°C. D.1,91nC.

Huwoéng ddn

Trong 1 chu ki dong dién triét 2 lan nén trong 1 s dong dién triét tiéu 2f 1an.

§ - 200000 250000(Hz) = o = 2nf = 5000007 (rad /s)
qz Liz2 LI 1 = Ch()n A.
= 4+ — =_0 — = 12 _2 _ -9
=t 5 " =|q] —I§ - =610°(C)

Chii y: Néu bai toan cho q, i, L va Updé tim o ta phai giai phuong trinh tring phuong:

2 2 2 oL 2 2
q +L_|:%—mz|—)q2+i2i2:$i :>$.i—i2i2—q2=1

"2 2 o Lo

Vi du 10: Mot mach dao dong LC li twéng gdm cudn cam thuan co do ty cam 50 mH va tu dién c6 dién dung
C. Trong mach dang c6 dao dong dién tir tu do véi dién ap cuc dai hai dau cuon cam 1a 12 V. O thoi diém ma

cuong d6 dong dién trong mach bang 0,032 A thi dién tich trén tu c6 d6 16n bang 1514 uC . Tan sé goc cua

mach la
A. 2.10%rad/s. B. 5.10% rad/s. C. 5.10% rad/s. D. 25.10% rad/s.
Huwéng déan
2
%%— i2 %—qz =0 %.%—0,03?2.%—152.14.10’12 =0

= 0=2.10°(rad/s)= Chon A.

Chuy:
0 =,/1_ 2
+ Neu i=xl, thi W, =x*W =W, =W-W,_=(1-x*)W g X"
|q|: 1-x*U,

+NEéu q=yQ, thi W, =y’ W =W_=W-W, =(1-y*)W =|i|=1-yI,
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Vi du 11: M6t mach dao dong LC i tudng ¢ dién ap cuc dai giira hai ban tu dién 1a Uy, Tai thoi diém dién tich
trén mot ban tu c6 do 16n béng 0,6 gia tri cyc dai thi khi cuong d6 dong dién trong mach cé gia tri

A.0,251,42. B. 0,51,43. C. 0,6.1p. D. 0,8.lp.

Huwéng ddn
4=0,6Q, = W, =0,36W =W, =W—W, =0,64W = |i| = /0,64l, = 0,8,

= Chon D.

Vidu 12: (PH — 2008) Trong mot mach dao dong LC khong co dién tré thuan, c6 dao dong dién tur ty do (dao
dong riéng). Pién ap cuc dai gitra hai ban tu va cuong do dong dién cuc dai qua mach lan luot 13 Ug va Io. Tai
thoi diém cuong do dong dién trong mach cé gia tri lo/2 thi 6 1on dién ap gitra hai ban tu dién 1a

A. 0,75.U,. B.0,5.Up\f3. C. 0,5.Uq. D.0,25.Uyf3.

Huwéng ddn
Cach 1:
i =0,5l, = W,_ =0,25W =W, = W-W,_ =0,75W.
=|u|=0,75U, =0,543U, = Chon B.
Cach 2:

Cu®* Li*® CUZ LI cCu* 1L cCuU;
= t—==——==—>—+t—-——=—
2 2 2 2 2 42 2

W

2 2 2
_ Cu +ECUo:CUo:>| | NG

u=—=u,
2 4 2 2 2

Vi du 13: (PH - 2010) Xét hai mach dao dong dién tir Ii twong. Chu ki dao dong riéng ctia mach thar nhat 1a Ty,
ctia mach thir hai 12 T, = 2T;. Ban dau dién tich trén moi ban tu dién c6 do 16n cuc dai Qo. Sau d6 mdi tu dién
phong dién qua cuon cam cua mach. Khi dién tich trén mdi ban tu cta hai mach déu c6 do 16n bang q (0 <q <
Qo) thi ti s6 d6 16n cudng d6 dong dién trong mach thir nhat va do 16n cuong d6 dong dién trong mach thi hai
1a?

A.0,25. B.0,5. C. 4. D. 2.

Huwoéng ddn

2 ., 1 . 2 2 |i1| (’31\IQ(2>_q2 o T,
N - _ Hl_Nxe * ™ _ "2 _ 9 ChonD.
A T T A

Vi du 14: (PH — 2014) Mot tu dién co6 dién dung C tich dién Qo. Néu ndi ty dién véi cuon cam thuan cé do tu
cam L; hodc véi cudn cam thuan co do tu cam L thi trong mach c6 dao dong dién tir ty do véi cuong do dong
dién cuc dai 1a 20 mA hodc 10 mA. Néu néi tu dién voi cuon cam thuan cé do tu cam Ls = (9L + 4L,) thi trong

mach c6 dao dong dién tur tu do vaoi cuong d6 dong dién cuc dai la

A.9mA. B.4mA. C. I0mA. D.5mA.
Huwoéng ddn
W:%:LTIS:L:%——)L”L”“LZ ?ngg%g+4%§

0 03 01 02

=1, =4(mA)= Chon B
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3. Gia tri tirc thoi 6 hai thoi diém

2 2
Ta da biét néu hai dai luong z, y vudéng pha nhau thi (XX j +(yy j =1.

max

2 . \2 2 . 2
Vi q, 1 vudng pha nén: i] +(Lj :1<:>(i] J{ : ) =1
b AvHOnEP [Qo o Q) log,

2 SN2 2 . 2
Vi u, i vudng pha nén: [i] J{LJ =le (i] +[ ! ) =1
U, I Q, oCQ,

* Hai thoi diém cung pha t,—t, =nT thi u, =u;q, =q,;i, =i,

* Hai thoi diém ngugc pha t,-t, =(20+1) - thi u, =0, = —ay;f, =i,
(i, Y i, )

&) ea) el

(&) () el

Qo ©Q, ®

* Hai thoi diém vuong pha: t,—t, =(2n +1)% thi:{“ = o] o,
21— 171 — 2

2 2 2.2 2 2.:2 ,:2 12
up +u; =Ug;q; +0, :Qoal1 +i; =1,

Néu n chén thi i, = —oq,,i, = od,

Néu n lé thi i, = oa,;i, = -,

Vi du 1: Mot mach dao dong LC 1i twong c6 chu ki 2 ps. Tai mot thoi diém, dién tich trén tu 3 pC sau d6 1us
dong dién c6 cuong d¢ 4nA. Tim dién tich cuc dai trén tu.

A. 10 SC. B.5.10 °C. C.5.10 °C. D. 10 *C.

Huwoéng ddn
_2n =16°n(rad/s)
T

Cich I: Hai thoi diém nguoc pha t,—t, =T/2 thi:

Q- \/qf{igzj ¢ \/(3.10-6)2{13;;) ~510%(C)= Chon C

q=0Q, cosl0°nt

Cach 2: )
i=q'=-10°7Q,sin10° it

q=Q,co0s10°nt =3.10"°
i =—10°nQ, sin10°w(t+10° ) = +10°nQ, sin10°nt = 4w = Q, sin10°nt = 4.10°°

=Q, = \/(3.10-6 ) +(410°) =510°C

Vi du 2: Mot mach dao dong LC li tuong c¢o chu ki T. Tai mét thoi diém dién tich trén tu bang 6.10 ~'C, sau d6
3T/4 cuong d6 dong dién trong mach bang 1,2r.10°A. Tim chu ki T.
A.10 s B.10 . C.5.10 ’s. D.5.10 .
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Huwoéng ddn
Cich I: Hai thai diém vuéng pha t, —t, :(2.1+1)} voin=1l¢

nén i, = wq, =2 2000n(rad/s):T:E:10’3(3):> Chon A
()

1

Cach 2:

a=Q, cos@ =6.10"(C)

-3
i=—EQOsinﬁ t+£ =1,6n_10*3:>2_“= 1 2r.10
T T 4 2mt

cos
Qo T

= T=107(s)

Vi du 3: Mot mach dao dong LC 1i twéng c6 tan s6 goc 10000x (rad/s). Tai mot thoi dién tich trén tu 14 —1uC
sau d6 0,5.10 ~* s dong dién c6 cuong d6 1a?

A. 0,0l TA. B.-0,0l = A. C. 0,001  A. D.-0,001 mA.

Huwoéng ddn

2n 4 T 4
T=—=210 =—=0,5.10 .
2107 (5)= 4 ~0510° )

Hai thoi diém vuéng pha: t, —t, :(2.0+1)% véi n =0 chan
nén i, =g, =0,01x(A)= Chon A.
Chii y: Néu bai toan lién quan dén hai mach dao dong ma dién tich bca hé thic ag? +bg2 =c (1) thi ta dao

ham hai vé theo thoi gian: 2aq,q, +2bg,q, =0 <> ag,i, +ba,i, =0 (2). Giai hé (1), (2) s& tim dugc cac dai luong can

tim.

Vidu 4: (BH — 2013): Hai mach dao dong dién tur Iy twéng dang c6 dao dong dién tur tu do. Dién tich cua tu
dién trong mach dao dong thir nhat va tha hai lan luot 1a qq va qo V6idq® +q2 =1,3.10" , q tinh bang C. O thoi
diém t, dién tich cua ty dién va cudng do dong dién trong mach dao dong thir nhat 1an luot 13 10°C va 6 mA,
cuong do dong dién trong mach dao dong thir hai co do 16n bang :

A. 10mA. B. 6mA. C.4mA. D. 8 mA.

Huwéng déan
Tir 4q2 +¢2 =1,3.10"7 (1) ldy dao ham theo thoi gian ca hai vé ta co:
80,0, +20,0, =0 <> 8ai, +20,i, =0(2)

Tir (1) va (2) thay céc gié tri gy va iz tinh duoc i, = 8mA = Chon D.

4. Nang lwgng dién truwomg. Nang lwong tir trweong. Nang lwgng dién tir

(Néu chi thi THPT OG thi ¢6 thé bé qua phan nay)

Wow sw ~Q _CY L ¢ LIt cu® Lt
cTtToc 2 2 72 27 2 2

Vi du 1: Cho mét mach dao dong LC 1i tuéng gdm tu dién co6 dién dung 0,5 (uF) va mot cudn day thuan cam.
Biét dién ap cuc dai trén ty 1a 6 (V). Xac dinh nang lugng dao dong.
A. 3,6 ul. B. 9 ul. C.3,8ul. D. 4 ul.
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Huwoéng ddn

2
W= Cg ~910°(J)= Chon B,

Vi du 2: M6t mach dao dong LC li twdng dang hoat dong, cudn day c6 d6 tu cam 5 mH. Khi dién ap gitra hai
dau cudn cam 1,2 V thi cudng d6 dong dién trong mach bang 1,8 mA. Con khi dién ap giira hai ddu cudn cam

bang 0,9 V thi cudng do dong dién trong mach bang 2,4 mA. Dién dung cua tu va ning luong dién tir [a

A.20nF va2,25.10 8. B.20nFva5.10 1.
C.10nF va25.10 9. D.10nFva3.10 17,
Huwéng ddn
c? L2 12 510%(18.10°)
w=—"2~14-t |W-2"C=— 7 8
W=2,25.10"(J
2 2 _ 2 2 2:{ ; ()
wo Gz, Lig 09°  510%(2410°)  [C=20.107(F)
2 2 |WmTrCs 2

= Chon A. (C6 thé ding méy tinh cam tay dé giai hé!)

Vi du 3: (CDb 2007): Mgt mach dao dong LC c6 di¢n tro thuan khong dang ké, tu dién c6 dién dung 5 pF. Dao
dong dién tir riéng (tu do) ctia mach LC véi hiéu dién thé cuc dai & hai dau tu dién bang 6 V. Khi hiéu dién thé
& hai dau tu dién 1a 4 V thi ning luong tir truong trong mach bang

A. 1010 °J. B.5.10°J. C.9.107°J. D.4.107°J.

Huwoéng ddn

CU: cu’ 5.10° (-

W =W-W, = =
2 2 2

47)=5.10"°(J)= Chon B.

Vi du 4: Mot mach dao dong dién tir LC ly twong. Biét dién dung cua tu dién C = 5 uF, hiéu dién thé cuc dai
hai dau ty dién 1a Up = 12 V. Tai thoi diém ma hiéu dién thé hai dau cudn day 8 V, thi ning luong dién truong

va nang luong tur trudng trong mach co gia tri twong tmg la

A.1,6.10 “Tva2,0.10 . B.2,0.10 “Jval,6.10 “.
C.2,5.10 “Yva1,1.10 4. D.1,6.10 “Iva3,0.10 .
Huwéng ddn
2 -6 02
w, - w510 '8 ~1,6.10"(J)
chz Cu? 5.10°122 5.10°.8? = Chon A
L=T°—Tu=' S 2 =2,0107(3)

Vi du 5: Cho mot mach dao dong dién tur gém Mot tu dién c6 dién dung 8 (pF) va mot cudn cam co6 do tu cam
200 (uH). B6 qua dién tré thuan caa mach. Nang lugng dao dong ctia mach 1a 0,25 (wJ). Tinh gia tri cuyc dai cua
dong dién va hiéu dién thé trén tu.

A.0,05A;240V. B.0,05A;250V. C. 0,04 A; 250 V. D. 0,04 A; 240 V.

Huwéng ddn

LW
CU§_L_I§Z>° T

2 2
U, = /Z‘CN 250(V)
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W, = wsli= /iu
Chii y: W, =W, n+l
= W=ld= «/ Qoll—«f

(Toan bg ¢é n + 1) phan Wy chiém 1 phan va W chiém n phan)

. | U,
WL=Wc:>|'|=\/T%;|q| || T
3. Q, . U,
_3W - 1] == ==
= 1w =aw, = =28 - & -
1 o= Q8 Y
W 3Wc:>|'| ﬁ|q|_ 2 ’M‘\E

Vi du 6: Cuong do dong dién trong mach dao dong LC co biéu thic i=9cosmt (mA). Vao thdi diém ning

lwong dién trudng bang 8 1an ning lugng tir trudng thi cudng do dong dién i bang

A.3mA B. 1,52 mA. C. 242 mA. D.1mA
Huwoéng ddn
LW =1W:|i|=\F'o ~3(mA)
W, =W 9 9 = Chon A.
W, =gw

5. Dao dong cuwdng birc. Dao dong riéng

Aﬂ—'WIEW‘—lcl—ﬂB L_qﬁm:_ﬁ_é. wu\_ﬁ_g

Dao dong cudng birc Dao dong riéng
Z —oL=L=2t
* Noi AB vao nguon xoay chicu thi mach dao dong cudng bic 1 (Dl
ZC == C =
oC oZ.

*Cung cap cho mach ning luong roi ndi AB biang mot day dan thi mach dao dong tu do véi tan sé goc thoa

mﬁn:iz:Lc . Néu trudc khi mach dao dong tuy do, ta thay d6i do tw cam va dién dung cua tu:
0

1_
e L'C'=(L+AL)(C+AC)

Vi du 1: Poan mach AB gom cudn cam thuan ndi tiép vai tu dién. Dat ngudn xoay chiéu co tan s6 goc o vao
hai ddu A va B thi tu dién c6 dung khang 100 Q, cudn cam c6 cam khang 25 Q. Ngat A, B ra khoi nguon roi ndi

A va B thanh mach kin thi tan s6 goc dao dong riéng ciia mach 1a 1007 (rad/s). Tinh o

A. 100 &t rad/s. B. 507 rad/s. C. 100rad/s. D. 50 rad/s.
Huwéng ddn
25
Z =ol=500=1==1 . s
2 = C = 5 = —
Z.= iQ —~C= 1oy (100n)" o 1000
oC 100w

= ©=50n(rad/s)= Chon B
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Vi du 2: Poan mach AB gom cudn cam thuan ndi tiép voi tu dién. Dat ngudn xoay chiéu co tan s6 goc ® vao
hai dau A va B thi ty dién c6 dung khang 100 Q, cudn cam c6 cam khang 50 Q. Ngit A, B ra khoi ngudn va
tang do ty cam cua cuon cam mat luong 0,5 H rdi ndi A va B thanh mach kin thi tan sd gbc dao dong riéng cua
mach 1a 100 (rad/s). Tinh .

A. 80x rad/s. B. 507 rad/s. C. 100rad/s. D. 50rad/s.
Huwéng ddn
Z, —ol=500= L =22 .
. @ L [z=Lc=(LzaL)c
Z, =—=100Q=C=— "
oC 100w

1 50 1 1 11 11 1
=— +0,5. >-—S+—————=0
10000 o 100w 1000 2®° 200w 10000

= »=100(rad/s)= Chon C.

Vi du 3: Poan mach AB gém cudn cam thuan ndi tiép vai tu dién. Dat ngudn xoay chiéu cé tan sé goc co vao
hai dau A va B thi tu dién c¢6 dung khang 100 €, cudn cam c6 cam khang 50 Q. Ngit A, B ra khoi nguon va
giam dién dung cua tu mot luong AC = 1/(87) mF rdi ndi A va B thanh mach kin thi tan sé goc dao dong riéng
cua mach la 80x (rad/s). Tinh .

A. 40t rad. B. 50mx rad/s. C. 60m rad/s. D. 100 & rad.

Huwéng ddn

Z, —ol =500 = L= 22
(O]

-3

L . N (o p— 2:@102 5010

Z.=—=1000=C=——|* (80m)” © 1000 o m
©C 1000

= o’ +40mw—32007° =0=> w =40n(rad/s)= Chon A

Chii y: Dat dién dp xoay chiéu u = Ug coswt lan lwot vao hai ddu doan mach chi chiza L, chi chita C thi bién

UO UO
‘ Tz el c
do dong dién lan luot la: < =l,l, =U2Z
U L
l, ==2=wCU,
ZC
i < S . \ LI2  cu? ,C
Neu mdc LC thanh mach dao dong thi W = 70 =—2 = 12=U; T
Y. 12 Uz U,
T do suy ra: —2—=-"2=1,=—2

— =, =— /Il
2 0 o1'02
|01|02 Uo Uo

Vi du 4: Néu mic dién 4p u=U,coswt vao hai dau cudn thuan cam L thi bién d6 dong dién tuc thoi 13 Io;. Néu
méc dién ap trén vao hai dau tu dién C thi bién do dong dién tirc thoi lgp. Mac L va C thanh mach dao dong LC.

Néu dién ap cuc dai hai dau tu Ug thi dong cuc dai qua mach 1a?

2U2 u? u?
A1 =it B. Iy =——. Col=—0_ D. I, =—~2

\!IOJ.IOZ 2'01'02 2\"01'02

Huwéng ddn
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= Chon A.

|
LIZ cuU? C Il
W=—2_-""0_| = —=U 0102 21“ |
2 2 0 0 L 0 Ué 01702

Vi du 5: Néu méc dién ap u=U,coset V vao hai dau cudn thuan cam L thi bién do dong dién tuc thoi 1a 4 A.
Néu méc dién 4p trén vao hai dau tu dién C thi bién do dong dién tuc thoi 9 A. Mic L va C thanh mach dao
dong LC thi dién 4p cuc dai hai dAutu 10 V va dong cyc dai qua mach 1a 0,6 A. Tinh U,.

A. 100 V. B.1V. C.60 V. D.0,6 V.

Huwéng ddn

5 U _0,6° 10

Ap dun ——0 0 Y
PANg -~ =0 T e~ 2

= U, =100(V)= Chon A.

| 6. Khoing thoi gian

Thoi gian ngan nhat tir luc ning luong dién trudng cuc dai (i = 0, u = +Up, q = + Qo) dén luc ning luong tir
trueong cuc dai (i=1lp,u=0, q=0) la T/4.

Khoang thoi gian gitra hai lan lién tiép ma W = W 1a T/4.

Khoang thoi gian giira hai lan lién tiép dé cac dai luong g, u, i, E, B, W\, W¢ bing 0 hoic c6 d6 16n cuc dai
la T/2.

Vi du 1: Mot mach dao dong dién tir LC 1i twong, ¢ thoi diém ban dau dién tich trén tu dat cuc dai 10 (nC).
Thoi gian dé tu phong hét dién tich 1a 2 (us). Cudng do hiéu dung caa dong dién trong mach 1a
A. 7,85 mA. B. 15,72 mA. C. 78,52 mA. D. 5,55 mA.

Huwéng ddn

Thoi gian phong hét dién tich chinh 14 thoi gian tir lac q = Qo dén q = 0 va bang T/4:
% =210°=T=810°(s) =z w= % = 250000 (rad/s).

l, ©Q, 2500007.10.10°°

2 2 2

=3 ~5,55.10°(A)= Chon D.

Vi du 2: Mach dao dong LC li tudng, cuong d6 dong dién tic thoi wong mach dao dong bién thién theo phuong
trinh: i = 0,04coswt (A). Biét cir sau nhitng khoang thoi gian ngan nhat 0,25 (us) thi nang luong dién truong va

nang luong tir trudng bang nhau bang 0,8/x (u)). Pién dung cua ty dién bang

A. 25/n(pF). B. 100/ x (pF). C. 120/ = (pF). D. 125/ = (pF).
Huwéng ddn

08 s Ll _210°
W =W, +W, =2.—.10 ()= = L= (H)

Khoang thai gian giita hai Ian lién tiép ma W, =W, 1a T/4 nén }: 015.10°(s) = T =10 (s)

-12
:mz%z 21107 (rad/s)=C= 1 _12510

(F)= Chon D.

®’L T
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Vi du 3: Mot mach dao dong li twéng gdm cudn cam thuan L va tu C thuc hién dao dong dién tir tu do. Tai thoi
diém t = 0, dién ap trén ty béng gia tri hiéu dung. Tai thoi diém t = 150 us nang lugng dién trudng va nang
lwong tir trudng trong mach bang nhau. Xac dinh tan sé dao dong cua mach biét n6 tir 23,5 kHz dén 26 kHz.

A. 25,0 kHz. B. 24,0 kHz. C. 24,5 kHz. D. 25,5 kHz.

Huwéng ddn

Khoang thai gian hai 1an dé Wy = We 13 KT/4 nén 150.10° = k% _k

—fo 50;)0 K= 5—:kHZ 25<<% 14 1<k <15.6

=k=15=f =25(kHZ)= Chon A.

Vi du 4: M6t mach dao dong dién tir LC 1i twong gom cudn cam thuan cé d6 tu cam 2 pH va tu dién co dién

dung 2 pF. Trong mach c6 dao dong dién tir tw do. Khoang thoi gian giira hai lan lién tiép ma ning luong dién
trrong cua tu dién co do 16n cuc dai la

A. 21 us. B. 4 7 ps. C.mpus. D. 1 ps.

Huwoéng ddn

Khoang thoi gian gitra hai lan lién tiép ma ning luong dién truong cua tu dién co do 16n cuc dai la:
T/2=nJLC =2r10°(s)= Chon A.

Chii y: Phdn bé thoi gian trong dao déng diéu hoa:

A A A
—A B _ X, +A 0 2 N2 2 +A
5\;/Y :T T T T
l arcsi n ﬁ i arccos ﬁ E 24 24 12
» A| @

Vi du 5: Mach dao dong LC dao dong diéu hoa véi tan s6 goc 1000 rad/s. Tai thoi diém t = 0, dong dién dat gia
tri cuc dai bang lo . Thoi thoi diém gan nhat ma dong dién bang 0,61, 14

A. 0,927 (ms). B. 1,107 (ms). C. 0,25 (ms). D. 0,464 (ms).

Huwoéng ddn

Thoi gian ngan nhat di tiri = ly dén i = 0,6l 14 arcos:

t=Larccos - = %arccosO,G ~9,27.10°(s)= Chon A.
® I, 10

Vi du 6: Mach dao dong LC dao dong diéu hoa voi tan sé goc 1000 rad/s. Tai thoi diém t = 0, dong dién bang

0. Thoi thoi diém gan nhat ma nang luong dién truong bang 4 ning lugng tir truong 13

A. 0,5 (ms). B. 1,107 (ms). C. 0,25 (ms). D. 0,464 (ms).
Huwéng ddn
w,=Iws =L,
W, =4W, = ‘Z >
WC = EW
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Thoi gian ngén nhat di tir i = 0 dén i:\/glo arsin:

tziarcsinL :%arcsin\/gz 4,64.10*(s)= Chon D.

() I

Vidu 7: (BH — 2007): Mot tu dién c6 dién dung 10 uF duoc tich dién dén mot hiéu dién thé xac dinh. Sau d6
ndi hai ban tu dién vao hai ddu mot cudn day thudn cam c6 do tu cam 1 H. Bo qua dién tré caa cac day ndi, lay
n = 10. Sau khoang thoi gian ngin nhét 14 bao nhiéu (ké tir lac néi) dién tich hén tu dién co gia tri bang mot
nira gia tri ban dau?

A. 3/400s. B. 1/600 s. C. 1/300 s. D. 1/1200 s.

Huwéng ddn

Thoi gian ngén nhat di tir i = Qp dén i = 0,5Q 14 %=%-2“\/'—_=$(5)

= Chon C.
Vi du 8: (PH — 2011) Trong mach dao dong LC 1i twong dang c6 dao dong dién tir tu do. Thoi gian ngan nhat
dé nang luong dién truong giam tir gia tri cuc dai xudng con mot ntra gia tri cuc dai 1a 1,5.10 * 5. Thoi gian
ngan nhat dé dién tich trén tu giam tir gia tri cuc dai xudng con mot nira gia tri d6 1a

A.2.10 %s. B.6.10 “s. C.12.10 ‘. D.3.10 “s.

Huwéng ddn

Thoi gian ngan nhat dé nang luong dién trudng giam tir gia tri cuc dai (gia sir lac nay q = Qg) xudng con mot
Ntra gi4 tri cuc dai (q = Qo/v2)1a T/8=1,5.10 *s,suyra T =1,2.10°s.

Thoi gian ngian nhat dé dién tich trén tu giam tir gia tri cuc dai xudng con mot nira gia tri do 1a

T/6=210"(s) = Chon A.

Vi du 9: (BH — 2012) M6t mach dao dong dién tur 1i tuong dang c6 dao dong dién tur tu do. Biét dién tich cuc
dai trén mot ban tu dién 13 442uC va cuong do dong dién cuc dai trong mach 1 0,574/2 A. Thoi gian ngan nhat
dé dién tich trén mot ban tu giam tir gid tri cuc dai dén nira gia tri cuc dai 1a

A. 4/3 ps. B. 16/3 us. C. 2/3 ps. D. 8/3 ps.

Huwoéng ddn

Tan sb goc o=1,/Q, =125000r rad/s, suy raT =2n/0=16.10"s=16ps.

Thoi gian ngén nhat dé dién tich trén mot ban ty giam tir gia tri cuc dai Qo dén nira gia tri cuc dai 0,5Qp 1a
T/6 =8/3 us = Chon D.

Vidu 10: (PH — 2013): Mach dao dong LC li tuong dang hoat dong, dién tich cuc dai cua tu dién la qo = 10
®Cva cuong do dong dién cuc dai trong mach 1a Iy = 371 mA. Tinh tir thoi diém dién tich trén tu 13 qo, khoang
thoi gian ngdn nhat dé cuong d6 dong dién trong mach c6 do 16n bang Io 1a

A. 10/3 ms. B. 1/6 ms. C.1/2 ms. D. 1/6 ms.

Huwéng ddn
Tan s6 goc w=1,/Q, =3000r rad/s, suy ra T=2n/e = 1/1500 s = 2/3 ms.

Thoi gian ngin nhat tir lac q = qo d&éni = Iy 1a T/4 = 1/6 ms = Chon D.
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Chii y:

1) Néu goi tmin 1a khoang thoi gian ngan nhét giira hai y §
\ / — N 1 -
lan lién ti€p ma |x| = X3 thi tyjn tinh nhu hinh vé. _A\t/\—t/o\—t/\t/A ”
2 1 1 2
2) Khoang thoi gian trong mot chu la dé [x| < x; 1a 4t;

[x, = Asinot, = Acosot, |

va dé |x| > xq 1a 4t,.

T

Xi=—==>t =, ===, =
1 . X 2

t, = —arcsin - V2

()

T
4

T
X, <—==t<—t,>—=t =2t

1 X 1 1 8’ 2 8 min 1

t, = —arccos—* V2

(O]

X, >

$:t1>g;t2<£:>tmin =2t

Vi du 11: Trong mach dao dong dién tir tw do LC, ¢6 tan sé goc 2000 rad/s. Thoi gian ngan nhat gita hai 1an

lién tiép nang lugng dién truong trong tu bang 5 1an ning lwong tir truong trong cudn cam la

A. 1,596 ms. B. 0,798 ms. C. 0,4205 ms. D. 1,1503 ms.
Huwéng dan
W, :%W
emo= wW —§W3|u|—u —\FU >$:>t —Zlarcosi
c 6 e 6 0 \/5 min — ®

0

t. = Z.Larccos\/gz 4,205.10*(s)= Chon C.
2000 6

Vi du 12: Trong mach dao dong dién tir tu do LC, ¢6 tan s6 goc 2000 rad/s. Thoi gian ngan nhét gita hai lan

lién tiép nang luong tir truong trong cudn cam bang 6 lan nang luong dién truong trong tu 14

A. 1,1832 ms. B. 0,3876ms. C. 0,4205 ms. D. 1,1503 ms.
Huwéng ddn
W, Y =ul=u, = \/IUO Mo, ton = 2L arcsin Lo
W, =6W, = ! 72 ® 0
W, _Sw
7

o, = Z.Larcsin\Fz 3,876.10*(s)= Chon C.
2000 7

Vi du 13: Mot mach dao dong LC li tuong véi dién ap cuc dai trén tu 1a Up. Biét khoang thoi gian dé dién ap u

trén tu c6 do 16n [u| khéng vuot qua 0,8Up trong mot chu ki 1a 4 ps. Pién truong trong tu bién thién theo thoi
gian vai tan sé goc 1a

A.1,85.10°% rad/s. B. 0,63.10°rad/s. C. 0.93.10° rad/s. D. 0,64.10° rad/s.

Huwoéng ddn

Khoang thoi gian dé dién ap u trén tu co d6 16n Ju| khong vuot quéa 0,8Uq trong mét chu ki 1a:

4t, = 1arcsin %

Y 0

Thay s6 vao ta duoc: 4L arcsin 0,8=4.10° = ©~0,93.10°(rad/s)= Chon C.
(O]
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BAI TAP TU LUYEN

Bai 1: Mot mach dao dong gom mot cudn cam cé do tu cam 1 mH va mot tu dién co dién dung 0,1 pF. Tan sb
riéng cia mach cé gia tri nao sau day?

A.16.10"Hz.  B.3,2.10"Hz. C.1,6.10°Hz. D. 3,2.10° Hz.
Bai 2: (CP 2007): Mot mach dao dong LC c6 dién tro thuan khong dang ké. Dao dong dién tir riéng (tw do) cua
mach LC ¢6 chu ki 2,0.107* s. Biét nang lugng dién truong tinh theo cong thuc W = 0,5Cu’. Nang luong di¢n
truong trong mach bién ddi véi chu ki 1a

A.0,5.10"s. B.4,0.10"s. C.2,0.10"s. D.1,0.10"s.
Bai 3: Mot mach dao dong LC c6 di¢n tro thuan khong dang ké. Dao dong dién tur rieng cua mach LC c6 chu ki
2,0.10* s. Pién trudng trong tu bién ddi voi chu ki 1a

A.05.107"s. B.4,0.10"s C.2,0.10" s. D.1,0.10"s.
Bai 4: Mot mach dao dong dién tir LC i tuong gom tu dién co dién dung /7 uF va mot cudn day c6 do tu cam
0,25 pH. Tir truong trong 6ng day bién thién vaoi tan s6 1a

A. 1IMHz. B. 2 MHz. C. 0,5MHz D.5 MHZ.
Bai 5: Mot mach dao dong vai tu dién C va cudn cam L dang thuc hién dao dong tu do. Dién tich cuc dai trén
mot ban tu dién 1a 1 (nC) va cudng do dong dién cuc dai trong mach 1a 20 mA. Biét nang lwong tir truong tinh
theo cong thuc W = 0,5Li%. Nang lwong tir trudng trong cudn cam bién thién tudn hoan véi tan sé 1a

A.2.10'Hz. B. 10'Hz. C. 5.10°Hz. D. 10° Hz.
Bai 6: (CD—2010) Mot mach dao dong dién tir LC li tudng dang thuc hién dao dong dién tur ty do. Pién tich
cuc dai trén mot ban tu 12 2.10°° C, cuong d6 dong dién cuc dai trong mach 1a 0,1 ©A. Chu ki dao dong dién tur
ty do trong mach bang

A. 10°%3 (s). B. 10 %3 (s). C.4.107 (9). D. 4.10°°(s).
Bai 7: Mot mach dao dong LC 1i tuong tu dién c6 dién dung 6/x (uF). Dién ap cuc dai trén tu la 4,5 V va dong
dién cuc dai trong mach 1a 3 mA. Chu ky dao dong cua mach dién la

A. 9ms. B. 18 ms. C.1,8 ms. D. 0,9 ms.
Bai 8: Mot khung dao déng gom mot cudn day L va tu dién C thuc hién dao dong dién tir tu do. Pién tich cuc
dai trén mot ban tu dién 1a Qg = 10°C va cuong do dong di¢n cuc dai trong khung 1a I = 10 A. Chu ki bién
thién cua dién truong trong tu la

A. 2.10% (s). B. 62,8.107 (s). C.0,628.10°(s).  D.6,28.10' (s).
Bai 9: Mot mach dao dong dién tir LC i tuong va tu dién c6 dién dung C thay ddi duge. Khi dién dung c6 gia
tri Cy thi tan s6 dao dong riéng cta mach 1a fi. Khi dién dung co gi tri C, = 4C; thi tan s6 bién thién cia dién
truong trong tu di¢n la

A. 2f;. B. 4f;. C. fy/4. D. fy/2.
Bai 10: (PH—2010) Mot mach dao dong li twong géom cudn cam thuan c6 d6 ty cam L khong ddi va tu dién c6
dién dung C thay ddi dugc. Biéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri C; thi tan s6 dao dong riéng cua mach
1a f;. Dé tan s dao dong riéng ctia mach 1a f; /5 thi phai diéu chinh dién dung cia tu dién dén gia tri

A. C4/5. B.0,2C1 .5 C. sC, C.c\5
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Bai 11: Cho mot mach dao dong dién tir gdm moét tu dién c6 dién dung 4 (uF). Biét tan s6 dao dong cua tur
truong trong cudn cam la 2653 Hz. Xac dinh d6 tu cam.

A. 0,9 mH. B. 3,6 mH, C.3,6 H. D. 0,09 H.
Bai 12: Cho mot mach dao dong dién tir LC 1i twéng gdm cudn cam thuan co d6 tu cam 2 (uH). Biét tir truong
trong cudn cam bién thién theo thoi gian véi tan s6 goc 100000 (rad/s). Bién dung cua tu dién 1a

A. 12,5 (uF). B. 4 (uF). C. 200 (uF). D. 50 (uF).
Bai 13: Mot mach dao dong LC tu dién c6 dién dung 10 %/n® F va cudn ddy thudn cam. Sau khi thu duoc song
dién tir thi nang lwong tir truong trong cudn cam bién thién vai tan s6 bang 1000 Hz. Biét nang lwong tir truong
tinh theo cong thirc W, = 0,5Li%. Do tu cam cua cudn day la

A.ImH. B. 0,1 mH. C.0,2mH. D. 2 mH.
Bai 14: Mot mach dao dong gé)m tu dién c6 dién dung 125 nF va mot cuon cam c6 do tu cam 50 pH. bién tré
thuan ciia mach khong dang ké. Dién ap cuc dai giita hai ban tu dién 1,2 V. Cudng d6 dong dién cuc dai trong
mach la

A.0,06 A. B.342 A. C.3 J2mA. D. 6 mA.
Bai 15: Mot mach dao dong gdom tu dién c6 dién dung C va mot cudc ddy thuan cam c6 do ty cam L, hiéu dién

thé cuc dai hai dau tu 1a Uy. Cuong do dong dién hiéu dung trong mach 1a

A.|:U0f£ B.|:u0f£ C.1=U, f& D.1=u, |-
2L 2 L 2LC

Bai 16: Mach dao dong gom cudn cam co hé sé tu cam 0,50 mH, tu dién c6 dién dung 5,0 pF dang c6 dao dong
dién tur ty do. Khi cuong d dong dién trong mach 1a 20 mA thi dién tich cua mét ban tu dién 1a 0,75 pC. Suit
dién dong cam @ng cuc dai xuat hién trong cuon cam

A.1,0V. B.0,25 V. C.0,75 V. D. 0,50 V.
Bai 17: Mach dao dong LC 1i mong gom tu dién co dién dung 10 (uF) va cudn day c6 hé s6 tw cam 0,1 (H). Tai
mat thoi diém dién ap gitra hai ban tu 1a 4 V thi cuong do dong di¢n trong mach 1a 0,03 (A). Cuong do dong
dién cuc dai trong mach 1a

A.0,02 A. B. 0,03 A. C.0,04 A D. 0,05 A.
Bai 18: Mot mach dao dong LC li tudng c6 dién ap cuc dai giira hai ban tu dién 13 Up. Tai thoi diém khi cuong
d6 dong dién trong mach 1a i, dién ap gitra hai ban tu 1a u thi:

A. U =u’+LCi® B. U§=u2+éi2 C. U§=u2+%i2 D. U§:u2+%i2
Bai 19: Néu biéu thirc ciia cuong do dong dién trong mach LC 1y tuong 13 i = 2.cos(100t — /4) (mA) (véi t do
bé’mg ms) thi dién tich cuc dai trén tu la

A.20nC. B. 10nC. C.40nC. D. 20 uC.
Bai 20: (CD 2010) Mach dao dong li tudng gdm cudn cam thuan co do tw cam L va tu dién c6 dién dung C
dang thuc hién dao dong dién tir tu do. Goi U 1a dién ap cuc dai gitra hai ban tu; u va i 1a dién ap gitra hai ban

tu va cuong do dong dién trong mach tai thoi diém t. Hé thie dung 1a

A. i =LC(Uj-u?) B. iZ:%(Ug—uz)
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C. i =\JLC(U;-v?) D. i :%(Uf,—uz)

Bai 21: Khi méc tu dién c6 dién dung C véi cudn cam thuan co d6 tu cam Ly dé lam mach dao dong thi tan sé
dao dong riéng cua mach 1a 20 MHz Khi méc tu C véi cudn cam thuan L, thi tan sé dao dong riéng ctiia mach 1a
30 MHz Néu mac tu C véi cudn cam thuan c6 do tu cam L = 4L, + 7L, thi tan s6 dao dong riéng cua mach 1a

A. 6 MHz. B. 7,5 MHz. C. 4,5 MHz. D. 8 MHz.
Bai 22: Trong mach dao dong LC 1y tuong, goi i va u la cuong do dong dién trong mach va hi¢u dién thé gitra
hai dau cudn day tai mot thoi diém nao do, Iy 1a cudng d6 dong dién cuc dai trong mach, o 1a tan sé goc cua
dao dong dién tir. Hé thire biéu dién mdi lién hé gitra i, u va Ip 1a

A. (15-7°)Le’ =0’ B. (1} +i°) Lo’ =1’

C. (13 +i*)C* =v’e’ D. (15-i*)C* =u’e’
Bai 23: Mot mach dao dong dién dién tir c6 d6 tw cam 5 mH va dién dung cua tu 1,5 pF, dién ap cuc dai trén tu
la 8V. Cuong do dong dién trong mach chi dién ap trén tula 4 V ¢6 d6 I6n 1a

A.55 mA. B. 0,15 mA. C.0,12 A D.0,45A.
Bai 24: Cho mot mach dao dong dién tir gom tu dién co dién dung 5 uF va mot cudn day thuan cam co do ty
cam 50 mH. Biét dién ap cuc dai trén tu 6V. Tim gia tri cuong do dong dién khi dién ap trén tu co gié tri 4V.

A. 0,047 A. B. 0,048 A. C. 0,049 A. D. 0,045 A.
Bai 25: Mach dao dong dién tir LC gom mot cudn day thuan cam c6 do tu cam 2 (mH) va tu ¢6 dién dung 0,2
(uF). Biét cudong do dong dién cuc dai qua cuon cam 14 0,5 (A). Tinh gié tri dién ap hai ban ty khi d6 16n cuong
do dong 12 0,4 (A).

A. 20 (V). B. 30 (V). C. 40 (V). D. 50 (V).
Bai 26: Mot mach dao dong LC 1i twdng co cudn day c6 do tu cam 40 mH va tu dién c6 dién dung 25uF, Iéy 7
=10, dién tich cuc dai cua tu 6.10 *° C. Khi dién tich cua tu bing 3.10'°C thi dong dién trong mach c6 do 16n

A33107A B.6.10'A C.3.107A D.2.107'A
Bai 27: Trong mach dao dong dién tur 1i tuong c6 dao dong dién ht diéu hoa véi tan sd gbc 5.10° rad/s. Khi dién
tich tirc thoi cua tu dién 1a v3.10°C thi cuong d6 dong dién tirc thoi trong mach i = 0,05 A. Dién tich 16n nhét
cua tu dién co gia tri

A.32.10°.  B.3,0.1010°C. C.2,0.10°°C. D. 1,8.10°°C.
Bai 28: Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tir ty do véi tan s goc 10* rad/s.bién tich cuc dai trén tu
dién1a 10°° C. Khi cudng do dong dién trong mach bang 5.10°° A thi dién tich trén tu dién la

A.6.10'°C. B.8.10"°C. C.2.10"c. D. 8,66. 10°°C.
Bai 29: Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tu tuy do voi tan sb goc 1000 rad/s. Dién tich cyc dai cua tu
6. 10 '°C . Khi dién tich cua tu bing 33.10™ thi dong dién trong mach c6 do I6n

A.3310°A B.6.10A C.3.10A. D.2.107A.
Bai 30: Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tir tu do vai tan s6 goc 1000 rad/s. Bién tich cuc dai cua tu
5.10 °C. Khi dién tich cua ty bang 3.10 °C thi dong dién trong mach c6 d6 16n

A.3{3.10°. B.6.10°C. C.3.10°C D.4.10°C
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Bai 31: Trong mach dao dong LC li tuéng c6 dao dong dién tir ty do, biéu thac dong dién trong mach i =
5cosot (MA). Trong thoi gian 1 s ¢c6 500000 lan d6 16n cua cuong do dong dién dat cuc dai. Khi cuong d§ dong
dién trong mach bang 4 (mA) thi dién tich trén tu dién la

A.23.10°'C. B. 477,5uC. C.0,95.10°C D.1,91nC
Bai 32: Mach dao dong LC thuc hién dao dong dién tir tu do voi dién ap cuc dai trén ty 1a 12 V. Tai thoi diém
dién tich trén tu c6 gid tri q = 6.10°°C thi cuong do dong dién qua cudn day 1a i =33 mA Biét cuon day c6 do
tw cam 4 mH. Tan sb goc cua mach 1a

A.25.10%rad/s.  B.5.10%ads. C. 5.10° rad/s. D. 25.10%ad/s.
Bai 33: Mot mach dao dong LC 1i twdng c6 dién ap cuc dai giira hai ban tu dién 1a U,. Tai thoi diém khi cuong
dd dong dién trong mach co6 gia tri béng 1/4 gia tri cuc dai thi dién ap gitra hai ban tu c6 do lon béng

A.0,5.Up 5. B.0,5.Up.3 . C.0,5Up 10 - D. 0,25.Uy /15
Bai 34: Mot mach dao dong LC 1i tuéng co dién ap cuc dai gitra hai ban tu dién 1 Uy. Tai thoi diém dién ap
gitta hai ban tu c6 do 16n bang 0,52 gia tri cuc dai thi khi cudng d6 dong dién trong mach co gia tri

A.0,251p/2 . B.05. lo3 . C.0,5. Ip+A10 . D. 05102 .
Bai 35: Xét hai mach dao dong dién tir 1i tuong. Tan sé dao dong riéng cua mach thir nhat 1a fi, cua mach thi
hai 12 f, = 2f;. ban du dién tich trén mdi ban ty dién c6 do 16n cuc dai Qg. Sau dé mdi tu dién phong dién qua
cudn cam cua mach. Khi dién tich hén mdi ban tu cua hai mach déu c6 d6 16n bang q (0 < q < Qo) thi ti s6 d6
I6n cudng do dong dién trong mach tha nhat va do 16n cudong do dong dién trong mach thir hai 1a

A. 0,25. B. 0,5. C. 4. D. 2.
Bai 36: Mot mach dao dong LC 1i tuéng c6 chu ki T =10"2s. Tai mot thoi diém dién tich trén tu bing 6.10 ' C,
sau d6 5.10 % s cuong do dong dién béng 1,6m. 102 A. Tim dién tich cuc dai trén tu.

A 10°%¢ B.10°C. C.5.10°C. D. 107°C.
Bai 38: Mot mach dao dong LC 1i tudng co tan s6 goc 10000x (rad/s). Tai mot thoi diém dong dién ¢ cuong
do 12 mA, sau d6 1,5.10 s dong dién c6 cuong d6 9 mA. Tim cuong do dong dién cuc dal.

A. 14,4 mA. B. 15 mA. C. 16 mA. D. 20mA.
Bai 39: Mot mach dao dong LC li tudng c6 tan sé goc 10000x (rad/s). Tai mot thoi dién tich trén tu 1a —1 pC,
sau d6 1,5.10™%s dong dién c6 cuong do 1a

A. 0,0lt A. B. —0,01wA. C. 0,0017A. D. -0,0017A
Bai 40: Mach dao dong dién tir LC gébm cudn cam thuan co do ty cam 50 (mH) va ty c6 dién dung 5 (uF). Bién
ap cuc dai trén tu 12 (V). Biét ning luong ciia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. X4c dinh nang
luong dao dong dién tur trong

A. 0,36 mJ. B. 0,375 mJ. C. 0,385 mJ. D. 0,395 mJ.
Bai 41: Mach dao dong dién tir LC gom maot cudn day thuan cam cé do tu cam 20 (mH) va tu ¢6 dién dung 3
(uF). Biét nang luong cta mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu? + 0,5Li% Tinh nang lugng dao dong cuia mach
biét gia tri dién 4p hai ban tu 1 42 (V) khi cudng cudng do dong 13 0,04 A.

A.36 . B. 64 J. C. 40 pJ. D. 39 uJ.
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Bai 42: Mach dao dong LC 1i twéng gdom mét cudn day thuan cam va tu c¢6 dién dung 5 (uF). Dién ap cuc dai
trén tu 12 (V). Biét ning luong cua mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Nang luong tir trudng trong
cudn cam tai thoi diém dién ap trén tu 8 (V) 1a

A. 0,36 mJ. B. 0,35 mJ. C.0,2mJ. D. 0,35 mJ.
Bai 43: Mot mach dao dong LC c6 nang luong la 36.10°%J va dién dung cua tu dién 1a 2,5 pF. Biét nang luong
caa mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Tim ning lugng tap trung tai cudn cam khi dién 4p giita hai
ban cuc cuatudiénla3 V.

A. 0,365 pJ. B. 24,75 wJ. C. 0,385 pJ. D. 0,395 plJ.
Bai 44: Mach dao dong LC li tudng, tu dién c6 dién dung 200 (uF), dién ap cuc dai gitra hai ban tu bang 120
(mV). Biét nang luong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Nang luong dién truong trong tu &
thoi diém cuong do dong dién trong mach co6 gia tri béng nua gia tri cuc dai la

A. 3,6 u. B. 1,08 wJ. C.7,2 . D. 1,44 uJ.
Bai 45: Cho mot mach dao dong dién tir gdm mat tu dién co dién dung 4 (uF) va mot cudn day. Bo qua dién tro
thuan caa mach. Cho biét dién luong cuc dai trén tu 1a 2 (uC). Biét ning luong caa mach tinh theo cong thire W
= 0,5Cu? + 0,5Li% Xac dinh nang luong tir trudng trong cudn day khi dién tich trén tu 1a 1 (uC).

A. 0,365 pJ. B. 0,375 wJ. C. 0,385 pJ. D. 0,395 .
Bai 46: Mot mach dao dong dién tu gém mot tu dién c6 dién dung C =25 puF va mot cudn day thuan cam c6 hé
s6 tu cam L = 10™* H. Tai thoi diém ban dau cudng d6 dong dién dat cyc dai bang 40 mA. Biét nang lugng cua
mach tinh theo céng W = 0,5Cu’ + 0,5Li%. Sau mét phan tu chu ki dao dong cua mach thi ning lugng dién
truong trong tu la:

A. 4,00u]. B. 0,08J. C. 0,16 D. 2,00uJ
Bai 47: Trong mach dao dong LC (li tuong), dién tich cuc dai trén tu dién 13 Qo. Biét ning lwong ciia mach tinh
theo cong thuc W = 0,5Cu? + 0,5Li% D6 I6n dién tich cua tu dién vao thoi diém ning lwong dién truong bang
nang lugng tu tnrong la:

A. Qo. B. Qo/2 C. Qu/\B D. Qo/\2
Bai 48: Mot mach dao dong LC 1i tuong, dién ap cuc dai trén tu 1a U,. Biét nang luong caa mach tinh theo cong
thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li% D6 I6n dién ap trén tu & thoi diém nang lugng dién truong biang ba lan niang luong tir
truong la:

A. Ug/f3 . B. Uo/2. C.0,5Up /3 . D. Uo/\2 .
Bai 49: Mot mach dao dong LC 1i tudong cuong d6 dong dién cuc dai trong mach 1a Io. Biét ning luong cua
mach tinh theo céng thuc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Do I6n dong dién trong mach & thoi diém ning lugng dién
truong bang ba lan ning luong tir truong 1a:

A 1, /B B. 1o/2. C. 0,5l NE) D. 1,/\2
Bai 50: Mach dao dong LC 1i tuong tu dién c6 dién dung 10 nF. Khi nang lugng ¢ tu di¢n be‘ing nang lugng &
cudn cam thi do 16n dién ap gitra hai ban cuc tu dién 13 10 mV. Biét ning luong cia mach tinh theo cong thic
W = 0,5Cu? + 0,5Li% Ning luong cua mach dao dong 1a

A. 0,5 (). B.0,5.10 ™ (J). C. 500 (J). D.1 ().
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Bai 51: Mot mach dao dong gom mét cudn day co do ty cam 5 mH va tu dién c6 dién dung 50 pF. Hiéu dién
thé trén hai ban tu dién 13 542 V khi ning luong dién truong bang niang luong tir truong. Biét nang luong cua
mMach tinh theo cong thuc W = O,SCu2 +0,5Li%. Nang lugng ctia mach dao dong la:

A.25mJ. B. 2,5mJ. C. 10mJ. D. 0,25 mJ.
Bai 52: Doan mach AB gém cudn cam thuan ndi tiép véi tu dién. Dt ngudn xoay chiéu co tan s6 goc o vao hai
dau A va B thi tu dién c6 dung khang 2 Q, cudn cam c6 cam khang 200 Q. Ngit A, B ra khoi ngudn rdi ndi A
va B thanh mach kin thi tin s dao dong riéng cta mach 1a 50 Hz. Tinh o.

A. 1007 rad/s. B. 50mrad/s. C. 10007 rad/s. D. 5007 rad/s.
Bai 53: Poan mach AB gém cudn cam thuan ndi tiép vai tu dién. Dat ngudn xoay chiéu co tan s gbc co vao
hai diu A va B thi tu dién c6 dung khang 100 €, cudn cam c6 cam khang 50 Q. Ngit A, B ra khoi ngudn va
giam d6 tu cam cua cudn cam mot luong 0,5 H rdi ndi A va B thanh mach kin thi tan sé goc dao dong riéng cua
mach 1a 100 (rad/s). Tinh .

A. 80x rad/s . B. 507 rad/s. C. 100 rad/s. D. 50 rad/s.
Bai 54: Poan mach AB gom cudn cam thuan ndi tiép véi tu dién. Bat nguén xoay chiéu c6 tan sé goc o vao hai
dau A va B thi tu dién c6 dung khang 100 Q, cudn cam c6 cam khang 50 Q. Ngit A, B ra khoi nguon va giam
dién dung caa tu mot lugng AC = 0,125 mF réi ndi A va B thanh mach kin thi tan s6 goc dao dong riéng cua
mach 1a 80 (rad/s). Tinh o.

A. 40zrad/s. B. 50mrrad/s. C. 80 rad/s. D. 40rad/s.
Bai 55: Pat mot dién ap u = Ugcosot vao hai dau doan mach gom cudn day ndi tiép voi mot tu dién thi dung
khang cua tu 50 Q va cam khang cua cudn day 1a 80 Q. Néu giam dién dung mot luong 0,125 mF thi tan sb goc
dao dong riéng ciia mach 1a 80 rad/s. Tan s6 goc o cuia dong dién trong mach 1a

A. 40rad/s. B. 50 rad/s. C. 80 rad/s. D. 74rad/s.
Bai 56: Doan mach AB gém cudn cam thuan néi tiép véi tu dién. Pat ngudn xoay chiéu co tan s6 goc o vao hai
dau A va B thi tu dién c6 dung khang 100 Q, cudn cam c6 cam khang 50 Q. Ngat A, B ra khoi ngudn va ting
do ty cam cua cuén cam moét lugng 0,5/t H roi ndi A va B thanh mach kin thi tan sb goc dao dong riéng cua
mach 1a 100z (rad/s). Tinh o.

A. 507 rad/s. B. 1007 rad/s. C. 80 rad/s. D. 50 rad/s.
Bal 57: Néu mic dién ap u = 100cosot V vao hai dau cugn thuan cam L thi bién d¢ dong dién tuc thoi 12 0,4 A.
Néu mic dién 4p trén vao hai dau tu dién C thi bién d6 dong dién tic thoi 2,5 A. Méc L va C thanh mach dao
dong LC. Néu dién ap cuc dai hai dau tu 0,1 V thi dong cuc dai qua mach 1a

A 01A. B. 1 mA. C.10A. D.15A.
Bai 59: Mot mach dao dong LC i tudng co thé bién doi trong dai tan sé 1a 10 MHz dén 160 MHz bang cach
thay d6i khoang cach giita hai ban tu dién phang. Khoang cach giira cac ban ty thay doi

A. 4 lan. B. 16 lan. C. 160 lan. D. 256 lan.
Bai 60: Tu di¢n caa moét mach dao dong LC la mot tu dign phéng. Mach c6 chu ki dao dong riéng 1a T. Khi
khoang cach giita hai ban tu giam di hai 1an thi chu ki dao dong riéng ctia mach 1a

A. T2 B. 2T C.0,5T. D.0,5T2 .
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Bai 61: Mach dao dong li twong LC. Thoi gian tir lic ning lwong dién truong cuc dai dén lac ning luong tir
truong cuc dai la

A. m/LC/4 B. nJLC C. m/LC/3 D. m/LC/2
Bai 62: Mach dao dong LC li tuéng, do tu cam cua cudon cam la 1/zx (uH) va dién dung cua tu 1a 100/it (uF).

Khoang thoi gian ngan nhat tir lic ning luong dién truong cuc dai dén luc ning lugng tir truong cuc dai 1a

A. 0,2 (ns). B. 0,5 (ns). C. 5 (ns). D. 2 (ns).
Bai 63: Mach dao dong LC dao dong diéu hoa, nang luong téng cong duoc Chuyén tor dién nang trong tu di¢n
thanh tir ning trong cudn cam mat 1,50 ps. Chu ky dao dong cua mach 1a

A. 1,5 ps. B. 3,0 ps. C. 0,75 ps. D. 6,0 ps.
Bai 64: Trong mach dao dong dién tur LC 1i tuong c6 chu ki dao dong riéng 0,0012 s. Luc t = 0, dong di¢n qua
cudn cam cé cudng do cuc dai. Pién tich trén tu dién co gid tri cuc dai vao thoi diém gan nhat 1a

A. 0,0001s. B. 0,0009 s. C. 0,0003 s. D. 0,0006 s.
Bai 65: (Cb—2012) Mot mach dao dong li tuong dang c6 dao dong dién tir tu do vai chu ki dao dong T. Tai
thoi diém t = 0, dién tich trén mot ban tu dién dat gia tri cuc dai. Dién tich trén ban tu nay bang 0 & thoi diém
dau tién (ké trt=0) 1a

A.T/8, B. T/2. C. T/A. D. T/6.
Bai 66: Mot mach dao dong gom co6 cudn day L thuan dién cam va tu dién C thuan dung khang. Biét ning
lwong cua mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu’ + 0,5Li% Khoang thoi gian hai 1an lién tiép ning luong dién
truong trong tu bang nang lugng tir truong trong cudn day 1a

A. wfLC/4 B. nJLC C. n/LC/3 D. mfLC/2
Bai 67: Trong mach dao dong LC 1y twong, c sau nhirng khoang thoi gian nhu nhau t thi nang lugng trong
cudn day thuan cam va trong tu lai bang nhau. Biét ning lwong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu’ +
0,5Li% Chu ky dao dong riéng T ctia ciia mach 1a

A T=ty/2. B. T =2t,. C. T =to/4. D. T = 4t,.
Bai 68: Mach dao dong LC 1i tudong dang hoat dong véi chu ki T. Khoang thoi gian giita hai lan lién tiép tir
truong trong cudn cam coé do 16n bang gia tri hidu dung 1a

A. 0,25T. B.0,5T. C.T/12. D. 0,125T.
Bai 69: Biét ning luong cua mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li% Mot mach dao dong li tueng gom
cudn cam thuan L va tu C thyc hién dao dong dién tir ty do. Tai thoi diém t = 0 cuong d6 dong dién trong mach
bang cuong do dong dién hiéu dung. Tai thoi diém t = 150 ps ning lugng dién truong va ning lugng tir trudng
trong mach bang nhau. Tai thoi diém t = 295 ps thi dién tich trén tu bang khong. Xéac dinh tan s dao dong cua
mach biét n6 tir 555 kHz dén 597 kHz.

A. 570 kHz. B. 580 kHz. C. 575 kHz. D. 585 kHz.
Bai 70: Trong mach dao dong dién tur LC 1i tuong co6 chu ki dao dong riéng 0,0012 s. Liac t = 0, dong dién qua
cudn cam c6 cudng do cuc dai. Thoi diém tiép theo dong dién qua cudn cam c6 do 16n cuc dai 1a

A.0,0001 s. B. 0,0009 s. C. 0,0003 s. D. 0,0006 s.
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Bai 71: Mach dao dong LC dao dong diéu hoa, khoang thoi gian hai lan lién tiép dién ning trong tu dién cuc
dai 1a 1,50 ps. Chu ky dao dong cua mach la

A. 1,5 ps. B.3,0 pus. C. 0,75 ps. D. 6,0 ps.
Bai 72: Mot mach dao dong dién tir LC 1 twdng gdm cudn cam thuan co do tu cam 2 pH va tu dién c6 dién
dung 2 pF. Trong mach c6 dao dong dién tir tu do. Biét nang lwong cia mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu® +
0,5Li% Khoang thoi gian gitra ba lan lién tiép ma nang luong dién truong cua tu dién co do 16n cuc dai la

A.2m ps. B. 47 pus. C. mus. D. 6mus
Bai 73: Mot mach dao dong LC 1i tudng véi chu ki 24 ps va cuong d6 dong dién cuc dai 1a I. Khoang thoi gian
dé dong dién c6 d6 lon khong vuot qua 1,/+2 trong mot chu ki 1a

A. 6 ps. B. 24 ps. C. 12ps. D. 4 ps.
Bai 74: Mot mach dao dong LC 1i twong véi dién tich cuc dai trén tu 1a Qo. Biét khoang thoi gian dé dién tich
trén tu c6 d6 16n khong vuot qua 0,5Qq trong ntra chu ki 1a 4 ps. Biét ning lwong cua mach tinh theo cong thirc
W = 0,5Cu® + 0,5Li% Nang luong dién truong trong tu, niang lugng tir trudng trong cudn day bién thién tudn
hoan véi chu ki

A. 6 ps. B. 24 ps. C. 12 ps. D. 4 us
Bai 75: Mot mach dao dong LC 1i twong véi dién tich cuc dai trén tu 1a Qo. Biét khoang thoi gian dé dién tich
trén tu c6 do 16n khong nho hon 0,5Qy trong nira chu ki 1a 4 ps. Biét ning luong ciia mach tinh theo coéng thirc
W = 0,5Cu® + 0,5Li% Nang luong dién truong trong tu, niang lugng tir trudng trong cudn day bién thién tudn
hoan véi chu ki

A. 6 ps. B. 24 ps. C. 12 ps. D. 4 us.
Bai 76: Trong mach dao dong dién tir tu do LC, do tu cam cua cudn cam thuan L = 2.4 mH, dién dung cua tu
dién C = 1,5 mF. Goi Iy cudng do dong dién cuc dai trong mach, thoi gian ngan nhat gitra hai lan lién tiép
cuong d6 dong dién i = +1p/3 1a

A.4,6712 ms. B. 0,2293 ms. C. 0,1477 ms. D. 0,3362 ms.
Bai 77: Trong mach dao dong dién tir tu do LC, do tw cam cua cudn cam thuan L = 2.4 mH, dién dung cua tu
dién C = 1,5 mF. Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu? + 0,5Li% Thoi gian ngin nhét giita
hai lan lién tiép nang luong tir truong trong cudn cam bang 5 1an niang lugng dién trudng trong ty 1a

A. 1,596 ms. B. 0,798 ms. C. 04477 ms. D. 0,3362ms.
Bai 78: Mach dao dong dién tir LC gém maot cudn day thuan cam c6 do tu cam 1 mH va tu c6 dién dung 0,1/n
(1F). Khoang thoi gian tir luc dién 4p trén tu cuc dai Ug dén luc dién ap trén tu +Uy/2 1a

A. 1 ps. B. 2 ps. C. 6 ps. D. 3us.
Bai 79: Mot tu dién c6 dién dung 10 pF dugc tich dién dén mot hiéu dién thé xac dinh. Sau d6 ndi hai ban tu
dién vao hai ddu mot cudn day thuin cam c6 do tw cam 1 H. B6 qua dién tré cua cac day ndi, lay n° =10. Sau
khoang thoi gian ngan nhat 1a bao nhiéu (ké tir luc ndi) cuong do dong dién c6 gia tri bang mot nua gia tri
cuong do dong dién cuc dai?

A. 3/400 s. B. 1/600 s. C. 1/300s. D. 1/1200 s.
Bai 80: Mot mach dao dong LC c6 dién tro thuan khong déng ké. Trong mach c6 dao dong dién tur riéng (tu do)

véi gia tri cuc dai cua trén tu dién bang Qo va gia tri cuc dai cua cudng do dong dién trong mach 1a I. Néu &
GV. Nguyén Manh Truwong — DB: 0978.013.019 25 Website: thaytruong.vn



mot thoi diém nao d6 dong dién trong mach triét tiéu thi sau khoang thoi gian ngin nhit bao nhiéu thi do 16n
cuong d6 dong dién c6 gia tri bang gia tri hiéu dung?

A. 0,5115/Qo. B. 0,57Qo/lo. C. 0,251Qo/lo. D. nQo/lo.
Bai 81 : Mach dao dong LC 1i twong, & thoi diém ban dau t = 0. Dong dién trong mach di theo chiéu duong va
cuong do dat gia tri cuc dai. Dén thoi diém gan nhat cudong d6 dong dién chi con mot nira 1a t = 1,2 us. Chu ki
dao dong caa mach la

A. 3,6 ps. B. 4,8 pus. C. 144 ps. D. 7,2 ps.
Bai 82: (PH—2010) M6t mach dao dong dién tir 1i tuong dang c6 dao dong dién tir ty do. Tai thoi diém t = 0,
dién tich trén mot ban tu dién cuc dai. Sau khoang thoi gian ngan nhat At thi dién tich trén ban tu nay bang mot
nua gia tri cuyc dai. Chu ki dao dong riéng ciia mach dao dong nay la

A. OAL. B. 2At. C. 3At. D. 4At.
Bai 83: Mot mach dao dong dién tir Iy tuéng dang dao dong tu do. Tai thoi diém t = 0 dién tich trén mot ban tu
dién cuc dai. Sau khoang thoi gian ngan nhat 10 s thi dién tich trén ban tu nay bang nira gia tri cuc dai. Chu ki
dao dong riéng cua mach dao dong nay la

A.4.107°s, B.12.10%s. C.6.10°%s. D.3.107°s.
Bai 84: Mach dao dong LC dao dong diéu hoa véi tan sb goc 7.10° rad/s. Tai thoi diém t = 0 dién tich cua tu
dat gia tri cuc dai. Biét nang lwong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu’ + 0,5Li% Thoi thoi diém gan nhat
ma nang luong dién trudng bang ning luong tir trudng 1a

A. 1,12 (ms). B. 0,112 (ms). C. 1,008 (ms). D. 0,1008 (ms).
Bai 85: Mach dao dong LC dao dong didu hoa vai tan s6 goc 7.10° rad/s. Tai thoi diém t = 0 dién tich cua ty dat
gia tri cuc dai. Biét nang luvong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Thoi thoi diém gan nhat ma
ning luong dién truong bang ning luong tir trudng 1a

A. 0,5 (ms). B. 0,13 (ms). C. 0,25 (ms). D. 0,125 (ms).
Bai 86: Mot mach dao dong LC li tudng cudn cam c6 do tu cam 2 mH, tu dién c6 dién dung 8 puF, léy 7° = 10.
Biét ning luong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li% Thai gian tir lic tu bt ddu phong dién dén
lac c6 nang lugng dién truong bang ba lan ning lwong tir truong 1a:

A. 1/15 ps. B. 0,2 ps. C. 2/3 ps. D. 2/15 ps.
Bai 87: Mot tu dién c6 dién dung 1 (mF) duoc nap mot dién tich nhat dinh. Sau d6 ndi hai ban ty vao hai dau
mot cudn diy thuan cam co do tu cam 0,1/7° (H). B6 qua dién tr& ddy ndi. Biét nang luong ctia mach tinh theo
cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li% Sau khoang thoi gian ngan nhét bao nhiéu gidy (ké tir luc ndi) ning luong tir
truong cta cudn day bang 3 lan niang luong dién truong trong tu?

A. 4/300 s. B. 1/300 s. C. 5/300s. D. 1/100 s.
Bai 88: Biét nang luong cua mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Néu dién tich trén ty dién cua
mach dao dong LC li tudng co tri s6 bang mot nira dién tich cuc dai cia mach dao dong thi

A. ning lugng cua mach dao dong giam hai lan.

B. ning luong dién truong & tu dién bang ba nang luong tir truong & cudn cam.

C. nang luong tu trudng ¢ cuon cam béng ba nang lugng di¢n truong ¢ tu dign.

D. nang lugng dién truong ¢ tu dién giam hai lan.
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Bai 89: Mot mach dao dong LC 1i twong c6 chu ky dao dong T. Biét nang lwong cua mach tinh theo cong thirc
W = 0,5Cu’ + 0,5Li% Thoi gian ngén nhat ké tir luc ning luong tir bing 3 lan ning luong dién dén luc ning
lwong dién bang 3 lan ning luong tir 1a

A.T/6. B. T/12. C.T/4. D. T/24.
Bai 90: Mach LC c6 dao dong diéu hoa voi chu ki T va ning luong dao dong dién tir W. Biét ning luong cua
mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Khoang thoi gian ngan nhat dé nang lwong dién truong giam tir
gia tri W dén W/2 1a

A.T/12 B. T/6. C.T/4. D.T/8
Bai 91: Mot mach dao dong dién tur i tudng. Biét nang lugng cta mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu? +
0,5Li% Biét khoang thoi ngan nhét tir luc nang luong tir bing 3/4 ning luong toan mach dao dong va luc ning
lugng dién truong bang 3 1an ning luong tir truong 1a 10° s. Khoang thai gian ngén nhét giita hai 1an dong dién
trong nach triét tiéu la

A.4.107%. B.3.107%. C.6.10°%. D. 12.10°%.
Bai 92: Trong mach dao dong LC 1i tudng dang c6 dao dong dién tir tu do. Biét nang lugng ciia mach tinh theo
cong thae W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Thoi gian ngin nhit dé nang luong dién trudng giam tir gia tri cuc dai xudng
con mot nira gia tri cuc dai 1a At. Thoi gian ngan nhit dé dién tich trén tu c6 do Ion giam tir gia tri cuc dai
xudng con mot nira gia tri d6 1a

A. 4AJ3. B.05At. C.2At D.0,75At.
Bai93: Trong mach dao dong LC li twong, tu dién c6 dién dung 10 F va cudn thuan cam c6 do ty cam 1 H, lay
7 = 10. Biét ning lugng cua mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu® + 0,5Li% Khoang thoi gian ngin nht tinh
tur luc ndng luong dién truong dat cuc dai dén lac nang lugng tu béng mot nira nang luong dién truong cuc dai
la

A. 1/300s. B. 1/400 s. C. 1/200 sT D. 1/100s.
Bai 94: Mach dao dong dién tir tr do LC. Biét ning lwong caa mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu? + 0,5Li%
Mot nira nang luong dién trudng cuc dai trong tu chuyén thanh niang luong tir trong cuén cam mat thoi gian to.
Chu ki dao dong dién tur trong mach la

A. 2t,. B. 4t,. C. 8to. D. 0,5t,.
Bai 96: Phat biéu nao sau day 1a sai khi n6i vé ning luong cua dao dong dién tir trong mach dao dong LC Ii
twéng? Biét nang lwong ciia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%

A. Nang lugng dién truong cuc dai bang nang lugng tir trudng cuc dai.

B. Ning luong dién truong trong tu dién va ning luong tir trudng trong cudn day chuyén hoa 1an nhau.

C. Cu sau thoi gian ngan nhat bang 0,5 chu ki dao dong, ning lugng dién trudng va nang lugng tir truong lai
bang nhau.

D. Ning lugng dién truong bién thién tuin hoan vai tan sé gap doi tan s6 dao dong riéng ctia mach.
Bai 97: (PH — 2013): Mot mach dao dong LC 1y tudng dang thuc hién dao dong dién tir tu do. Biét dién tich
cuc dai cua tu dién 1a Qo va cudng do dong dién cuc dai trong mach 1a Io. Tai thoi diém cudong do dong dién

trong mach bang 0,51, thi dién tich cua tu dién co do lon:
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