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Trén con dwong thanh cong khéng cé diu chén ciia ké lwoi biéng!

DANG 4. BAI TOAN LIEN QUAN PEN MACH LC CO PIEN TRO

1. Nang luwgng hao phi
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* Hinh thir nhat: Khi vira cat ra khoi nguon trong mach cé dong dién 1,, = E/r va dién ap trén tu bang 0.

* Hinh thir hai: Khi vira cat ra khoi nguon trong mach c6 dong dién 1,, = E/(r + Ro) va dién ap trén tu bang
Uy, = IR,

* Hinh tha ba: Khi vira cit ra khoi nguon trong mach c6 dong dién 1, = E/(r + Ro + R) va dién 4p trén tu
bang Uy, =1y, (R, +R)

Tong hao phi do toa nhiét bang ning luong ban dau Q = W.

Vi du 1: Mot mach dao dong LC gém tu dién c6 dién dung 100 pF, cudn day c6 hé sé tu cam L = 0,02 H va
dién tro toan mach khong dang ké. Dung day nbi co dién tro khong dang ké dé ndi hai cuc caa ngudn dién mot
chiéu co suét dién dong 12 V va dién tré trong 1 Q véi hai ban cuc cia ty dién. Khi dong trong mach da 6n dinh
nguoi ta cat ngudn ra khoi mach dé cho mach dao dong ty do. Tinh ning lugng dao dong trong mach.

A. 25,00 J. B. 1,44 . C.2.74). D.1,61J.

Huwéng ddn

Khi vira cat ra khoi nguon trong mach c6 dong dién lo; va dién ap trén tu bang O (xem hinh th&r nhat)

_E_ 2L ’
los p —12(A) W= CUy A L1o, :04_%:1,44(\])3 Chon B.
2 2
Uy =0

Vi du 2: Mot mach dao dong LC gom tu dién C c6 dién dung 0,1 mF, cudn day c6 hé s6 tw cam L = 0,02 H va
dién tro 14 Ro = 5 Q va dién 0o ctia day ndi R = 0. Dung day ndi co dién tro khong dang ké dé ni hai cyc cua
nguodn dién mot chidu co sudt dién dong E = 12 V va dién tré trong r = 1 Q véi hai ban cuc caa tu dién. Khi
dong trong mach di 6n dinh ngudi ta cit nguon ra khoi mach dé cho mach dao dong ty do. Tinh phin ning
lwong ma mach nhan dwoc ngay sau cat khoi nguon.

A. 45 mJ. B. 75 mJ. C. 40 mJ. D.5mJ.

Huwong ddn

Khi vira cat ra khoi ngudn trong mach c6 dong dién lp; va dién ap tren tu Ugy (Xem hinh thi hai)
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U = IR, =25=10(V)

=0,045(J)= Chon A.

Vi du 3: Mot mach dao dong LC gom tu dién C c6 dién dung 0,1 mF, cudn day c6 hé sb ty cam L = 0,02 H va
dién tro 14 Ro = 5 Q va dién tro cua day ndi R = 4 Q. Dung day ndi co dién tré khong dang ké dé ndi hai cuc
cua ngudn dién mot chiéu co suit dién dong E = 12 V va dién tro trong r = 1 Q véi hai ban cuc caa tu dién. Khi
dong trong mach d3 6n dinh ngudi ta cit ngudn ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét lurgng toa
ra trén R va Ro ké tir luc cat ngudn ra khoi mach dén khi dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 11,240 mJ. B. 14,400 mJ. C. 5,832 mJ. D. 20,232 mJ.

Huwoéng ddn

Khi vira cat ra khoi ngudn trong mach c6 dong dién l; va dién ap tren tu Ugs (xem hinh thi ba)

E 12
Iy = = =12A CuU; LI,
r+R,+R 1+5+4 :W:TJrT

Uy (R, +R)=12.9=10,8(V)

10.10,8° N 0,02.1,2°

Q=w==—"

—20,232.10° (J)= Chon D.

Chii y: Néu bai toan yéu cau tinh nhiét lugng toa ra trén timg dién tré' Ry va trén R thi ta ap dung:

I:20

QrO+QR:Q QRO:R-‘,—ROQ
QR = R
Q R O =giR, ©

Vi du 4: Mot mach dao dong LC gom tu dién C co dién dung 200 pF, cudn ddy c6 hé s ty cam L = 0,2 H va
dién tro 1a Ry = 4 Q va dién tro caa day ndi R = 20 Q. Dung day nbi c6 dién trg khong dang ké dé ndi hai cuc
ctia nguodn dién mot chiéu co suét dién dong E = 12 V va dién tro trong r = 1 Q véi hai ban cuc cua tu dién. Sau
khi trang thai trong mach da 6n dinh nguoi ta cat nguon ra khoi mach dé cho mach dao dong ty do. Tinh nhiét
luong toa ra trén R ké tir luc cat nguon ra khoi mach dén khi dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 11,059 mJ. B. 13,271 mJ. C. 36,311 mJ. D. 30,259 mJ.

Huwéng ddn
, __E 12
* r+R+R, 1+20+4
Uy = lo (R+R,)=0,48(20+4) =11,52(V)

= 0,48(A)

_CU; , LI5 _210°1152" 0,20,48°
2 2 2
R 20

= Q= 36,311.10°(J) ~ 30,259.10°(J) = Chon D.
R+R, 20+4

Q=W =36,311.10°(J)

2. Cong suat can cung cap

2 2 2
Luc dau mach dugc cung cap nang lugng W= S—é =% = % =12=7

Néu mach co tong dién tré R thi cong suat can cung cip dang bang cong suat hao phi do téa nhiét trén R:

1
P =I’R=_IR.
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Ning luong can cung cip co ich sau thoi giant: A_ =P_t.
Néu dung ngudn mot chiéu co suit dién dong E va chua dién luong Q, dé cung cip ning luong cho mach

thi hiéu sut ciia qua trinh cung cép 1a: H= % = _Egt

tp

Vi du 1: (bH — 2011) Mach dao dong dién tir LC gém Mot cudn day co do tu cam 50 mH va tu dién co6 dién
dung 5 uF. Néu mach c6 dién tré thuan102Q, dé duy tri dao dong trong mach véi hiéu dién thé cuc dai giira hai
ban tu dién 1a 12 V thi phai cung cap cho mach mot cong suét trung binh bang

A. 72 mW. B. 72 uW. C. 36 uW. D. 36 mW.

Huwéng ddn
oUW oy

W > 2 =1 3

1 1CU2 _ 1 510°122 = Chon B.
P, =ZIR=-—"0R=>>"0 =% 102 _7210% (W)

2 2 L 2" 750.10

Vi du 2: Mach dao dong gom cudn day c6 do tu cam 30 u H mét tu dién c6 3000 pF. Bién tré thuan ciia mach
dao dong 12 1 Q. Bé duy tri dao dong dién tir trong mach voi dién luong cuc dai trén tu 18 (nC) phai cung cap
cho mach mét nang lugng dién c6 cong suat 1a

A. 1,80 W. B. 1,80 mW. C.0,18 W. D. 55 mW.

Huwong ddn
W:Q_S_L_ISZHZZQ_S

2C 2 °LC

2 2 —18
po=tpr=t Qg 1 1810, 4905w)= ChonB
2% 2'LC 2'30.10°.3000.10

Vi du 3: Mach dao dong dién tir LC gom mét cudn diy c6 do ty cam 28 (uH) va tu dién co dién dung 3000

(pF). Pién ap cuc dai trén tu 1a 5 (V). Néu mach co dién tro thuan 1 Q, dé duy tri dao dong trong mach véi gia

tri cuc dai ciia dién ap giira hai ban tu dién 1a 5 (V) thi trong mdi phut phai cung cap cho mach ning luong bang
A. 1,3 (mJ). B. 0,075 (J). C.15(J). D. 0,08 (J).

Huwéng ddn

_cu Lk cu;

w 0
2 2 L
2 -12 2
p,=tizr =1 g 1300000 57 4, 54503y
20072 L T2 2810

= A, =P,t=0,08(J)= Chon D.

Vi du 4: Mach dao dong dién tir LC gom mot cudn ddy c6 do tu cam 6(uH) c6 dién tré thuan 1 Q va tu dién c6
dién dung 6 (nF). Dién 4p cuc dai trén tu luc dau 10 (V). Dé duy tri dao dong dién tir trong mach nguoi ta ding
mot pin c6 sudt dién dong 1a 10 V, c6 dién luong dy trit ban dau 1a 300 (C). Néu cir sau 10 gid phai thay pin
méi thi c6 hiéu sut st dung cua pin 1a

A. 80%. B. 60%. C. 40%. D. 70%.

Huwéng ddn
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_CU_ L o _CYS

W 0
2 2 L
2 -9 2
p=ppr=1t Y g 101010, go 59 (w)
2°7 2L T 27 610

o _ Pt _ 50.107.10.3600

= =0,6=60%= Chon B
EQ 10.300

Vi du 5: Mach dao dong gém cudn day c6 d6 tw cam L = 20 pH, dién tré thuan R = 4 Q va ty c6 dién dung C =
2 nF. Hiéu dién thé cuc dai gita hai dau tu 1a 5 V. Dé duy tri dao dong dién tir trong mach ngudi ta diung mot
pin c6 suat dién dong 1a 5 V, ¢6 dién lugng du trit ban dau 1a 30 (C), c6 hiéu suat sir dung 1a 60%. Hoi pin trén
c6 thé duy tri dao dong ciia mach trong thoi gian téi da 13 bao nhiéu?

A.t=500phat. B.t=30000phat.  C.t=300 pht. D. t = 3000 phit.

Huwoéng ddn

woCYs L _ . _CYj

2 0
2 -9 2
pCC:1|§R:1CU° .R:l,z'lo ‘r; 4=5.10"(W)
2 2 L 2 20.10

A _0,6QE _0,6.305
P, P, 510°

cc cc

t= —18000(s) = 300 (phiit) = Chon C.

BAI TAP TU LUYEN

Bai 1: Biét ning lwong cua mach tinh theo coéng thec W = 0,5Cu” + 0,5Li°. Mot mach dao dong LC gom tu
dién C; co dién dung 0,1 mF, cudn day co hé sb tu cam L = 0,02 H va dién tré 1a Rg = 5Q va dién tré cua day
ndi R = 4 Q. Dung day ndi co dién tré khong dang ké dé ni hai cuc ciia ngudn dién mot chidu co suat dién
dong E = 12 V va dién tro trong r = 1 Q véi hai ban cuc cua tu dién. Khi dong trong mach d 6n dinh ngudi ta
cat nguon ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét luong toa ra trén R ké tir lac cat nguon ra khoi
mach dén khi dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 11,240 mJ. B. 14,400 mJ. C. 8,992 mJ. D. 20,232 mJ.
Bai 2: Biét nang luong cua mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Mot mach dao dong LC gdm tu
dién C; c6 dién dung 0,1 mF, cuon day c6 hé sb tw cam L = 0,02 H va dién tré 1a Ro = 5 Q va dién tré cua day
ndi R = 4 Q. Dung day ndi co dién tro khong dang ké dé ni hai cuc ciia ngudn dién mot chidu co suat dién
dong E = 12 V va dién tré trong r = 1 Q véi hai ban cuc caa tu dién. Khi dong trong mach di 6n dinh nguoi ta
cit nguon ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét luong toa ra trén Ro ké tir lac cat ngudn ra khoi
mach dén khi dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 11,240 mJ. B. 14,400 mJ. C. 8,992 mJ D. 20,232 mJ.
Bai 3: Biét nang luong cia mach tinh theo cong thiec W = 0,5Cu? + 0,5Li% Mot mach dao dong LC gom tu
dién C; c6 dién dung 100 pF, cuénddy c6 hé sé tw cam L= 0,2 H va dién tro 1a Ro = 5 Q va dién tré cua day ndi
R = 18 Q. Dung diy ndi c6 dién ird khong dang ké dé ndi hai cuc cia ngudn dién mot chiéu c6 suat dién dong E
=12 V va dién tré trong r = 1Q véi hai ban cuc cua tu dién. Khi dong trong mach da 6n dinh nguoi ta cit nguon
ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét lwong toa ra trén R ké tir luc cat ngudn ra khoi mach dén
khi dao dong trong mach tat hoan toan?

A. 25,00 mJ. B. 5,175 mJ. C. 24,74 mJ. D. 31,61 mJ.
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Bai 4: Biét nang luong cua mach tinh theo cong thac W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Mot mach dao dong LC gdm tu
dién C; c6 dién dung 100 pF, cudn day c6 hé sb tu cam L = 0,2 H va dién tré 1a Rg = 5 O va dién tro cua day
ndi R = 18Q. Dung day ndi c6 dién ¢ khong dang ké dé ndi hai cuc cua ngudn dién mot chiéu co suat dién
dong E = 12 V va dién tré trong r = 1 Q véi hai ban cuc cua tu dién. khi trang thai trong mach di 6n dinh nguoi
ta cat nguon ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét lwong téa ra trén R va Rg ké tir luc cat ngudn
ra khoi mach dén khi dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 25,00 mJ. B. 5175 mJ. C. 24,74 mJ. D. 31,61 mJ.
Bai 5: Biét niang lwong ctia mach tinh theo cong thie W = 0,5Cu? + 0,5Li% Tu dién cia mach dao dong c6 dién
dung 1 (0.F, ban dau duogc dién tich d&én hiéu dién thé 100 V, sau d6 cho mach thuc hién dao dong dién tur tat
dan. Nang lugng mAt mat cua mach tir khi bit dau thuc hién dao dong dén khi dao dong dién tu t4t hin 13 bao
nhiéu?

A. 10 mJ. B. 10 kJ. C.5mJ. D.5kJ.
Bai 6: Biét ning luo'ng cua mach tinh theo cong thac W = 0,5Cu’ + 0,5Li%. Mach dao dong dién tir LC gém
mot cudn day co do tu cam 6 (uH) va tu dién c6 dién dung 6 (nF). Dién ap cuc dai trén tu 10 (V). Nau mach co
dién tro thuan 1 Q, dé duy tri dao dong trong mach véi gia tri cuc dai cua dién ap gitra hai ban tu dién 1a 10 (V)
thi phai phai bd sung ning luong cho mach véi cong suat bang

A. 20 mW. B. 30 mW. C. 40 mW. D. 50 mW.
Bai 7: Mot mach dao dong LC, cudn day co dién tro bang 2 Q. Dé duy tri dao dong dién tir trong mach véi
cuong do dong dién cuc dai 2 A can cung cap cho mach cong suit

A.4W. B. 8W. C.16W. D. 2W.
Bai 8: Biét ning luong ciia mach tinh theo céng thirc W = 0,5Cu’ + 0,5Li%. Mach dao dong dién tir LC gdm
mot cudn day co do ty cam 4 (uH) va tu dién c6 dién dung 2000 (pF). Pién tich cyc dai trén tu 1a 5 (uC). Néu
mach c6 dién trg thuan 0,1 (Q), dé duy tri dao d6ng trong mach thi phai cung cap cho mach mét cong suat bang
bao nhiéu?

A. 36 (MW). B. 15,625 (W). C. 36 (pW). D. 156,25 (W).
Bai 9: Biét nang luong ctia mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Mot mach dao dong gom mot cudn
day c6 do tw cam L = 1,6.10 * H va mot tu dién c6 dién dung C; = 8 nF. Vi cudn day c6 dién tro, dé duy tri mot
dién ap cuc dai Up = 5 V trén tu dién, phai cung cap cho mach mot cong sut trong binh P = 6 mW. Tim dién
tré cua cudn day.

A. 0,1Q. B. 9,6 Q. C.0,3Q. D. 0,34 Q
Bai 10: Biét nang luong cia mach tinh theo cdng thae W = 0,5Cu? + 0,5Li% Mot mach dao dong gom mat tu
dién c6 dién dung 4200 pF va mot cudn cam co do ty cam cam 275 pH, dién tro thuan 0,5 Q. Dé duy tri dao
dong trong mach vai hiéu dién thé cuc dai trén tu 1a 6 V thi phai cung cap cho mach mét cong sudt 1a

A. 549,8 pW. B. 274,9 pW. C. 137,58 pW. D. 2,15 mW.
Bai 11: Biét ning lwong cua mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Mach dao dong dién tir LC gdm
mot cudn day c6 do tu cam L va tu dién co dién dung C. Dién tich cuc dai trén tu 1a Qo. Néu mach c6 dién tro

thuan R, dé duy tri dao dong trong mach thi phai cung cip cho mach mot cong suét bang bao nhiéu?
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Bai 12: Biét nang luong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu’ + 0,5Li%. Mach dao dong dién tir LC gdm
mot cudn day cé do tu cam 6 (pH) va tu dién c6 dién dung 6 (nNF). Néu mach c6 dién tré thuan 1 Q, dé duy tri
dao dong trong mach vai gia tri cuc dai cia dién lugng trén tu dién 1a 60 (nC) thi trong mot gio phai cung cép
cho mach ning luong bang

A. 120 (J). B. 180 (J). C. 240 (J). D. 250(J).
Bai 13: Biét ning lwong cua mach tinh theo coéng thuc W = 0,5Cu? + 0,5Li% Mach dao dong dién tir LC gém
mot cudn day co do tu cam 0,12 (mH) va tu dién c6 dién dung 3 (nF). Néu mach c6 dién trg thuan 0,01 Q, dé
duy tri dao dong trong mach véi gia tri cuc dai cua dién ap gitra hai ban tu dién 1a 6 (V) thi trong mdi chu ki
phai cung cip cho mach mét ning lugng bang

A. 0,15 (mJ). B. 0,09 ()T C. 0,108x (nJ). D. 5,4 (pJ).
Bai 14: Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu® + 0,5Li% Mach dao dong gdbm cudn day co
d6 tw cam L = 1,2.10 4 H va mot tu dién c6 dién dung C, = 3 nF. Bién tré cuia mach 1laR = 0,2 Q. bé duy tri
dao dong dién tir trong mach véi hiéu dén thé cuc dai giira hai ban ty dién 12 Up = 6 V thi trong mdi chu ki dao
dong, can cung cap cho mach mét nang lwong bang

A. 0,15 (mJ). B. 0,09 (mJ) C. 0,108n (nJ). D. 0,00071 (nJ).
Bai 15: Biét nang luong ctia mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu? + 0,5Li% Mach dao dong gom cudn day co
do ty cam 0,12 mH va mdt tu dién c6 dién dung C1 = 3 nF. Dién tré cta cuon day la R = 2Q. bé duy tri dao
dong dién tir trong mach véi hiéu dién thé cuc dai Up = 6 V trén ty dién thi phai cung cip cho mach mét cong
suat

A. 0,9 mW. B. 1,8 mW. C. 0,6 mW. D.15mW.
Bai 16: Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li2% Mach dao déng gém cudn day co
d6 tu cam L = 20 pH, dién tré thuan R =4 Q va ty co dién dung C; = 2 nF. Hiéu dién thé cuc dai giira hai dau
tu 1a 5 V. Bé duy tri dao dong dién tir trong mach ngudi ta ding mot pin c6 suat dién dong 1a 5 V, c6 dién
lwong du trir ban dau 1a 30 (C), c6 hiéu suat st dung 13 100%. Hoi pin trén c6 thé duy tri dao dong caa mach

trong thoi gian téi da la bao nhiéu?

A.t=500 phut.  B.t= 30000 phat. C.t=300 phit. D. t = 3000 phut.
PAP AN BAI TAP TU LUYEN
1A 2.C 3.C 4.D 5.C 6.D 7.B 8.D 9.B 10.C
11.B 12.B 13.D 14.C 15.A 16.A 17. 18. 19. 20.
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