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DANG 3. BAI TOAN LIEN QUAN PEN MACH LC THAY POI CAU TRUC

1. Mach gdm cac tu ghép

Néu bo tu gom céc tu ghép song song thi dién dung twong duwong cua bo ty:
\ A LIt .1 1 1
C=C, +C, +..,con néu ghép ndi tiep thi ccetet
1 2

Chu ki dao dong cua mach LCy, LC,, L(C1//Cy) va L(Cy nt Cy) lan luot la:

T1 = 27[ LCl 'T2 = 2TE LCZ ;Tss = 27'5\1 L(Cl +C2 )!Tnt = 21‘[4\}L CClCé
1+ 2

TP4T=TF (101 1
2t T2
=q1 1 1 esf f 1

- — =
T T f2+f2 =12

Vi du 1: (CP — 2010) Mach dao dong 1y twéng gdm cudn cam thuan c6 do ty cam L khong dbi va co tu dién

c6 dién dung C thay d6i duoc. Khi C = C; thi tan s6 dao dong riéng ctia mach bang 60 kHz va khi C = C; thi

tan s dao dong riéng cua mach béng 80 kHz. Néu C = C1Cy/(Cy + Cy) thi tan s dao dong riéng cua mach béng
A. 100 kHz. B. 24 kHz. C. 70 kHz. D. 50 kHz.

Huwéng ddn

f, =a/ff+f22 =100(kHz) = Chon A

Vi du 2: Mot mach dao dong (li tuong) khi ding tu dién C; thi tan sb riéng ctia mach 1a 120 (kHz) khi dung tu
C, thi tan s riéng ciia mach 1a 160 (kHz). Khi mach dao dong dung hai tu ghép song song thi tan s6 dao dong
riéng ciia mach la

A. 200 kHz. B. 96 kHz. C. 280 kHz. D. 140 kHz.

Huwéng ddn

i+i:i:>f :L:%(kHz): Chon B.

L PR SN

Vi du 3: Mot mach dao dong dién tir c6 cudn cam khong ddi L. Néu thay tu dién boi cac tu Cyq, Cy, Cy noi tiép
C, va C; song song C, thi chu ki dao dong riéng ctia mach lan lugt 1a Ty, Tp, Toe = 4,8 (us), Tss= 10 (us). Hay
xéc dinh Ty biét Ty > To.

Huwong déan

T2+ T2 =77 =107
1 1 1 1 —2%»Degiai nhanh h¢ phuong trinh ta chu y dén bo 6

- ==
T T T: 48
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Pitago: 52 = 3% + 42, nhan ca hai vé véi 2° ta dugc 10° = 62 + 82, vi Ty > To nén Ty = 8 ps va T, = 6 ps (khong
sir dung dén phuong trinh thir 2)

Vi du 4: Mot mach dao dong gom cudn day thuan cam L va hai tu Cy; C,. Khi méc C; song song C, (Cy1 > Cy)
thi tan s6 dao dong cua mach 1a 24 kHz, khi mic C; ndi tiép C, thi tan sb dao dong cta mach 1a 50 kHz. Khi
mac C; vai L thi tan sé dao dong 1a

A. f;= 30 kHz. B. f; =40 kHz. C. f, = 25Hz. D. f, =45 Hz.

Huwéng ddn
1 1 1 1

— 4 —- =
fpof i 24 —G2G=<k yf —30(kHz)= Chon A.
£2 +2 =2 =507 =307 + 40°

Vi du 5: Hai mach dao dong c6 cac cudn cam giéng hét nhau con cac tu dién lan luot 1a Cy va C, thi tan sb dao
dong lan 1a 3 (MHz) va 4 (MHz). Xéc dinh cac tan sb dao dong riéng ctia mach khi nguoi ta mac ndi tiép 2 tu
va cugnh cam co6 do ty cam tang 4 14n s0 v&i cac mach ban dau.

A. 4 MHz. B.5MHz. C. 2,5 MHz. D. 10 MHz.

Huwoéng ddn

fl 2
2 LC
™ 2n ,/4L _ Chon C.

f2+f2 =4f2 = 2f ,ff +f; =5(MHz) = f, =2,5(MHz)

Chii y: C6 thé dya vao quan hé thuan nghich dé rat ra hé thirc lién hé giita cac T va céc f:

T T=2n/LC=>T?=4x’LC suyra T? ti [§ véi C va L.

Tu f=

2 =4r°LC suyra f2 til¢ véi C va L.

L =f
2mJLC

Vi du 6: Mot cudn day thuan cam L méc lan luot véi cac tu dién Cq, C, va C thi chu ki dao dong riéng cua
mach lan luot 14 T; =6 ms, T, = 8 ms va T. Néu 3C = 2C; + C, thi T bang
A. 14 ms. B. 7 ms. C. 6,7 ms. D. 10 ms.

Huwéng ddn
Vi T, ti 1€ vai C nén tir hé thirc 3C = 2C; + C, suy ra

2 2
M =2T2+ T =T= ’2'6 3+8 ~6,7.10°(s)= Chon C.

Vi du 7: Mach dao dong ly tudng c6 L thay ddi. Khi L = L, thi f; = 8 kHz khi L= L, thi f, = 27 kHz. Khi
L=(5L5 )1/5 thi tan s6 dao dong trong mach

A. 13 kHz. B. 16 kHz. C. 18 kHz. D. 20 kHz.

Huwong ddn
Vi f ti 1¢ voi L nén tir hé thic L=(LL3 )”5 L =LL2suy ra:

£25 = 231,22 = £25 =827 = f ={8°.27" ~13(kHz) = Chon A.
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2. Tu ghép lién quan dén ning lwong

g _Cu
W = = —
C1//CZ:U:U1=u2:>ﬂ:i=q—2 “2c, 2
cC C ¢ L o
C,ntC, =q=0, =q, = Cu=C,u, = C,u, W, = 2= ~22
2C, 2
Li? Li? L2 .. Li?

W:WC1+WC2:7:W(;1+W('32+T<:’>W:WC+7:WC+T

Vi du 1: Mot mach dao dong dién tir gdm cudn day thuan cam c6 d6 ty cam L = 0,003 H va 2 tu dién mac ndi
tiép C; = 2C, = 3 uF. Biét hiéu dién thé trén tu C; va cudng d6 dong dién di qua cudn day ¢ thoi diém t; co gia

tri trong tmg 1a: 3 V va 0,15 A. Tinh nang lugng dao dong trong mach.

A. 0,1485 mJ. B. 74,25 uH. C.0,7125 mJ. D. 0,6875 mJ.
Huwoéng ddn

Vi CntC,=q=0,=q,=>Cu=Cu, =C,u, = u, :%u1 =6(V)
2

2 2 2 -6 72 —6 n2 2
wo G, Gt | L _310°3 151076 0.003045° ) jouia
2 2 2 2 2
= Chon B.

Vi du 2: Mot mach dao dong dién tir gdm cudn day thuan cam va 2 tu dién mac ndi tiép Cy = 2C, = 3 uF. Biét
hiéu dién thé trén tu C, va cuong do dong dién di qua cudn day & thoi diém t; va tp co gid trj tuong Gng 1a: 3
V; 1,5 mA va y2V; 1,52 mA. Tinh d6 tw cam L ctia cudn day.

A.0,3 H. B.3H. C.1H. D.0,1 H.

Huwéng ddn

~ CC, 315
C,+C, 3+15

1(uF)

C,ntC, =

Cu® _Cju; 15107 .2

q=q1=q2:>CU=C2U1=C2u2:>T 2C 2 2

Cu* Li* cu” Li®

W= + +
2 2 2 2

=1,5°10°3-1,510°.2=L(15°210°~15%10°) = L =1(H)= Chon C.

Vi du 3: Mot mach dao dong dién tir gdm cudn day thuan cam va 2 tu dién méc song song C; = 2C, = 3 pF.
Biét dién tich trén tu C, va cuong do dong dién di qua cudn day & thoi diém t; va t, co gia tri tuong Gmg 1a: /3
uC; 4 mA va 2 uC; 442 mA. Tinh do tu cam L cua cudn day.

A. 0,3 H. B. 0,125 H. C.1H. D. 0,0625 H.

Huwéng ddn
C=C,+C, =3+15=4,5(uF)

C/IC=>
! u=u1:u2:>g:&:q—2:>q—_ 2
C C C, 2¢ 2

2 2
_ %:106(];

W:i+L_i2:£+ Li'2
2C 2 2C 2

=210°(10"3-10"2)=L(4°210° -410°) = L =0,125(H)= Chon B
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Vi du 4: Mot mach dao dong LC li twong dang hoat dong, cudn day co do tu cam 5 mH va hai tu gidng hét
nhau ghép ndi tiép. Khi dién ap giira hai dau mot tu 13 0,6 V thi cuong d6 dong dién trong mach bang 1,8 mA.
Con khi dién ap giira hai ddu mot tu bang 0,45 V thi cuong do dong dién trong mach bang 2,4 mA. Dién dung
cta moi tu la

A. 40nF. B. 20 nF. C. 30nF. D. 60 nF.

Huwoéng ddn

Cu? Li? 192 510%(1,8.10°)
W=—""=—4"1 W-22_¢Cc=
Ciz L2i2 - i -3 : _3\?
W="24-2 | 0,92 C_5.10 .(2,4.10 )
2 2 - =
2 2
= Chon A.

W =2,25.10° ()
C=20.10"°(F)=C, =C, =2C =40.10" (F)

Chii y: Néu mach ghép c6 lién quan dén nap ning luong thi van dung cong thirc tinh dién dung twong duong

(mac song song C = C; + C,, mac ndi tiép C = Ccfé ) va cong thirc nap nang luong (nap nang luong cho tu Ug

1 2

= E, nap nang lugng cho cuon cam ly = E/r).

Vi du 5: M6t mach dao dong LC li tuong gém hai tu dién c6 cung dién dung 0,5 puF ghép song song va cudn
cam thuan c6 do ty cam L = 0,4 mH. Néi hai cuc ctiia ngudn dién mot chiéu c6 suat dién dong 6 mV va dién tro
trong 2 Q vao hai dau cudon cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit nguén thi mach LC dao dong voi
hiéu dién thé cuc dai gitra hai dau cudn cam 1a

A.09 V. B. 0,09 V. C.0,6 V. D. 0,06 V.

Huwéng ddn

=0,06(V)= Chon D.

3. Pong mé khoa k 1am mit tu C; (hodic C; bi danh thiing)

C,
L

c=5C o L o
C, C,|Dongkmitc, C,+C, Jic K Mokmitg |C=CitC = 0=
1 1
I CZCZ L C':CZ
k

Nang lugng cta mach con lai W'=W-W,_, =W-W,,.

ﬁp
Al

, , , W, = -
Néu tu C; bi mat vao thdi diém ma w, =nw, = n+1
n
W, =——
¢ n+1

* Néu C; = C, thi moi thoi diém nang luong Wc chia déu cho hai tu nén W, =W, =%.
Cl C2 2

* Néu C, #C, thi sy phan bd ning luong trén cac ty phu thudc cach mac:
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C./IC, = u, =u, = To_ We=cc, e
) ,2u=u=u=sW, C, = c
We =W, + W, We, :C +2C c
1 T4
C
W 2& WCl:C +2C We
C,ntC,=¢=0,=q=> W, C = 1C z
We =W, + W, WCZZC1+2C2 ¢

Vi du 1: Mdt mach dao dong LC 1i twéng gdm cudn thuan cam L va hai tu C gidng nhau mac ndi tiép. Mach
dang hoat dong thi ngay tai thoi diém ning luong dién trudng trong cac tu bang 5 lan ning luong tir truong

trong cudn cam, mot ta bi danh thing hoan toan. Ning luong toan phan cua mach sau d6 s& bang bao nhiéu 1an
S0 Véi luc dau?

A. khong doi. B. 7/12. C. 3/4. D. 5/12.

Huwong ddn
Nang luong bi mat chinh 13 ning luong trong tu danh thang C;. Do d6, ning luong caa mach con lai:

W, :1W
W, =5W, = g 1 5
WC=EW = ’Wc1=W02=EWC=E

Ning luong bi mét chinh 1a ning lwong trong tu bi danh thang C;. Do d6 ning lugng caa mach con lai:
w=w-w, =Y, chonB

12
Binh luan:

£ LIZ LI? LI Lz
Neu thay w=—2;W'=—2 sg dugc —=l—°:|0: llo.
2 2 12 2 12

2 2 2 2
Néu thay W_CUO ‘W' = U sé duoc CYy _7CU =U, = ’lﬁu ,
2 2 2 12 2 12 C'

Néu thay w = Q. W' = % s€ duoc Q 79 =Q, =

2C’ 2C" 2C' 122C 12 C Q°

Vi du 2: M6t mach dao dong LC 1i tuong gom cudn thuan cam va hai tu giéng nhau mac ndi tiép. Mach dang
hoat dong thi ngay tai thoi diém nang luong dién truong trong cac tu gip d6i nang lwong tir tredng trong cudn

cam, mot tu bi danh thung hoan toan. Pién tich cyc dai trén tu sau do sé bﬁng bao nhiéu 1an so véi lac dau?

A. 213, B. 1/3. C. 1/43. D.2/43.
Huwéng ddn
w, W
We =2W, 23W W, W
We = T e >We, =W, = TC = ?

2
Nang luong con lai: W'=W-W,, = ZW £ e =0 U _2Q
3 2C' 32C

Q; _ [2c -GG G Q, 2
=2 = thay C,+C, 2 taduoc =2=-~==ChonD.
2c' \'sC , Q B
C'=C,=C,
GV. Nguyén Manh Truwong — DB: 0978.013.019 5

Website: thaytruong.vn




Vi du 3: Mach dao dong LC li twong gom: cudn day c6 do tu cam L va mot bo tu gom hai tu co dién dung lan
luot C; = 3Cq va C, = 2C mac song song. Mach dang hoat dong voi nang luong W, ngay tai thoi diém nang

lwong tir truong trong cudn cam bang W/2, ngudi ta thao nhanh tu C; ra ngoai. Nang lwong toan phan cua mach

sau do6 s& bang bao nhiéu 1an so voi luc dau?

A. khong doi. B.0,7. C. 3/4. D.0,8.
Huwoéng ddn
Cl
Wc1=& Cl:Cl+C2 c
C/llIC,=u=u,=u=yW,, C, = c
We = W, +We, c2 = C, +2C2 c
W C, ,
W, =W, :?:Wm _C—WC =0,3W=W'=W-W,_ =0,7W = Chon B.
1 2

Vi du 4: M6t mach dao dong LC i twéng gdm cudn thuan cam L va hai tu ¢6 dién dung lan luot C; = 3C va Cy
= 2Co mac ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém ning luong dién trudng trong cac tu gap doi
nang luong tir trudng trong cudn cam, tu C; bi danh thing hoan toan. Pién 4p cuc dai gitra hai dau cuon cam
sau d6 s& bang bao nhiéu 1an so véi luc dau?

A. 0,211. B. V11/3. C. 3/4. D. 11/15

Huwoéng ddn

G,

Wc1=& Cl:Cl+C2 c
CntC,=0q,=0, == W, 1 = c
We =W, + W, -

c2 = G
C, +C,

cC
' 2 2 ) C: 172 =1,2C
C;O :1_51C;J° ~U, = /i_éguo thay | C,+C, ° ta duoc:
C'=C,=2C,
%:g: Chon A,

0

Vi du 5: Mot mach dao dong LC 1i twdng gom cudn thuan cam L va hai tu ¢6 dién dung lan luot C; = 2Cy va C;
= 3Cy mic song song. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém tong nang luong dién trudng trong cac tu
bang 4 lan nang lwong tir truong trong cudn cam, tu C; duoc thao nhanh ra ngoai. Cuong do dong dién cuc dai
qua cudn cam sau d6 s& bang bao nhiéu 1an so véi lic dau?

A. 0,68. B. 7/12. C.0,82. D. 0,52.
Huwéng ddn
C
We :& cL= c +1C c
C,/IC,=u =u,=u={W,, C = vt
1 2 1 2 c2 2 c
We =W, + W, :

¢ c+C, °©

W, = 4W, =%W:>WCl e f’: W, =0,32W = W'= W —-W,, =0,68W

1 2
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=1, = /0,68, ~0,82l, = Chon C.

Chii y: Néu dong mé ¢ thoi diém W, =0(q=0,u=0,i==l,) thi W'=W

woQ_CUl_Lig C=C,+C,
G 2 2 2 oo GG
Vol 2 oy 2 YT
V\/':(D—Ozc;l-]0 :LIO l+ 2

2" 2 2 C'=C,

Vi du 6: Cho mach dao dong dién tir Ii twong gom cudn day 6 (mH) va bo tu dién gdm hai tu dién c6 dién dung
lan luot 1a C; = 2 pF va C, = 3 uF mic ndi tiép. Pién ap cuc dai gitta hai dau bo tu 1a 6 V. Vao thoi diém dong
c6 gia tri cuc dai thi tu Cy bi ndi tit. Pién ap cuc dai giira hai dau cudn cam sau khi tu C; bi ndi tit 1a

A. 1042 (V). B. 1,210 (V). C. 112\10 (V). D. 642 (V).

Huwéng ddn

2 2
Khi I = Ip thi W, =0 nén W':W@ﬁz%:ugzuo <
2 2 c'
C: C1C2 :1!2(MF) . 12
Thay C +GC, ta duoc U, =6,/-- =1,2{10(V)= Chon B
3
C'=C, =3(uF)

Vi du 7: Cho mach dao dong dién tir 1i tuong, dién tré thuan ciia mach bang khong, do tu cam cua cudn day 50
(mH). Bo tu gom hai tu dién c6 dién dung déu bang 2,5 (LF) méc song song. Dién tich trén bo tu bién thién theo
phuong trinh q = coswt (uC). Xac dinh dién thé cuc dai hai dau cudn day sau khi thao nhanh mot ty dién & thoi
diém t = 2,7571 (ms)

A. 0,005 2 (V). B.0,1242 (V). C.2\0,5 (V). D. 0,242 (V).

Huwéng ddn

C=C,+C, =510°F = o= =2000(rad /)

Jeo

C'=C,=2510"°F
Khi t = 2,75z (ms) thi q=c0s2000.2,75t.10° =0=W,, =0=>W'=W

e

Q%
> —2C:>U0—0,2\/§:> Chon D.

Vi du 8: Cho mach dao dong dién tir Ii tuong, dién trd thuan caa mach bang khong, d6 tu cam caa cudn day 50
(mH). Bé tu gdom hai tu dién co dién dung déu bang 2,5 (uF) méc song song. Dién tich trén bo tu bién thién theo
phuong trinh g = coswt (uC). Xac dinh dién tich cuc dai trén mdt ban tu caa tu con lai sau khi thao nhanh mot
tu dién ¢ thoi diém t = 0,125z (ms).

A.0,25\3(uC). B.0,5(uC). C.0,256(uC). D. 0,5 V3 (uC).

Huwong ddn
C=C,+C, =510°F = 0= —1— = 2000(rad /s)

JLc

C'=C,=25.10°F

Khi t = 0,125 thi g =c0s2000.0,125%.10° = 22 = W, =%w

NA
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2 2
:}WCl:lWC:lW:W':W—WCl:§W®Q_O—§%
2¢7g 4

2C' 42C
=Q2= /%%QO =0,25\6(uC)= Chon C.

Vi du 9: Cho mach dao dong dién tir 1i twong gébm cudn day 6 (mH) va bo tu dién gdm hai tu dién c6 dién dung
lan luot 1 C;= 2 uF va C; = 3 uF mic ndi tiép. Dién ap cuc dai giita hai dau b tu 12 5/46 V. Vao thoi diém

dién ap trén tu C; 1 1 V thi n6 bi ndi tit. Dién ap cuc dai hai dau cuon cam sau khi tu Cy bi ndi tat 1a

A 2 (V). B.12{3 (V). C. 1.2 (V). D. 1 (V).
Huwéng ddn
CC, .
=—== =12(uF 2 2 2
CicC (WF) s W.ZW_WCl@c;J0 =ch0 _clzul
C'=C, =2(uF)
U, = gug-%uf ~1(V)= Chon D

Vi du 10: Mach dao dong dién tir gdm cudn cam va mot bo hai tu dién co cung dién dung 2,5 pF mic song
song. Trong mach c6 dao dong dién tir ty do, hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu dién 1a 12 V. Tai thoi diém
hiéu dién thé hai dau cudon cam 6 V thi mot tu dién bi bong ra vi dit day néi. Tinh niang luong cuc dai trong
cuon cam sau do

A. 0,315 mJ. B. 0,27 mJ. C. 0,135 mJ. D. 0,54 mJ.

Huwoéng ddn
C=C,+C,=510°F
C'=C,=2,510°F

U
u=—2 :>WC:1W:>WCl:1WC:1W:>W'=W—WCl:ZW
2 4 2 8 8

w7 CY; _7510°12°
8 2 8 2

=0,315.10°(J)= Chon A.

BAI TAP TU LUYEN |

Bai 1: Mot mach dao gom cuon day thuan cam L va hai tu C; va C,. Khi mac cudn day riéng véi ting tu C; va
C. thi chu ki cia mach twong tng 1a T; = 6 ms va T, = 8 ms. Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung
twrong duong 1a (C1C,(C + Cy), con mic song song thi dién dung twong duwong 1a (Cy + Cy). Chu ki dao dong khi
méc dong thoi cudn ddy véi hai tu C;, C, mic song song 1a:

A. 14 ms. B.7ms. C. 2ms. D. 10 ms.
Bai 2: Mot mach dao dong dién tir khi dung tu dién C; thi tan sb riéng cua mach 1a f; = 30 kHz, khi dung tu
dién C, thi tan sb dao dong riéng cua mach l1a f; = 40 kHz. Biét hai tu C; va C, mac ndi tiép thi dién dung tuong
duong 1a C1Co/(Cy + Cy), con miéc song song thi dién dung twong duong 1a (C1 + C,). Khi mach dao dong ding
hai tu C; va C, ghép song song thi tan s6 dao dong riéng ctia mach 1a :

A. 24 kHz B. 35 kHz. C. 70 kHz. D. 50 kHz.
Bai 3: Khi mic cudn cam L véi tu C; thi tan sé dao dong dién tir tu do ciia mach 1a f, khi mic cuon cam L voi

tu C, thi tan s6 dao dong dién tur ty do cia mach la 2f. Biét hai tu C; va C, mac ndi tiép thi dién dung tuong
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duong 13 C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi dién dung trong duong 13 (Cy + C,). Khi méc L véi b tu dién
gom C; song song C, thi tan sé dao dong 1a

A. 2f B. f\2 C. b D. 2f/\5
Bai 4: Mot mach dao dong LC c6 dién tré thuan bang khong gébm cudn day thuan cam (cam thuan) va tu dién
c6 dién dung C. Trong mach c6 dao dong dién tir tu do (riéng) véi tan sb f. Biét hai tu C; va C, méc néi tiép thi
dién dung twong duong 1a C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi dién dung twong dwong 1a (Cy + C,). Khi mic
song song Vvéi tu dién trong mach trén mot tu dién c6 dién dung C/3 thi tin s dao dong dién tir ty do (riéng)
ctia mach luc nay bang

A. 4f. B. 172. C.0,5f\3 . D. f/4.
Bai 5: (CD—2007) M6t mach dao dong LC c6 dién tré thuan bang khong gdm cudn day thuan cam (cam thuan)
va tu dién c6 dién dung C. Trong mach c6 dao dong dién tir ty do (riéng) vai tan sé f. Biét hai tu C; va C, mic
ndi tiép thi dién dung twong duwong 1a C;Co/(Cy1 + Cy), con mic song song thi dién dung twong duong 1a (Cy +
Cs). Khi mic ndi tiép véi tu dién trong mach trén mot tu dién c6 dién dung C/3 thi tan s6 dao dong dién tir ty do
(riéng) ctia mach lic nay bang

A. fl4 B. 4f. C. 2f. D. f/2.
Bai 6: Mot mach dao dong LC, gébm cudn ddy thuan cam va tu dién c6 dién dung C. Trong mach c6 dao dong
dién tir tu do véi tan sb f. Biét hai tu C; va C; mac ndi tiép thi dién dung tuong duong 1a C;C,/(Cy + Cy), con
méc song song thi dién dung twong duong 13 (C; + C,). Khi mac ndi tiép véi tu dién trong mach trén mot tu
dién co dién dung C/8 thi tan sb dao dong dién tir ty do ciia mach luc nay bang

A.0,743f B. 2f C.1,73f D. 3f
Bai 7: Mot mach dao dong gom cudn day c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Biét hai ty Cy va C; mic
ndi tiép tief dién dung tuong dwong la C1C12/(Cy + Cy), con mic song song thi dién dung twong duong 1a (Cy +
C,). Khi mic song song thém voi tu dién C; ba tu dién cung dién dung C; thi chu ky dao dong riéng ctia mach?

A.tang bon lan.  B. tang hai lan C. tang ba lan D. khong thay doi
Bai 8: Mot mach dao dong dién tir LC c6 chu ky dao dong riéng 1a T. Biét hai tu C; va C mac ndi tiép thi dién
dung twong duong 1a C1Co/(C; + C,), con mac song song. Néu mic thém mot tu C’= 440 pF, song song véi tu
C; thi chu ky dao dong ting thém 20%. Hoi C; c6 gia fri bang bao nhiéu?

A. 20 pF. B. 1000 pF. C. 1200 pF. D. 10 pF.
Bai 9: Mach dao dong 1y tudng c6 L thay ddi. Khi L = L; thi f; = 8 kHz khi L= L, thi f, = 27 kHz. Khi L =
(L1L2%)1/3 thi tan s6 do dong trong mach

A. 12 kHz. B. 16 kHz. C. 18 kHz. D. 20 kHz.
Bai 10: Cho mot mach dao dong dién tir gdm mot tu dién C; va mot cudon cam L. Bo qua dién tré thuan caa
mach. Néu thay C; bai hai tu Cq, C, (C1> C)) mac ndi tiép thi tan sb dao dong riéng ctia mach 1a 12,5 (MHz),
con néu thay bai hai tu d6 mac song song thi tan s6 dao dong riéng ctia mach 1a 6 (MHz). Biét hai tu C1 va C,
méc ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1Co/(Cy + Cy), con mic song song thi dién dung tuong duong 1a
(C1 + Cy). Xac dinh tan sé dao dong riéng ciia mach khi thay C boi Cs.

A. 7,5 (MHz). B. 10 (MHz). C. 8 (MHz). D. 9 (MHz).
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Bai 11: Cho mot mach dao dong dién tir gom mot tu dién C; va mot cudén cam L. Bo qua dién tré thuan cua
mach. Néu thay C; bai hai tu Cq, C, (Cy > Cy) mac ndi tiép thi tan s6 dao dong riéng cua mach 1a 5 (MHz), con
néu thay bai hai tu d6 méc song song thi tan s6 dao dong riéng ctia mach 1a 2,4 (MHz). Biét hai tu C; va C, mac
ndi tiép thi dién dung twong duwong 1a C;C,/(Cy1 + Cy), con mic song song thi dién dung twong duong 1a (Cy +
C,). Xac dinh tan sé dao dong riéng ctia mach khi thay C boi Cs.

A. 4 (MH2). B. 3 (MH2). C. 8 (MH2). D. 9 (MHz).
Bai 12: Khi méc tu dién C; véi cudn cam L thi tAn s6 dao dong ciia mach dao dong f; = 60 kHz. Biét hai tu C;
va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong 13 C1C»/(Cy + Cy), con mic song song thi dién dung twong duong
1a (C1 + C,). Khi méc thém tu dién C, ndi tiép véi tu C; thi tan sb dao dong cua mach 1a £ = 100 kHz. Khi méc
tu dién C; véi cudn cam L thi tan s dao dong cua mach dao dong f, cia mach 1a

A. 60 kHz. B. 100 kHz. C. 48Hz. D. 80 kHz.
Bai 13: M6t mach dao dong dién tir gdm cudn ddy thuan cam c6 do ty cam L = 0,3 H va 2 tu dién ndi tiép C; =
2C, = 3 uF. Biét hiéu dién thé trén tu C, va cuong d6 dong dién di qua cudn day & thoi diém t; co gid tri twong
tmg 1a: 3 V; 1,5 mA. Biét hai tu C; va C, mac ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C/(Cy + Cy), con mac
song song thi dién dung twong duong 1a (C; + Cy) va niang luong cia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu’ +
0,5Li% Tinh nang lugng dao dong trong mach.

A. 0,3135 pJ. B. 3,125 wJ. C. 33,7125 pJ. D. 0,1 pJ.
Bai 14: Mot mach dao dong dién tir gom cudn day thuan cam va 2 tu dién ndi tiép C, = 2C, = 3 pF. Biét hiéu
dién thé trén tu C; va cuong do dong dién di qua cudn day ¢ thoi diém t; va t, co gia tri tvong tmg la: \3V; 1,5
mA va 2 V; 15 2 mA. Tinh d6 tw cam L cta cudn day.

A. 0,3 H. B.3H. C. 4H. D.0,4H.
Bai 15: Mot mach dao dong dién tir gom cudn day thuan cam va 2 tu dién ndi tiép C; = C, = 3 pF. Biét hiéu
dién thé trén ty C; va cuong do dong dién di qua cudn day & thoi diém t; va t, co gia tri twong ung 1a: 3V, 1,5
mA va 2 V; 15 2 mA. Tinh d6 ty cam L cta cudn day.

A. 0,3 H. B. 8/3 H. C.4H. D.0,4H.
Bai 16: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung tuong duong la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung twong duong la (C; + C,). Trong mach dao dong LC li tuong dang c6 dao dong dién tur tu do, nguoi
ta ghép song song thém mot tu cd cung dién dung thi chu ki dao dong cua mach sé

A. khong thay doi. B. ting /2 lan. C. giam 2 lan. D giam 2 lan.
Bai 17: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung twong duong la (C; + C;). Mot mach dao dong li tudng gém cuon cam co6 do tu cam L va tu dién co
dién dung C; khong thay d6i dugc. Dé tan s6 dao dong riéng cia mach ting 3 lan thi c6 thé

A. mic thém tu dién co dién dung C* = C/3 song song véi tu C.

B. mic thém tu dién c6 dién dung C’ = C/2 song song vdi tu C.

C. mic thém tu dién c6 dién dung C’ = 3C ndi tiép voi tu C

D. mic thém tu dién ¢ dién dung C’ = C/2 ndi tiép véi tu C.
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Bai 18: Biét hai tu C; va C, mic ndi tiép thi dién dung tuong duong 1a C1Co/(Cy + Cy), con mic song song thi
dién dung tuong duong 1a (C; + C;). Mot mach dao dong LC 1i tudng gém hai tu dién c6 cung dién dung 0,5 puF
ghép ndi tiép va cudn cam thuan cé do ty cam L = 0,4 mH. Néi hai cyc cua ngudn dién mot chidu co sudt dién
dong 6 mV va dién tro trong 2 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit nguon thi
mach LC dao dong vai hiéu dién thé cuc dai giira hai dau cudn cam la

A.09V. B. 0,12V. C.0,6 V. D. 0,06 V.
Bai 19: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C;C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong duong 1a (C; + Cy). C6 hai tu gidng nhau chua tich dién va ngudn dién mét chiéu. Lan tha nhat
hai tu ghép song song, 1an thir hai hai tu ghép ndi tiép rdi mic véi ngudn dé tich dién. Sau d6 théo hé ra khoi
ngudn va khép kin mach véi cugn cam thuan dé tao ra dao dong dién tur voi nang lugng dao dong lan luot 1a W
va W’. Ti s6 W/V’ bang

A.5. B. 3. C. 4. D. 2.
Bai 20: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong duong 1a (C; + Cy). Mach dao dong LC li tudng gom: cudn day c6 do tu cam L va mot b ty
gom hai tu c6 dién dung déu bang C; mac song song. Mach dang hoat dong, ngay tai thoi diém nang luong tir
truong trong cudn cam bang ning lugng dién truong trong cac ty, ngudi ta thao nhanh mot tu ra ngoai. Ning
luong toan phan ciia mach sau d6 s& bang bao nhiéu 1an so véi lic dau?

A. khong doi. B. 1/4. C. 3/4. D. 1/2.
Bai 21: Biét hai tu C; va C, mac ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C,/C; + Cy), con mic song song thi
dién dung twong duong 13 (Cy + C,). Mot mach dao dong LC 1i twong géom cudn thuan cam L va hai tu C; gidng
nhau mac ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém ning luong dién trudng trong cac tu gap doi
nang lugng tr truong trong cudn cam, mot tu bi danh thing hoan toan. Nang lugng toan phﬁn cua mach sau do
s& bang bao nhiéu 1an so véi lic dau?

A. 1/3. B. 2/3. C. 3/4. D. 1/2.
Bai 22: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung twong duong 1a (C; + Cz). Mot mach dao dong LC 1i twong gdm cudn thuan cam L va hai tu C; giéng
nhau mac ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém nang luong dién truong trong cac tu bang mot
nira nang luogng tir truong trong cudn cam, mot tu bi danh thing hoan toan. Nang lugng toan phan cua mach sau
d6 s& bang bao nhiéu 1an so véi lac dau?

A.1/3 B. 5/6. C. 3/4. D. 1/6.
Bai 23: Biét hai tu C; va Ci mic ndi tiép thi dién dung twong dwong 13 C;C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung twong duong 13 (C; + Cy). Mot mach dao dong LC 1i twdng gom cudn thuan cam va hai tu gidng nhau
mac noi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém niang luong dién truong toong cac tu gap doi ning
lugng tir trueong trong cuon cam, mot tu bi danh thing hoan toan. Pién ap cuc dai trén tu sau do sé€ bang bao
nhiéu 1an s0 véi lic dau?

A. 2/3. B. 1/3. C.13. D. 2/\3.
Bai 24: Biét hai tu C; va C, mac ndi tiép thi dién dung tuong duong la C;C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong dwong 14 (C1 + Cy). Mot mach dao dong LC 1i twdng gdom cudn thuan cam L va hai ty ¢ dién
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dung lan luot C; = 3Cy va C, = 2Co mic ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém ning luong dién
trudng trong cac tu gip doi nang lwong tir truong trong cudn cam, tu Cy bi danh thung hoan toan. Ning luong
toan phan ciia mach sau d6 s& bang bao nhiéu 1an so vai luc dau?

A.0,6. B. 2/3. C. 3/4. D. 11/15.
Bai 25: Biét hai tu C; va C; méc ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong dwong 1a (C; + Cy). Mot mach dao dong LC 1i twdng gdom cudn thuan cam L va hai ty ¢ dién
dung lan luot C; = 3Cy va C, = 2Cy mic song song. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém ning luong
dién trudng trong cac tu bang mot nira ning luong tir truong trong cudn cam, tu C; duoc théo ra ngoai. Ning
luong toan phan cua mach sau d6 sé bing bao nhiéu 1an so véi lic dau?

A.08.f B. 5/6. C. 13/15. D. 1/6.
Bai 26: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung tuong duong la C;C,/(Cy + Cyp), con méc song song thi
dién dung twong duong 1a (C; + Cy). Mot mach dao dong LC 1i twdng gom cudn thuan cam va hai tu gidng nhau
mac ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém ning luong dién truong trong cac tu va niang lugng tir
truong trong cudn day bang nhau, mot tu bi danh thing hoan toan. Dong dién cuc dai toong mach sau d6 s&
bang bao nhiéu 1an so véi lac dau?

A. khong ddi. B. 1/4. C.05/3 D. 1/2.
Bai 27: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C1C,/(Cy + C5), con méac song song thi
dién dung twong duong 1a (C; + Cy). Mot mach dao dong LC 1i twdng gom cudn thuan cam va hai tu gidng nhau
mac ndi tiép. Mach dang hoat dong dién ap cuc dai giira hai dau cuon cam 1a 86 (V). Ngay tai thoi diém dong
dién qua cudn day bang gia tri hiéu dung thi mot tu duoc thao nhanh dwa ra khoi mach rdi ndi kin d¢é cho mach
hoat dong. Pién 4p cuc dai hai diu cudn cam sau do6 s& bang

A.12 00 B. 16 (V). C. 1242 (V). D. 146 (V).
Bai 28: Biét hai tu C; va C; méc ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung twong duong 1a (C; + C,). Mach dao dong dién tir 1i twong gdm cudn cam thuan va hai tu dién co
cung dién dung méc ndi tiép, hai ban tu cia thir nhat dwoc ndi véi nhau biang mot khoa dong mé K. Ban dau
khoa K mé thi dién 4p cuc dai hai dau cuon day 1a 16 V. Sau d6 dung vao thoi diém dong dién qua cudn day
bang ntra gia tri cyc dai thi dong khod K lai, dién ap cuc dai hai dau cuon day sau khi dong khoad K 1a

A. 123 V. B. 16V. C. 45 V. D. 86 V.
Biét hai tu Cy va C; méc noi tiép thi dién dung twong dwong la C;C,/(C; + Cy), con mic song song thi
dién dung twong dwong la (C; + Cy). Trong mach dao dong bo tu dién ghép ndi tiép gom hai ty dién déu c6
dién dung 2 pF, dién ap cuc dai giira hai dau bo tu 1a 8 (V). Bé qua moi dién tré thuan trong mach. Ngudi ta ndi
hai ban tu C; bang day dan khong c6 dién tré diing vao lac dién ap trén tu Cy bang 2 (V).

Bai 29: Nang lugng dao dong cua mach trudc khi ndi hai ban tu C; 1a

A. 32 . B. 28 uJ. C. 25 uJ. D. 36 uJ.
Bai 30: Ning luong di bi mat va nang lwong cua mach con lai sau khi ndi hai ban tu C; lan luot 12
A 8ul.va28 . B.4 . va28 . C.4.va2s . D.8 w.va2s .

Bai 31: Dién 4p cuc dai trén cudn day sau khi ndi hai ban tu C; 1a

A. 52 (V). B.1242 (V). C. 25 (V). D. 27 (V).
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Bai 32: Biét hai tu C; va C, miac ndi tiép thi dién dung tuong duong 1a C1C»(Cy + Cy), con mic song song thi
dién dung tuong duong la (C; + C;). Mach dao dong dién tur gom cudn cam va mot bo hai tu dién co cung di¢n
dung méc song song. Luc dau bo tu da duoc nap di¢n bang ngudn dién mét chiéu cé suit dién dong 6 V. Tai
thoi diém dong dién c6 do 16n bang nia gia tri cuc dai thi mot tu dién bj bong ra vi dut day ndi. Tinh dién ap
cuc dai trén tu con lai.

A.3 3(V). B. 0,56 (V). C.35(V). D. V6 (V).
Bai 33: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung tuong duong la C;C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung twong duwong 13 (C1 + Cy). Mot mach dao dong LC 1i twdng gom cudn thuan cam L va hai tu c6 dién
dung lan lugt C; = 3Cy va C, = 2Co mic ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém tong ning lugng
dién trudng trong cac tu bang 4 1an ning lugng tir truong trong cudn cam, tu Cy bi danh thing hoan toan. Pién
ap cuc dai hai dau cudn cam sau do sé béng bao nhiéu 1an so véi lac dau?

A. 0,68. B. 0,64. C.0,82. D. 0,52.
Bai 34: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong duong 13 (C; + Cy). Mot mach dao dong LC 1i twdng gom cudn thuan cam L va hai tu c6 dién
dung lan luot C; = 3Cy va C, = 2Cy mic song song. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém nang luong
dién truong trong cac tu br:ing Mot ntra nang luong tu truong trong cuon cam, tu Cq dugc thao ra ngoai. Cudng
d6 dong dién cuc dai qua cudn cam sau d6 s& bang bao nhiéu 1an so véi lic dau?

A.0,8. B. 5/6. C. 0,89. D. 0,82.
Bai 35: Biét hai tu C; va C; mac ndi tiép thi dién dung twong dwong 1a C1C»(C; + Cy), con mic song song thi
dién dung twong duong 1a (C; + C,). Mach dao dong LC li twéng gom: cudn day co do tu cam 25 (mH) va mot
bo tu gdbm hai tu c6 dién dung déu bang 0,5 (MF) mic song song. Dong dién trong mach c6 biéu thirc: i = 0,001
sinot (A). Mach dang hoat dong thi ¢ thoi diém t = 0,0025xt (s) ngudi ta thao nhanh mot tu ra ngoai. Hiéu dién
thé cuc dai giira hai dau cuon cam la

A.0,005 V2 (V). B.0,122 (V) C.0,12(V). D. 0,005 (V).
Cho mach dao dong dién tir 11 twéng gom cudn
day 6 (mH) hai ty dién c6 dién dung lan luot 1a
Ci1 = 2 uF va C, = 3 uF mac nébi tiép, cuong do
dong dién cuc dai trong mach 12 0,022 (A).

Bai 36: Dién ap cuc dai giita hai diém A va B 1a

A.0,0052 (V). B.0,1242 (V). C.2(V). D. 20,4 (V)

Bai 37: Nguoi ta dong khoa k vao thoi diém dong co gia tri cuc giita hai diém A, B sau khi dong khod k 1a

A.0,005 2 (V). B.0,122 (V). C.205 (V). D. 20,4 (V)

Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung tuong
duong 1a C1C/(Cy + Cy), con méc song song thi dién
dung tuong duong 1a (C; + C,) va nang lugng cia mach
tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%

Trong mach dao dong (xem hinh bén) bo tu dién gom
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hai tu dién giéng nhau duoc cap mot ning lwong 1 (wJ)
tir ngudn dién mot chidu co suat dién dong 4 (V). Bo
qua dién trg thuan trong mach.
Bai 38: bién dung ctia moi tu 1a

A. 0,2 (uF). B. 0,5 (uF). C. 0,125 (uF). D. 0,25 (uF).
Bai 39: Nguoi ta dong khoa ki dung vao lic cuong dd dong dién trong cudn day dat gia tri cyc dai. Pi¢n ap cuc
dai trén cudn day sau khi dong khoa 1a

A.0,0052 (V). B.0,1242 (V). C. 2705 (V). D. 242 (V).
Bai 40: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung tuong duong la C;C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong duong 1a (Cy + Cy). Hai tu dién C; = 3C va C, = 6Co méc ndi tiép. N&i hai dau bo tu véi pin
c6 suat dién dong 3 V dé nap dién cho cac tu rdi ngit ra va ndi véi cudn thuan cam L tao thanh mach dao dong
dién tir ty do. Khi dong dién trong mach dao dong dat cuc dai thi ngudi ta ndi tat hai cuc cua tu Cy. Dién ap cuc
dai trén C;, cua mach dao dong sau do la

A.2(V) B.1(V). C. B (V). D. 6 (V).
Bai 41: Biét hai tu C; va C, mac ndi tiép thi dién dung tuong duong la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong duong 1a (Cy + Cy). Hai ty dién C; = 3Cp va C, = 6C mac ndi tiép. Noi hai dau bo tu véi pin
c6 suat dién dong 6 V dé nap dién cho cac tu roi ngit ra va ndi véi cudn thuan cam L tao thanh mach dao dong
dién tir ty do. Khi dong dién trong mach dao dong dat cuc dai thi ngudi ta ndi tat hai cuc cua tu Cy. Pién ap cuc
dai trén C, cua mach dao dong sau do 1a

A.9(V) B.3 (V) C. 2J3(V) D. 1242(V)
Bai 42: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C1C,/(Cy + Cy), con mic song song thi
dién dung tuong duong 1a (C; + C,). Mot mach dao dong LC 1i tuong, khi cudng do dong trong mach bang
khong thi dién ap trén tu dién c6 @6 16n bang Uy. Khi cuong d6 dong trong mach dat gid tri cuc dai, nguoi ta
ghép nhanh song song véi tu dién mot tu dién co cung dién dung. Pién ap cuc dai giita hai dau cudn cam thuan
la

A. 2U, B. U,\2 C. Uo/V2 D. Uy
Bai 43: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong duong la (Cy + Cy). Hai ty dién C; = 3C va C, = 6C mac ndi tiép. Noi hai dau bo tu véi pin
c6 suat dién dong 3 V dé nap dién cho cac tu roi ngit ra va ndi véi cudn thuan cam L tao thanh mach dao dong
dién tir tu do. Khi dong dién trong mach dao dong bang nira gia tri dong dién cuc dai thi nguoi ta ndi tat hai cuc
cua tu C;. Pién 4p cuc dai trén tu C, cua mach dao dong sau do:

A 153 (V). B.05 6(V). C. B (V). D. 6 (V).
Bai 44: Biét hai tu C; va C; méc ndi tiép thi dién dung twong duong 13 C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuwong duong 1a (Cy + Cy). Mot khung dao dong gom mot dng diy c6 hé sé tw cam L = 100/7° H va
hai ty dién ctiing dién dung 2 uF ghép ndi tiép véi nhau. Lic dau hiéu dién thé giita hai dau dng day cé gia tri
cuc dai 8 V. Bén thoi diém t = 1/300 s thi mot trong hai tu dién bi phong dién, chat dién méi trong tu dién d6

tro thanh chét dan dién tot. Tinh dién tich cuc dai cua tu trong khung dao dong sau thoi diém noi trén.

GV. Nguyén Manh Truwong — DB: 0978.013.019 14 Website: thaytruong.vn



A. 45 C. B. 47 uC. C.4 3 uC. D. 16 puC.
Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong .
la C1C,/(Cy + Cy), con méc song song thi di¢n dung tuong ClP "L
duong 1a (C; + Cy) va nang lugng cua mach tinh theo cong C
thac W =0,5Cu, + 0,5Li%. Cho mach dao dong dién tir nhu
hinh v&, dién tr& thuan cua mach bang khong, do ty cam cua
cudn day 50 (mH), cac tu dién co dién dung déu bing 2,5
(uF).
Bo tu da duoc tich dién dén dién lugng 1 (uC). Tai thoi diém ban dau (t = 0) dong K.

Bai 45: Biéu thirc dong dién trong mach s& 1a

A. 2c0s(200t + 7/2) (mA). B. 2c0s(2000t + n/2) (MA).
C. 2c0s(2000t + ) (mA). D. cos(2000t + /2) (mA).
Bai 46: Ning lugng dién truong trong tu C; ¢ thoi diém t = 1,375z (ms) 1a
A. 25 (nd). B. 50 (nJ). C. 25 (nJ). D. 75 (nJ).
Bai 47: Ning lugng dao dong trong sau khi mo ki & thoi diém t = 1,375x (ms)
A.2,5(n)). B. 50 (nJ). C. 25 (nJ). D. 75 (nJ).
Bai 48: Xac dinh dién thé cuc dai hai ¢au cudn ddy sau khi mé ki & thoi diém t = 1,375z (ms)
A. 0,005 V2 (V). B.0,1242 (V). C. 20,5 (V). D. /0,06 (V).

Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung twong duong c

1la C1Co/(Cy + Cy), con méc song song thi dién dung tuong L CI
duong la (C; + Cy) va nang lugng cia mAch tinh theo cong

thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Mot khung dao dong gdm mét éng

day c6 hé s6 ty cam L va hai ty dién cung dién dung C; ghép

ndi tiép (xem hinh bén). Biéu thic dién 4p hai dau bo tu u =

Uocosmt. Bén thoi diém t; thi mét trong hai tu dién bi phong

dién, chat dién moi trong tu dién do tré thanh chat dan dién tot.

Bai 49: Dién ap trén mdi tu ngay trudc thoi diém ty 1a

A. 0,125Uqcosmt;. B. 0,25Uqcosmt;. C. 0,5Uqcosmt;. D. Ugcosmt;.
Bai 50: Ning lugng bi mat do phong dién 1a

A. 0,125CUy’cos’ot;. B. 0,25CUq’cos” ot;.

C. 0,5CUq’cos’ wt;. D. CUy%cos® oty.
Bai 51: Ning lugng dao dong trong mach con lai sau thoi diém t; 1a

A. 00,125CU; (2-cos’ o, ) . B. 0,25CU; (2-cos” wt, ).

C. 0,5CU; (2—cos’ ot, ) D. cu;(2-cos’ o, )

Bai 52: Dién tich cuc dai trén tu sau thoi diém t; 1a

A.CU,\1-cos’ wt, . B.CUO,/Z—COS2 ot, .
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C. 0,5.CU,/1-cos’ ot . D.0,5.CU,y/2—cos’ at, .

Bai 53: Biét hai tu C; va C, méc ndi tiép thi dién dung tuong duong la C;C,/(Cy + Cy), con méc song song thi
dién dung tuong duong 1a (C1 + Cp) va ning lugng cia mach tinh theo cong thaec W = 0,5Cu® + 0,5Li% Mot
mach dao dong gom cudn thuan cam L va hai tu C; gidng nhau méc ndi tiép, khoa K mac & hai dau mot tu C.
Mach dang hoat dong thi ta dong khoa K ngay tai thoi diém ning luong dién trudng va ning luong tir trudng

trong mach dang bang nhau. Ning luong toan phan ciia mach sau do sé:

A. khong doi. B. giam con 1/4 C. giam con 3/4. D. giam con 1/2.
PAP AN BAI TAP TU LUYEN
1.D 2.A 3.D 4.C 5.C 6.D 7.B 8.B 9.C 10.A

11.B 12.D 13.C 14.C 15.B 16.B 17.D 18.B 19.C 20.C

21.B 22.B 23.C 24.D 25.A 26.C 271.A 28.C 29.A 30.B

31.D 32.C 33.B 34.C 35.A 36.C 37.D 38.D 39.D 40.C

41.C 42.C 43.B 44.B 45.B 46.C 47.D 48.D 49.C 50.A

51.A 52.D 53.C

Chuyén:

¥ Nhan day kém mén Vit Iy tir l6p 6 dén lop 12 Wi thaytruong.vn
‘\! ;’ 2 Luyén thi THPT Quéc Gia mén Vatly 0978.013.019 (Th.Trwong)
T»E%gll‘;g}%g&}gy ¥ Luyén thi hoc sinh gioi, thi chuyén mon Vat ly

- s A ” ﬁjthaytruongcdspgialai
Gl gt high M Gidi thiéu gia sw day kém tai nha tat ca cic mon

Trén con dwong thanh céng khong cé diu chin ciia ké lwoi biéng!
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