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Trén con dwong thanh cong khéng cé diu chén ciia ké lwoi biéng!

DANG 2. BAI TOAN LIEN QUAN DPEN NAP NANG LUQNG CHO MACH LC.
LIEN QUAN DEN BIEU THUC g, u, i.

1. Nap nang lugng cho tu

Ban dau khoa k ndi véi a, dién ap cuc dai trén tu bang a

suat dién dong cua ngudn dién 1 chiéu Uy = E. Sau do,

||7‘_U

khoa k chuyén sang b thi mach hoat dong véi ning luong: ~ E ==r L g

_Q _CY% L

2c 2 2

Vi du 1: Mach dao dong LC 1i tuong duoc cung cap mot nang luong 4 (uJ) tir ngudn dién mot chidu co suét
dién dong 8 (V) bang cach nap dién cho ty. Biét tin sé goc ciia mach dao dong 2000 (rad/s). Xac dinh do tu

cam cua cudn day.

A.05H. B. 0,35 H. C.2H. D. 0,15 H.
Huwéng ddn
2 —6 —6
w - Y :c:ﬂ:“fo 10 B
12 U 8 8 ° 2 chonC.
= 2C :Z(H)

Vi du 2: Mot mach dao dong 1y twéng gdom cudn cam thuan co do ty cam L = 0,05 H va tu dién co6 dién dung C
= 5 uF. Luc dau tu da duoc cung cap ning luong cho mach bang cach ghép tu vao ngudn khong doi ¢ suat
dién dong E. Biéu thic dong dién trong mach cé biéu thire i = 0,4sinot (A). Tinh E.

A.20 V. B.40 V. C.25V. D.10 V.

Huwoéng ddn

2 2
W:CUD =ﬁ:>Uo:|0\/E:O'4 0,_0i:40(v):> Chon B.
> " ¢~ "5

Vi du 3: Mot mach dao dong 1y tuéng gém cudn cam thuan cé do tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Luc dau
tu d4 dwoc cung cip nang lwong cho mach bang cach ghép tu vao ngudn khong ddi c6 sut dién dong 4 V. Biéu

thirc néng lwong tir trong cudn cam c6 dang Wy = 20.sin“wt (nJ). PBién dung cua tu 1a

A. 20 nF. B. 40 nF. C.25nF. D. 10 nF.
Huwoéng dédn
U =2(V); W,y =20.107(J)
W = W = cgg =C :ij_vy - 2-23-210’9 _1510%(F) Chon B.
0
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Vi du 4: Trong mach dao dong LC li tuong, lac dau tu dién duoc cdp mot nang luong 1 (uJ) tir ngudn dién mot
chidu c6 suét dién dong 4 V. Cir sau nhitng khoang thoi gian nhu nhau 1 (us) thi ning lwong trong tu dién va
trong cudn cam lai bang nhau. D6 tu cam cua cudn day 1a

A.35/7° (uH).  B. 34/ 7 (uH). C. 30/ @ (uH). D. 32/ @® (uH).

Huwéng ddn
bay la truong hop nap nang lugng cho tu nén Uy = 4 (V)

2 -6
Yo 2 —Zig ~0,125.10° (F)

T cong thuc W= >
UO

Khoang thoi gian hai lan lién tiép & W, =W, 1a:

3C =¥.10’6(H):> Chon D
(@) T

T/4 =10°(s)=>T=2n/0=2r10°(rad/s)= L =

Vi du 5: Mach dao dong 1y tuéng gém tu dién c6 dién dung va cudn day c6 do ty cam L. Dung nguén dién mot
chiéu co suét dién dong 6 (V) cung cap cho mach mot nang luong 5(uJ) thi ctr sau khoang thoi gian ngan nhat 1

(us) dong dién tuc thoi trong mach triét ti€u. Xac dinh bién d6 dong di¢n trong mach

A. 57/3 A. B. /3 A. C.2n/3 A. D. 47/3 A.
Huwoéng dan
2 -
U, =6(V) maw =Y o 2W _25107 E.lO‘G(F)

U2 36 18

Khoang thoi gian hai lan lién tiép i =0 1a } n/LC =10°(s)= L ==2.10° (H)

-6
IZXV 2510 571( ):> Chon A.

10‘6

Chii y: Néu luc dau ding nguén dién mot chiéu c6 suat a b
dién dong E va dién tro trong r cho dong dién chay qua | ¢ l

R thil ZLR . Sau d6, dung ngudn dién nay dé cung
r+

cap nang lwong cho mach LC bang cach nap dién cho
tu thi Up=E va I, =0Q, = ®CU, = oCE

Vi du 6: Néu ndi hai ddu doan mach gdom cudn cam thuan L méc ndi tiép voi dién tré thuan R = 2Q vao hai cuc
ctia nguon dién mot chiéu co suét dién dong khong d6i va dién tré trong r = 1 Q thi trong mach c6 dong dién
khong d6i cuong d6 1,5 A. Dung ngudn dién nay dé nap dién cho mét ty dién co dién dung C = 1 pF. Khi dién
tich trén tu dién dat gia tri cuc dai, ngat tu dién khoi ngudn rdi ndi tu dién voi cudn cam thuan L thanh mot
mach dao dong thi trong mach c6 dao dong dién tir ty do vai tan sé goc 10° rad/s va cuong do dong dién cuc
dai bang lo. Tinh Io.

A.15A B.2 A C.45A. D.3A.

Huwéng ddn

Ap dung: ITO:mC(r+R):>1I—°5:106.10‘6 (1+2)=1,=4,5(A)= Chon C.
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Vi du 7: (PH — 2011) Néu ndi hai dau doan mach gom cudn cam thuan L mac ndi tiép véi dién tro thuan R = 1
Q vao hai cuc cua nguén dién mot chiéu co suét dién dong khong ddi va dién tro trong r thi trong mach c6 dong
dién khong d6i cuong do L. Dung ngudn dién nay dé nap dién cho mét tu dién c6 dién dung C = 2.10 ~ °F. Khi
dién tich trén tu dién dat gia tri cuc dai ngét tu dién khoi ngudn ndi tu dién véi cudon cam thuan L thanh mot
mach dao dong thi trong mach cé dao dong dién tir tu do vai chu ky béng .10 % va cuong do dong dién cuc
dai bang 101. Gia tri cua r 1a:

A.15Q. B.1Q. C.05Q. D.2Q.

Huwéng ddn

Tan s6 goc: m=ﬁ=i_6:2.1oe(rad/s).
T w10

Ap dung: ITO:coC(r+R) =10=2.10°2.10°(1+R) =R =15(Q) = Chon A,

2. Nap niang lwgng cho cufn cdm

Luc dau khoa k dong, trong mach c6 dong 1 chiéu 6n k
dinh1, :% . Sau d6, khoa k mé thi Ip chinh 1a bién do cua i g
E=r c— L
dong di¢n trong mach dao dong LC. Mach hoat dong vai -

2 2 2
nang luqng:wz%:%:% .

Vi du 1: Mot mach dao dong LC 1i twong gdm tu dién c6 dién dung 10 uF va cudn cam thuan c6 do ty cam L =
4 mH. Néi hai cuc cua ngudn dién mot chidu co sudt dién dong 6 mV va dién tro trong 2 Q vao hai dau cudn
cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit nguon thi mach LC dao dong véi hiéu dién thé cuc dai gitra hai
ban tu la

A. 32 mv. B. 30J2mV. C.6mV. D. 60 mV.

Huwéng ddn

bay la truong hop nap lang lugng cho cuén cam nén I, =Er , tir cong thirc:

2 2
w=tlh Y%y szﬁ f5=0,003 ,&Oizo,oa(v): Chon B.
2 2 c r\c 10.10

E

2
L( j 2
2 2 ,
CY L At) quyra E=r2[ o) | két hop vei cong
2 2 C E

Chu y: Khi nap nang lugng cho cuén cam, tir W =

thirc LC= iz ta s¢ tim duoc L, C.
(O]

Vi du 2: Mot mach dao dong LC 1i twéng gom tu dién c6 dién dung C va cudn cam thuan co do tu cam L. Noi
hai cuc cua ngudn dién mot chiéu co suat dién dong E va dién tro trong r vao hai dau cudn cam. Sau khi dong
dién trong mach 6n dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong hiéu dién thé cuc dai giita hai ban tu 1a Up. Biét
L =100r2C . Tinh ti 6 Ug va E.

A. 10. B. 100. C.5. D. 25.

Huwéng ddn
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2 2
Ap dung cong thuc: L% :>100:sz Yol 2% g0 Chon A.
Cc E rc E E

Vi du 3: Mot mach dao dong LC li twdng kin chwa hoat dong. Néi hai cuc cia ngudn dién mét chidu co dién tro
trong r vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong véi tan
sb goc o va hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu gap n 1an suit dién dong cua ngudn dién mot chiéu. Tinh dién

dung cua tu va do tu cam cua cudn day theo n, r va .

A. C=1/2nro) va L = nr/Qw). B. C =1/(nrw) va L = nr/.
C.C=nr/o va L =1/(nro). D. C=l/(nnr o) va L = nr/(no).
Huwong dan

1
P nre

Vi du 4: Mach dao dong dién tir li tuong gébm cudn cam cé d6 ty cam L = 0,1 mH va mot b hai tu dién co
cung dién dung Co méac song song. Néi hai cuc ciia nguon dién mot chidu cé suat dién dong E va dién trg trong
4 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach on dinh, cat nguon thi mach LC dao dong vai hiéu

dién thé cuc dai giita hai ban ty dung bang 2,5E. Tinh Co.

Huwoéng ddn

A A o L 2 Uo ’ 10 2 2 -6
Ap dung cong thuc: "l :>?=4.2.5 = C=10"(F)

Vi hai tu ghép song song nén C=C, +C,.

Suyra: C, = % =0,5.10"°(F)

Vi du 5: Mach dao dong dién tir Iy twdng gdm cudn cam cé do tu cam L = 0,36 mH va mot b hai tu dién C1,C,
méc ndi tiép. Noi hai cuc ciia ngudn dién mot chiéu co suat dién dong E va dién trg trong 4 Q vao hai dau cuon
cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh cat nguon thi mach LC dao dong vai hiéu dién thé cuc dai gitra hai
dau L dung bang 6E. Biét C, = 2C;. Tinh C;

A. 0,9375 uF. B. 1,25 pF. C. 6,25 uF. D. 0,125 pF.

Huwong ddn

‘ . L U, ¥ 36.10"
Ap dung cOng thiic; —=r?| =2 | == -
p dung g c [Ej C

= C=0,0625.10"° (F) = 0,625(WF).

Vi hai tu ghép ndi tiépnén ~= L 1 1 1.1 ¢ =0,9375(uF) = Chon A.
C C C, 0625 C, 2

Chu y: Pén day ta phai ghi nhé: Nap nang lugng cho tu thi Up = E, con nap nang lugng cho cudn cam thuan
thi lo = E/r.

Vi du 6: Mot hoc sinh 1am hai 1an thi nghiém sau day.
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Lan 1: Dung ngudn dién mot chiéu co suat dién dong 6 (V), dién tré trong 1Q nap nang luong cho tu c6
dién dung C. Sau do, ngét tu ra khoi nguén va ndi tu v&i cudn cam thuan c6 d6 ty cam L thi mach dao dong co
nang luong 5 (uJ).

Lan 2: LAy tu dién va cudn cam co6 dién dung va do tu cam gidng nhu 1an thi nghiém 1, dé mic thanh mach
LC. Sau d6, ndi hai cyc ciia ngudn ndi trén vao hai ban tu cho dén khi dong trong mach 6n dinh thi cit nguon ra
khoi mach. Luc nay, mach dao dong véi nang luong 8 (uJ). Tinh tan s6 dao dong riéng clia cac mach noi trén.

A. 0,45 MHz. B. 0,91 MHz. C. 8 MHz. D. 10 MHz.

Huwéng ddn

6 -5
Lan 1: Nap nang luong cho tu nén C= ZU—VY = _2'5;0 - 13?6 (F)
0

2
o )
Lan 2: Nap nang lugng cho cudn cam thuan w ==¢ -\

2

2 —6 12
:>L:2W2r :2.8.1(2) g :ilO’e(H)
E 6 9

=f=

~0,45.10°(Hz) = Chon A.

1
2ny/LC

Vi du 7: Mach dao dong LC 1i tudng, dién dung cua tu 14 0,1/x° (pF). N&i hai cuc cua ngudn dién mot chiéu c6
suit dién dong E va dién tro trong 1 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cat nguon
thi mach LC dao ddng véi nang luong 4,5 mJ. Khoang thoi gian ngan nhat tir lac nang lugng dién trudng cuc
dai dén luc nang lugng tir truong cuc dai 13 5 ns. Tinh E.

A. 0,2 (V). B.3 (V). C.5 (V). D. 2 (V).

Huwoéng ddn
Khoang thoi gian ngan nhat tir luc ning lugng dién truong cuc dai dén lac nang lwong tir truong cuc dai la:

%:5.10-9:T=2.10-8:m:%ﬂo%(rad/s):n: L _0,001(H)

©’C

Dbay la truong hop nap nang luwong cho cudén cam nén I, =Er , do do, tir cong thirc tinh nang luong dao dong

2
=4,5.10° =%01[%j = E=3(V)= Chon B.

Vi du 8: Mot mach dao dong LC 1i tudng, ban dau ndi hai dau cua cudén dy thuan cam vao hai cuc cua mot
ngudn dién c6 suat dién dong E, dién tro trong la 2 Q, sau khi dong dién chay trong mach dat gia tri on dinh thi
ngudi ta ngat ngudn va mach LC véi dién tich cuc dai cua tu 14 2.10 ~° C. Biét khoang thoi gian ngén nhét ké tir
lac nang luong tir truong dat gia tri cuc dai dén khi nang luong trén tu bang ba lan nang lugng trén cudn cam la
n/6 pus. Gia tri E 1a?

A.6 (V). B.2 (V). C.4 (V). D. 8 (V).

Huwoéng ddn
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Khoang thoi gian ngan nhét ké tir lac nang luong tir truong dat gia tri cuc dat (gia st lac nay i = lg) dén khi
nang luong trén tu bang ba lan ning lugng trén cudn cam (luc nay i = Iy/2) 1a:

T =T 10° >T=n10" (s)= (D:E =2.10°(rad/s)
6 6 T

Truong hop nay nap nang luong cho cudn cam nén lp = E/r, do d6, tir cong thire tinh nang luwong dao dong:

WQ_iL(Ej

2c 2 2lr

= E =Qyor =2.10°2.10°2=8(V)= Chon D.

3. Biéu thirc phu thudc thoi gian |

2n_ 1 _ 1y
T JLCc Q,

Trong d0, chia 1am hai nhom: nhém I gdm i, B cing pha nhau va sém hon nhom IT gom q, u, E 1a 7/2. Hai

Céc dai lugng g, u, E , i, B bién thién diéu hoa theo thoi gian véi cling tan s6 goc o= 2nf =

nhom nay vudng pha nhau.

Vi du 1: Trong mot mach dao dong LC, tu dién c6 dién dung la 5 pF, cuong do tirc thoi cta dong dién la i =
0,05sin2000t (A), vai t do bang giay. Tim d6 tu cam caia cudén cam va biéu thire cho dién tich cua tu.
A.L=0,05H vaq=25.cos(2000t — =) uC.
B.L=0,05H vaq=25.cos(2000t — w/2) uC.
C.L=0,005 H va q=25.cos(2000t — =) uC.
D.L=0,005H vaq=2,5.c’0s(2000t — m) nC.

Huwéng ddn

11
®’C  2000%5.10°

D¢ tu cam L= =0,05(H)

Bién d¢ cta dién tich trén tu: Q, =1,/ 0= 25.10"°(C).
Vi q tré pha hon i 1a 7/2 nén q = Qsin(2000t — n/2) = q = 25c0s(2000t —71)uC

= Chon A.

Vi du 2: Trong mot mach dao dong LC, dién tich trén mot ban tu bién thién theo phuong trinh
q=Q,cos(wt—n/2) . Nhu vay:

A. Tai cac thoi diém T/4 va 3T/4, dong dién trong mach c6 d6 16n cuc dai, chiéu nguoc nhau.

B. Tai cac thoi diém T/2 va T, dong dién trong mach c6 d6 16n cuc dai, chiéu nguoc nhau.

C. Tai céc thoi diém T/4 va 3T/4, dong dién trong mach c6 d6 16n cuc dai, chiéu nhu nhau.

D. Tai cac thoi diém T/2 va T, dong dién trong mach c6 d6 1on cuc dai, chiéu nhu nhau.

Huwéng ddn

Tu q=Q,cos(wt—n/2)= Q,sinwt, suy ra: i = q” =wQ, coswt = 1, cosmt

T =n . 4
t=—=—=1i=1,c050—=-I,
2 260 © = Chon B.
'[=T=—n:>i=|0COSc0—n=+|o
()] (O]

Vi du 3: Pién 4p trén ty dién va cuong do dong dién trong mach dao dong LC c6 biéu thirc twong tng 13: u =
2c0s(10%) (V) va i = 4cos(10% + n/2) (MA). Hé sb tu cam L va dién dung C cua tu dién lan luot 1a
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A.L=0,5pH va C =2 pF. B.L=0,5mHvaC=2nF.

C.L=5mHvaC=0,2nF. D.L=2mHvaC=0,5nF.
Huwoéng ddn
-3
I, =0Q, =0oCU, = C= ILOJ = 41;?2 =2.10"°(F)
Cich 1: o -
1 1
L=— =— - =510*(H
®’C 10%.2.10° (H)
2 2 2
w=SY% _ Ll E_U_;=25oooo L =510 (H)
Ciich 2: 2 2 ¢c 3{ e
S e C=210"°(F)
2
(O]

Vi du 4: Mach dao ding Iy twong LC gém tu dién c6 dién dung 25 (nF) va cudn day c6 do ty cam L. Dong dién
trong mach: i = 0,02cos(8000t — 7/2) (A) (t do bang gidy). Tinh ning luong dién trudng vao thoi diém t =
n/48000 (S).

A. 36,5 . B. 93,75 uJ. C. 38,5 ul. D. 39,5 puJ.

Huwoéng ddn

Lo L 1
®?C  80002.25.10°

H T T
(x148000) = 0,02cos (8000. 28000 —Ej =0, Ol(A)

=0,625(H)

15 -i%) :@(0,022 ~0,01")=93,75.10° (J)= Chon B.
2

Vi du 5: Dong dién trong mach dao dong 1y twong LC bién thién: i = 0,02cos(8t — 7/2) (A) (t do bang ms). Biét
nang luong dién truong vao thoi diém t = T/12 1a 93,75 (uJ) (v6i T 1a chu ki dao dong cua mach). Bién dung
cua tu dién la

A. 0,125 mF. B. 25 nF. C. 25 mF. D. 12,5nF.

Huwoéng ddn

oa=8000(rad/s);i(

/48000

/=0,02 cos[sooo. T —fj ~0,01(A)= L
48000 2 2

. LI2 W,
Cach 1: W=1W:WC=§W=§—°:>|_=8 2C=§(H)
4 4 42 32 8

=C= 1 =25.10° (F)= Chon B.
oL
2 -2 IZ_iZ
Cich 2: W, = L—'=M:>93,75.10’6(J)= L (0,022-0,01%)
2 20°C 2.8000°.C

= C=25.10"(F)
Chii y: Biéu thuc caa cam ung tir B som pha hon biéu thic cua cudng do dién truong E 1a w/2. Di voi

truong hop tu dién phang thi U, = Ed.

Vi du 6: Trong mach dao dong LC 1y tuéng, tu dién phang c6 dién dung 7,5 nF, khoang cach giira hai ban tu
dién 1a 4 mm. Pién truong giita hai ban tu dién bién thién theo thoi gian véi phuong trinh E = 1000c0s5000t

(kV/m) (vdi t do bang gidy). Cudong do dong dién cyc dai 1a
3 anh Irw -




A.01A B.0,15 A. C. 15/4/3 mA. D. 0,1 mA.

Huwoéng dédn

U, =E,d =1000.10%4.107 = 4000(V
{ o (V) = Chon B.

I, =0Q, = CoU, = 7,5.10"°.5000.4000 = 0,15(A)

Vi du 7: Trong mach dao dong LC 1y tuong, tu dién phing c6 dién dung 5 uF, khoang cach giita hai ban tu dién
1a 3 nnn. Pién truong giira hai ban tu dién bién thién theo thoi gian véi phwong trinh E = 10000c0s1000t (V/m)
(véi t do bang gidy). Do 16n cuong d6 dong dién chay qua cudn cam thuan L khi dién 4p trén tu bang nira dién
ap hiéu dung trén tu la

A. 0,1 mA. B. 0,1/4/2 mA. C. 12 mA. D. 3J14/80 A.

Huwéng ddn

U, = E,d =1000.3.10° =3(V)
l, = ®Q, = CoU, =5.10"°.10000.3=0,15(A)

u=—2 :WC=W:WL=ZW:>|i|:\FIO:@(A): Chon D.
N 8 8

2 8 80

Chii y: Néu cho biéu thize thi c6 thé ding vong tron heong gidce dé xdac dinh khoang thoi gian.

Vi du 8: M6t mach dao dong LC li tuong dién ap trén ty bién thién theo phuong trinh: u=U, cos(1000nt -t/ 6)
(V), Véi t do bang gidy. Tim thoi diém lan 1, 1an 2, 1an 3, 1an 4 va lan 2017 ma ning luong tir truong trong cudn

day bang 3 lan ning luong dién truong trong tu dién.

Huwong ddn

—
[
>
H
L+
Il
N
w |y
|
e |
ola
~
|
ol
H
o
L
—_
[
SN—"
|
N>
o | >
wl|a ol wla
|
K]
N
[N)

Lan 2017: %17 _504 du 1
27
=t =504T +t, =504. +5.107* =1,0085(s
207 ! 10007 (s)
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Chii y: Dé viét biéu thirc q, U, i (q, u cting pha va tré hon i

<1>=o)t+g
1a 7/2) thi can xac dinh cac dai lwgng sau:
X2 A s 2n 1
Tan s6 goc: w=2nf =—=—.
g T~ JC D=ot+n ®= ot
A an 2o cu: L
Bién do: W:&:—O:—0
2C 2 2
T
+ [Acose=x P=ot-—
Pha ban dau (p ¢ 2
—-oAsIng =X,

Bon truong hop ddc biét: chon géc thoi gian ¢ bién dwong, bién dm, qua vi tri cdn bang theo chiéu dirong,
qua Vi tri cdn bang theo chiéu dm lan heot la:
x=Acosot: x =—Acosot = Acos(ot +7)

X = Asin ot :Acos(mt—gj;x =-Asinot :Acos(mt+gj

Vi du 9: Trong mach dao dong dién tr LC ly tuéng, dong

dién qua L dat gia tri cyc dai 10 mA va ctr sau thoi gian ¢ =

LIS
[
000000

bang 2007 ps dong dién lai triét tiéu. +T

Chon géc thoi gian 13 lic dién tich trén ban 1 cua ty
dién bang 0,5Qp (Qo 1a gia tri dién tich cuc dai trén ban 1
va dang tang.

1) Viét phuong trinh phu thudc dién tich trén ban 1 theo

thoi gian.

2) Viét phuong trinh phu thudc cudng d6 dong dién trong mach theo thoi gian néu chon chiéu duong cia
dong dién lac t =0 1a vao ban 1.
3) Viét phuong trinh phu thudc cudng d6 dong dién trong mach theo thoi gian néu chon chiéu duong cua

dong dién lac t = 0 1a ra ban 1.

Huwéng ddn
Vi cr sau thoi gian bang 200r us dong dién lai triét tiéu nén:

T/2=2000m.10° = T =4m.10"(s) = o= 2r/ T =5000rad /s

| cosp=0,5
1) Theo bai ra: R (P QO = ¢p=——=q=0Q,cos (SOOOt —E)
-0Q,sinp=x,>0 3 3

[
L

2) i=q'=-5000Q, sin (SOOOt —gj

3) i=-q'=+5000Q, sin (soom —g)

Vi du 10: Cho mach dién nhu hinh v&: C = 500 pF; L = 0,2 mH; E = 1,5 V, lay #° = 10. Tai thoi diém t = 0,
khoa K chuyén tir (I) sang (2). Thiét lap cong thirc biéu dién su phu thudc cua dién tich trén tu dién C vao thoi
gian.

A. q=0,75c0s(100000nt +7)(nC). B. q=0,75c0s100000nt (nC).
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C. q=7,5sin(100000nt -t/ 2)(nC). D. g=0,75sin (100000t +r/ 2)(nC).

Huwéng ddn
Dién tich cyc dai trén tuQ, =CU, =0,75.10°C. .

Vi lic ddu q = +Qo nén q=0,75sin(100000nt + 7/ 2)(nC).

= Chon D.
Vi du 11: Cho mach dién nhu hinh v&. Suit dién dong cua N
ngudn dién 1,5 (V), tu dién co dién dung 500 (pF), cudn . jf
day c6 do tw cim 2 (mH), dién tro thuan cua mach baing =& C— L g
khong. Tai thoi diém t = 0, khoa K chuyén tir (1) sang (2).

Thiét 1ap biéu thire dong dién trong mach vao thai gian.

A. i = 750.5in(1000000t + ) (LA). B. i = 750.5in(1000000t) (1A).
C. i = 250.5in(1000000t) (LA). D.ci A va B.

Huwoéng ddn

Tan s6 goc: 0=—1_—10° (rad/s)

JLe

Dong dién cuc dai: 1, =0Q, = ®CU, =750.10°C.
Néu coi ltc dong dién bang 0 va dang di theo chiéu duong thi i = 750sin(1000000xt) (1A), con dang di theo
chiéu am thi i = 750sin(1000000xt + ) (uA) = Chon D.

Vi du 12: Mot mach dao dong gém mot tu dién c6 dién dung C va cudn cam c6 d6 tu cam L = 0,1 mH, dién tro
thuan cua mach biang khong. Biét biéu thire dong dién trong mach 14 i = 0,04co0s(2.107t) (A). Biéu thac hiéu

dién thé giira hai ban tu 1a

A. u=80c0s(2.10t) (V). B. u=80c0s(2.10't — n/2) (V).
C. u= 10c0s(2.10"t) (nV). D. u=10c0s(2.10°t + 7 /2) (nV).
Huwéng ddn
C=—1 —25107(F)
oL

Uc tré hon I 1a g: u :80003(2.1O7t—g)(v)

2 2
w=% oy /Ezso(v)
2 2 c

Chii y: C6 thé dung vong tron luong giac dé viét phuong trinh. Néu & nira trén vong tron thi hinh chiéu di

theo chiéu 4m va & nira duéi vong tron hinh chiéu di theo chiéu duong.

Vi du 13: Cho mot mach dao dong LC li twong dién tich trén mot ban 1 cua tu dién bién thién theo thoi gian
véi phuong trinh: q = Qocos(ot + ¢). Luc t = 0 niang luong dién truong dang bang 3 lan ning luong tir truong,
dién tich trén ban 1 dang giam (vé d6 1on) va dang c6 gia tri dwong. Gia tri ¢ ¢ thé bang

A. 7/6. B. — /6. C.-5xn/6. D.5xn /6.

Huwéng ddn
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3
WC:3WL:§W:§WLmaX3q:iQL/_ I
4 4 2 6
Vi q dang giam vé do Ién va cé gia tri dwong nén 050,13
5Q,4/3)
o=
¢ 6 ]
= Chon A. 6

Vi du 14: Cho mot mach dao dong LC li twdng dién tich trén mot ban 1 cua tu dién bién thién theo thoi gian
véi phuong trinh: q = Qocos(wt + ¢). Luc t = 0 ning lwong dién truong dang bang 3 lan ning luong tir truong,

dién tich trén ban 1 dang giam (vé d¢ lon|g|) va dang c6 gia tri am. Gia tri ¢ c6 thé bang

A. 1/6. B. —n/6. C. -5=xn/6. D.5n /6.

Huwéng ddn

WC =3WL ZEWZ%WLmaX =q :i—QOf

Vi q dang giam vé d6 16n va c6 gia tri Am nén ¢ = —%ﬁ

= Chon C.
Vi du 15: Trong mach dao dong LC ly tuong, tu dién phang c6 dién dung 5 nF, khoang cach gitra hai ban tu

dién 1a 4 mm. Pién truong giita hai ban tu dién bién thién theo thoi gian véi phuong trinh E = 1000c0s5000t

(kV/m) (voi t do bang gidy). Dong dién chay qua cudn cam L c6 biéu thirc

A. i =20co0s(5000t) mA. B. i = 100co0s(5000t + 7t /2) mA.
C. 1 =100cos(5000t + 7 /2) pA. D. i = 20cos(5000t — m/2) pA.
Huwéng ddn

U, = E,d =1000.10°4.10" = 4000(V/)
l, = CoU, =5.10°.5000.4000 = 0,1(A)

Viisém pha hon E lan/2: i= 0,1cos(5000t+§](A) = Chon B.

4. Pi¢n lwong chuyén qua qua tiét dién thang ciia day din

Theo dinh nghfa: i- ?T? — dq = idt

t
ién lugng chuyén qua tiét dién thang cua day dan tinh tir thoi diém t; dén t, Q = [idt.
4

t |
t2 = _go[cos(mt2 +¢)—cos(ot, +¢)]

i=lysin(ot+e)= Q=—I—°C05(mt+(p)
o 1

Lol . .
tz = Eo[sm (ot, +¢@)—sin(wt, +(p)]

i=l,cos(ot+9)=Q ZI—OSin(cot-‘r(p)
« 1

Pé tinh dién lwong chuyén qua tiét dién thang cua day dan trong thoi gian At ké tir luc dong dién bang 0, viét
|

L2(1- At
m( Cos mAt)

At
lai biéu thirc dong dién dudi dang va tinh tich phanQ = j I, sinotdt =
0
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Vi du 1: Trong mdt mach dao dong LC 1i tuong, tu dién co dién dung C va cudn cam thuan cé do tu cam L.
Dong dién trong mach c6 gia tri cuc dai lp. Trong khoang thoi gian tir cuong d6 dong dién qua cudn cam bang
khong dén lac dat nua gia tri cuc dai, dién lugng da phong qua cudn day la

A. 0,1341y (LC)*°. B. 0lq (LC)°°. C. 2Ip (LC). D. Iy (LC).

Huwoéng dén

T/12 I
Qi = I I, sinot.dt =—-2coswt
(O]
0

3/6(”:'—0(1—?}: 0,134JLC.I, = Chon A.

w

Vi du 2: Trong mot mach dao dong LC 1i tudng, tu dién c6 dién dung C. Sau khi tich dién dén hiéu dién thé Uy,
tu dién phong dién qua cudn day c6 do tu cam L. Trong khoang thoi gian gitra hai lan lién tiép cuong d6 dong

dién qua cuon cam bang khong, dién luong dd phong qua cudn day la

A. CU,. B. 2C Uy. C. 0,5C U,. D. C Ug/4.
Huwéng ddn

TI2
Qi = j I,sinot.dt LI n/w=2.|—°=2CUO = Chon B.

5 ® 0 ®

Vi du 3: Trong mot mach dao dong LC 1i tudng. Dong dién trong mach c6 biéu thic = 2,0.5in100xt A. Trong
5,0 ms ké tir thoi diém t = 0, s6 électron chuyén qua maét tiét dién thang cta day dan 1a
A. 3,98.10%. B. 1,19.10". C. 7,96.10%°. D. 1,59.10"".

Huwéng ddn

Ta nhan thay At=5107% =T/4

R I /200 |
Qui = [ lysinot.dt=—"cosot|" " =-~6,366.10°C
° ® 0 ®
; -3
Vi moi elecron mang dién tich —1,6.10 19 C nén sé electron: n = % ~3,98.10"
| BAI TAP TU LUYEN

Bai 1: Mach dao dong LC li tuong duoc cung cap mot ning luong 4 (i) tir nguon dién mot chiéu co suat dién
dong 8 (V) bang cach nap dién cho tu. Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li°% Xac
dinh dién dung cua tu dién.

A. 0,145 pF. B. 0,0625 uF. C. 0,125 pF. D. 0,115 pF.
Bai 2: Mach dao dong ly tuéng LC gém tu dién c6 dién dung C va cudn day c6 do tu cam 0,125 (H). Dung
ngudn dién mot chiéu co suét dién dong E cung cap cho mach mot nang luong 25 (uJ) bang cach nap dién cho
tu thi dong dién tirc thoi trong mach 13 i = Ipsin4000t (A) (t do bang gidy). Biét ning luong ciia mach tinh theo
cong thae W = 0,5Cu? + 0,5Li% Xac dinh E.

A.10 V. B.11V. C.12V. D.13 V.
Bai 3: Mach dao dong ly tuong LC gém tu dién c6 dién dung C va cudn day co do tu cam 0,25 (H). Dung
ngudn dién mot chiéu cung cap cho mach mot niang lwong 25 pJ ting cach nap dién cho tu thi dong dién tirc
thoi trong mach 1a i = Iocos4t (A), vai t inh bang mili gidy. Biét ning luong ciia mach tinh theo cong thirc W =
0,5Cu? + 0,5Li%. Bién ap hiéu dung trén tu la

A. 10V B. 1042 V. C.5\2 V. D.5V.
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Bai 4: Mot mach dao dong gom tu dién co dién dung 20 nF va cudn diy c6 do tu cam L. Dién tré thuan caa
cudn day va cac day ndi khong dang ké. Biét biéu thic cia ning lwong tir truong trong cudn day 1a Wi =
sin2(2.10%) w. Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thuc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Xac dinh gié tri dién tich
I&n nhat cua tu.

A. 8 uC. B. 0,4 uC. C.0,2 uC. D. 0,8 uC.
Bai 5: Trong mach dao dong LC, tu dién C dugc cAp mot ning lwong 1 (1)) tir ngudn dién mot chidu c6 suét
dién dong 4 (V). Sau khi mach hoat dong, cu sau nhitng khoang thoi gian nhu nhau 1 (ps) thi nang luong trong
tu dién va trong cudn cam lai bang nhau. Biét ning lwong cia mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu? + 0,5Li>.
Xac dinh cuong d6 dong dién cuc dai trong cudn day.

A. 0,787 A. B. 0,786 A. C.0,784 A. D. 0,785 A.
Bai 6: Mach dao dong 1y tudng gém tu dién c6 dién dung va cudn day c6 do ty cam L. Dung nguén dién mot
chiéu c6 sut dién dong 6 (V) cung cap cho mach mét nang lugng 5 (uJ) thi cir sau khoang thai gian ngan nhat
1 (us) dong dién tic thoi trong mach triét tiéu. Biét nang lwong ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? +
0,5Li% Xac dinh L.

A. 2/n% (uH). B. 0,9/7° (uH), C. 1,6/n° (uH). D. 3,6/n(uH)
Bai 7: Mach dao dong 1y tuong LC. Ding ngudn dién mét chiéu co sudt dién dong 10 V cung cap cho mach
mot nang lugng 25 (1) bang cach nap dién cho tu thi dong dién tac thoi trong mach cir sau khoang thoi gian
/4000 (s) lai bang khong. Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li2. Xac dinh do tu
cam cudn day.

A.L=1H. B.1.0,125 11. C.L=0,25H. D.L=05H.
Bai 8: Mot mach dao dong LC li tuong, cudn day c6 do ty cam 3,6/7° (uH). Ding ngudn dién mot chiéu cé suat
dién dong 6 (V) dé cung cip cho mach mét ning lugng 5 (1) bang cach nap dién cho tu. Biét ning luong cua
mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li% Ctr sau khoang thoi gian ngén nhat At thi dong dién trong mach
triét tiéu. Tinh At.

A. 0,5 (us). B. 1,5 (us). C. 1,2 (us). D. 1 (ps).
Bai 9: Neu nbi hai dau doan mach gdom cudn cam thuan L méc néi tiép véi dién tro thuan R = 1Q vao hai cuc
ctia nguon dién mot chidu co suét dién dong khong doi va dién tré trong r = 1 Q thi trong mach c6 dong dién
khong déi cuong d6 I. Dung ngudn dién nay dé nap dién cho mot tu dién c6 dién dung C = 1 pF. Khi dién tich
trén ty dién dat gia tri cuc dai, ngat tu dién khoi ngudn rdi ndi tu dién véi cuon cam thuan L thanh mot mach
dao dong thi trong mach c6 dao dong dién tir ty do Vi tan sé goc 10° rad/s va cuong d6 dong dién cuc dai bang
lo. Ti s6 lo/l bang

A.15. B. 2. C.0,5. D. 2,5.
Bai 10: Néu ndi hai ¢au doan mach gdm cugn cam thuan cé d6 tu cam L = 1 pH mac ndi tiép vai dién trg thuan
R =2 Q vao hai cuc cua ngudn dién mot chiéu co suét dién dong khong ddi va dién tro trong r = 1Q thi trong
mach c6 dong dién khéng ddi cudong do 1. Dung ngudn dién nay dé nap dién cho mét tu dién C. Khi dién tich
trén tu dién dat gia tri cuc dai. Ngat tu dién khoi ngudn rdi ndi tu dién véi cudn cam thuan L thanh mot mach
dao dong thi trong mach c6 dao dong di¢n tur ty do voi tan sé goc 10° rad/s va cuong do dong dién cuc dai bﬁng
lo. Ti s6 lo/I bang
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A.15. B. 2. C.3 D. 2,5.
Bai 11: Néu ndi hai diu doan mach gébm cudn cam thuan L méc ndi tiép véi dién tré thuan R = 1 Q vao hai cuc
cta ngudn dién mot chiéu cé suat dién dong khong ddi va dién trg trong r thi trong mach c6 dong dién khong
doi cuong do I. Dung ngué)n dién nay dé nap dién cho mét tu dién co dién dung C = 1 pF. Khi dién tich trén tu
dién dat gia tri cuc dai, ngat tu dién khoi ngudn rdi ndi tu dién vai cudén cam thuan L thanh mot mach dao dong
thi trong mach c6 dao dong dién tur tu do voi tan sb g0c 10° rad/s va cuong do dong dién cuc dai béng 2,51. Gia
tri cia r bang

A.15Q. B. 1Q. C.0,5Q. D.2Q.
Bai 12: Mot mach dao dong LC 1i twdng gom tu dién co dién dung 0,1 pF va cudn cam thuan co do tu cam L =
4 mH. Néi hai cuc cua nguén dién mot chiéu c6 suét dién dong 6 mV va dién tro trong 2 Q vao hai dau cuoén
cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong véi ning luong 1a

A. 18 . B. 9 ul. C.9nJ. D. 18 nJ.
Bai 13: Mot mach dao dong LC 1i twdng gom tu dién co dién dung C va cudn cam thuan cé d6 tu cam L. Noi
hai cuc cua ngudn dién mot chiéu co suat dién dong E va dién tro trong r vao hai dau cudén cam. Sau khi dong
dién trong mach 6n dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu 1a U,. Biét L =
100r*C. Tinh ti s6 Up va E.

A. 10. B. 100. C. 50. D. 0,5.
Bai 14: Mot mach dao dong LC 1i tusng gom tu dién c6 dién dung C va cudn cam thuan c6 do tu cam L. Noi
hai cuc caa ngudn dién mot chiéu co dién tro trong r vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n
dinh, cit nguoén thi mach LC dao dong hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu gap n lan suat dién dong cia nguon
dién mot chiéu. Chon hé thirc dung.

A. L =2nr’C. B.L=n*’C. C.L=2n%C. D. L =nr’C.
Bai 15: Mot mach dao dong LC 1i twong kin chwa hoat dong. N&i hai cuc ciia nguon dién mét chiéu co dién tro
trong r vao hai dau cuon cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong véi chu
ki T va hiéu dién thé cuc dai giita hai ban tu gap n lan suét dién dong caa ngudn dién mét chiéu. Tinh dién dung
cua tu va dg ty cam cua cuén day theon, rva T.

A.C =T/(2nnr) va L = Tnr/(2n). B. C = T/(2nnr) va L = Tnr/(4m).

C. C=T/(4mnr) va L =Tnr/(2x). D C = T/(4nnr) va L = Tnr/(4m).
Bai 16: Mach dao dong dién tir 1i twong gom cudn cam c6 do ty cam L = 0,1mH  va mot bo hai tu dién co cing
dién dung C mac song song. N&i hai cuc cua ngudn dién mot chiéu co suét dién dong E va dién tro trong 4 Q
vao hai dau cuon cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit nguén thi mach LC dao dong véi higu dién
thé cuc dai giira hai ban tu dung bang E. Tinh C.

A. 8,75 uF B. 1,25 uF C. 6,25 pF. D. 3,125 uF.
Bai 17: Trong mach dao dong di¢n tur LC 1y tudng, néu ta chon géc thoi gian 1a luc dong dién qua L dat gia tri
cuc dai duong bang 10 mA, thi sau thoi gian bang 100z ps thi dong dién nay triét tiéu 1an thir nhat. Dién tich tu
dién bién thién theo phuong trinh

A. q = 2c0s(10000t + n/2) uC. B. g = 0,5c0s(5000t — n/2) uC.

C. g =0,5c0s(10000t +n/2) uC. D. q = 2c0s(5000t —n/2) uC.
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Bai 18: Mach dao dong LC li tudng, dién dung cua tu 1a 0,1/z* (uF). Ndi hai cuc cia ngudn dién mot chidu co
suit dién dong E va dién tro trong 1 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit nguon
thi mach LC dao dong véi nang lwong 4,5 mJ. Biét nang lwong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu’ +
0,5Li%.Khoang thoi gian hai lan lién tiép dé ning lwong dién truong va ning lugng tir truong bang nhau 5 ns.
Tinh E.

A.0,2 (V). B. 3 (V). C.5 (V). D. 2 (V).
Bai 19: Mach dao done LC 1i tuéng, dién dung cua tu 1a 0,1/z® (nF). Néi hai cuc caa ngudn dién mot chidu co
suit dién dong E va dién tr trong 2 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit ngudn
thi mach LC dao dong véi nang luong 45 mJ. Biét ning luong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® +
0,5Li% Cir sau khoang thoi gian ngén nhit 1 (us) thi dién tich trén tu triét tiéu. Tinh E.

A.6 (V). B. 3 (V). C.5 (V). D. 2 (V).
Bai 20: Trong mach dao dong LC 1y tudng, tu dién phang c6 dién dung 5 nF, khoang cach giira hai ban tu dién
1a 4 ram. Pién truong gira hai ban ty dién bién thién theo thoi gian véi phuong trinh E = 2c0s(5000t — n/4)
(MV/m) (véi t do bang gidy). Dong dién chay qua tu c6 biéu thirc

A. i = 200c0s(5000t — 7/2) pA. B. i = 200c0s(5000t + 1/4) MA.

C. 1=100cos(5000t + 7/2) pA. D. i = 20cos(5000t — 7/4) pA.
Bai 21: Trong mot mach dao dong LC 1i twong, tu dién c6 dién dung C. Sau khi tich dién dén dién ap cuc dai
Uo, tu dién phong dién qua cudn day co do tu cam L. Sau 1/6 chu ki ké tir lac phong dién, dién luong di phong
qua cudn day la

A. 0,5CU, B. 2CU, C. CUp D. CUy/4
Bai 22: Trong mot mach dao dong LC 1i twéng, tu dién co dién dung C. Sau khi tich dién dén dién ap cuc dai
Uy, tu dién phong dién qua cudn day c6 do tu cam L. Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thuc W =
0,5Cu? + 0,5Li% Trong khoang thoi gian ké tir luc phong dién dén lic nang luong dién trong tu bing ning
lugng tur trong cudn cam, di¢n lugng da phong qua cudn day la

A. 0,5CUop B. 2CUO C. 0,29CUq D. CUy/4
Bai 23: Trong mot mach dao dong LC li twong. Dong dién trong mach c6 biéu thirc i =0,04sin(2.107t) (A) (t do
bang gidy). Luong dién tich phong qua tiét dién day dan trong mot phan tu chu ky, ké tir lac t = 0?

A.2nC. B. 3nC. C.2uC. D.4nC.
Bai 24: Trong mot mach dao dong LC li tuong. Dong dién trong mach c¢6 biéu thie i = 0,04sin(2.10t) (A) (t do
bang gidy). Lugng dién tich phong qua tiét dién day dan trong mot phan hai chu ky, ké tir lac t = 0?

A.4nC. B.2nC. C.2pC. D. 4pC.
Bai 25: Trong mach dao dong dién tir LC, dién tich cua tu dién bién thién diéu hoa véi chu ky T. Biét ning
lugng dién truong tinh theo cong thuc We = 0,5Cu?. Nang lugng dién tuon ¢ tu dién

A. bién thién diéu hoa véi chu ky T. B. bién thién tuan hoan véi chu ky 2T.

C. khong bién thién tuan hoan theo thoi gian.  D. bién thién tuan hoan véi chu ky T/2
Bai 27: Trong mach dao dong dién tir LC, dién tich cua tu dién bién thién diéu hoa véi chu ky T. Biét ning
lugng dién truong tinh theo cong thuc W = 0,5Cu?. Khoang thoi gian hai lan lién tiép nang luong dién truong
& tu dién bang khong 1a
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AT B.T/2 C.T/4. D. T/3.
Bai 28: Trong mach dao dong dién tir LC, dién tich cua tu dién bién thién diéu hoa véi chu ky T. Biét ning
lwong tir truong tinh theo coéng thie W, = 0,5Li% Khoang thoi gian hai lan lién tiép nang lwong tir truong &
cudn cam bing khong 1a

AT B. T/2. C. T/4. D. T/3.
Bai 29: Cho mot mach dao dong LC 1i tudng gém mot tu dién 10 (uF) va mot cudon cam 1 (mH), cuong do dong
dién hiéu dung 1 (mA). Viét biéu thic dién tich trén ban 1 cua tu dién theo thoi gian. Biét niang luong dién
trudng va nang lugng tir trudng tinh theo cdng thuc 1an lugt 14 We = 0,5Cu? va Wi = 0,5Li% Lic t = 0 ning

luong dién truong dang bang 3 lan ning luong tir trudng, dién tich trén ban 1 giam (vé do lén) va dang c6 gia

tri am.
A.q=0,12 cos(10000t — 7x/6) uC. B. g = 0,5c0s(5000t + n/6) uC.
C.q=0,12 cos(l0000t — 51/6) uC. D. q = 2c0s(10000t — 57/6) uC.

Bai 30: Cho mot mach dao dong LC li twong gom mét tu dién 10 (uF) va mot cudn cam 1 (mH), cuong do
dong dién hiéu dung 1 (mA). Biét ning luong dién truong va nang luong tir truong tinh theo cong thic 1an luut
14 We = 0,5Cu? va W = 0,5Li% Viét bidu thire dién tich trén mot ban tu theo thoi gian. Chon chiéu dwong 1a
chiéu phong dién cua tu dién. Luc t = 0 nang luong dién trudng dang bang 3 lan ning luong tir truong, cudng
d6 dong dién giam (v& d6 I6n) va dang c6 gia tri am.

A. g = 2c0s(10000t — 57/6) uC. B.q=0,1+2 cos(10000t — 7x/6) uC.

C. g =0,5cos(5000t + n/6) uC. D. q = 2co0s(5000t — 7/6) nC.
Bai 31: Mot mach dao dong li twong dang c6 dao dong dién tir ty do. Pién dung cua tu dién la C = 3 nF. Cuong
d6 dong dién trong mach c6 biéu thic i = 60cos(5.10°t + n/3) mA. Hiéu dién thé giira hai ban tu c6 biéu thuc

A. U = 20c05(5.10% — 7/2) V. B. u = 40c0s(5.10% — n/6) V.

C. u = 20c0s(5.10% + 7/6) V. D. u = 4c0s(5.10% — n/6) V.
Bai 32: Mot mach dao dong li twong dang c6 dao dong dién tir tu do. B9 tu cam cua cuén cam la L = 0,1 mH.
Cuong do dong dién trong mach ¢6 biéu thirc i = 40sin(2.10°t) mA. Hiéu dién thé giita hai ban tu c6 biéu thuc

A. u=280sin(2.10"t + m/2) V. B. u=8c0s(2.10"t — /6) V.

C. u=280sin(2.10"t — n/2) V. D. u=8c0s(2.10"t + n/6) V.
Bai 33: Cho mot mach dao dong LC li tuong dién tich trén mot ban 1 caa tu dién bién thién theo thoi gian véi
phuong trinh: q = Qocos(wt + @). Biét ning luong dién truong va nang lugng tir trudng tinh theo cong thirc lan
luot 12 We = 0,5Cu? va W = 0,5Li% Luc t =0 ning luong dién trudng dang biang 3 1an ning lugng tir truong,
dién tich trén ban 1 dang ting (vé do 16n) va dang c6 gia tri dwong. Gia trj ¢ c6 thé bing

A. /6. B. 5n/6. C. —5m/6. D. —n/6.
Bai 34: Cho mdt mach dao dong LC 1i tuong dién tich trén mot ban 1 caa tu dign bién thién theo thoi gian voi
phuong trinh: q = Qocos(wt + @). Biét ning luong dién truong va nang luong tir trudng tinh theo cong thirc lan
luot 14 We = 0,5Cu? va W = 0,5Li%. Lic t = 0 nang luong dién trudong dang biang 3 1an ning lugng tir trudng,
dién tich trén ban 1 dang ting (vé d6 16n) va dang c6 gia tri am. Gia tri ¢ c6 thé bang

A. 7/6. B. 5n/6. C. —5n/6. D. —n/6.
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Bai 35: Dién tich cua tu dién trong mach dao dong LC bién thién theo phuong trinh q = Qucos(2at/T + n). Tai
thoi diém t = T/4 thi

A. nang lugng dién truong cuc dal. B. dong dién qua cudn day bang 0.

C. hiéu dién thé giita hai ban tu bang 0. D. tu tich dién cuc dai.
Bai 36: Mot mach dao dong LC 1i tuong, biéu thuc caa cudng d6 dong dién qua mach 1a i = 0,4sin(2t) (A) (t do
bang ps). Pién tich 16n nhat cua tu 1a:

A.8.10°C. B.4.107C. c.2.107C. D.0,2C.
Bai 37: Mach dao dong Iy tuang LC gom tu dién c6 dién dung 25 (nF) va cudn day c6 d6 tu cam L. Dong dién
trong mach bién thién theo phuong trinh: i = 0,02c0s8000t (A) (t do bang gidy). P tu cam L va ning luong
dao dong dién tur trong mach lan luot 1a

A.1Hva365pul B. 0,625 H va 125uJ

C. 0,6H va 385 pJ. D. 0,8H va 395uJ
Bai 38: Biéu thuc cua dién tich, trong mach dao dong LC 1y tudng 1a q = 0,2¢0s(20000t — 7/2) (uC) (t do bang
gidy). Khi g = 0,1 (nC) thi dong di¢n trong mach c6 d6 16n 1a

A.3 3 (mA). B. 3 (MA). C.2 (mA). D. 2 3 (mA).
Bai 39: Cuong do dong dién tic thoi trong mot mach dao dong LC 1i twong 1a i = 0,08c0s2000t (A) (t do bang
gidy). Cudn ddy c6 do tu cam 1a 50 (mH). Xéac dinh dién ap gitra hai ban tu dién tai thoi diém cuong d6 dong
dién tac thoi bang gia tri hiéu dung.

A 4(V) B.4 3 (V). C.4B(V). D. 42 (V).
Bai 40: Cuong d6 dong dién tac thoi trong mot mach dao dong LC 1i tuong 1a i = 0,08co0s(2000t — 7/2) (A) (t
do bang gidy). Biét niang luong dién truong va ning luong tir truong tinh theo cong thuc lan luot 14 We =
0,5Cu? va W = 0,5Li% Cudn day c6 do tu cam 1a 50 (mH). Nang lwong dién truong tai thoi diém t = /12000
(s)la

A. 36,5 WJ. B. 93,75 WJ. C. 120 pJ. D. 40 wJ.
Bai 41: Dong dién trong mach dao dong 1y tuéng LC bién thién: i = 0,02cos(8t) (A) (t do bang ms). Biét ning
luong dién truong va nang luong tur truong tinh theo cong thire 1an lugt 1a We = 0,5Cu2 va WL = 0,5Li2. Nang
luong tir truong vao thoi diém t = /6 13 93,75 (uJ) (v6i T 1a chu ki dao dong ctia mach). Pién dung cua tu dién
la

A. 0,125 mF. B. 25/3 nF. C. 25/3 mF. D. 12,5nF.
Bai 42: Trong mach dao dong LC ly tudng, cudn cam thuan co do tu cam 5 mH, cam ung tu tai diém M trong
1ong cudn cam bién thién theo thoi gian theo phuong trinh B = Bocos5000t (T) (Vi t do bang gidy). Dién dung
cua tu dién la

A. 8mF, B. 2 mF. C. 2 uF. D. 8 uF.
Bai 43: Trong mach dao dong LC 1y tudng, tu dién phéng c6 dién dung 5 nF, khoang cach gitra hai ban tu dién
13 4 mm. Pién trudng gitta hai ban tu dién bién thién theo thoi gian voi phuong trinh E = 1000c0s5000t (KV/m)
(véi t do bang gidy). Po 16n cuong dd dong dién chay qua cuon cam thuan L khi dién ap trén tu bang nua gid tri
cuc dai la

A. 0,1 mA. B. 1,5/\3mA. C. 15 mA. D. 0,053 A.
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Bai 44: Trong mach dao dong LC Iy tuong, tu dién phang c6 dién dung 5 nF, khoang cach giira hai ban tu dién
12 4 mm. Pién truong gitra hai ban tu dién bién thién theo 350 thoi gian voi phuong trinh E = 1000c0s5000t
(V/m) (véi t do bang gidy). Do lon cuong do dong dién chay qua cuon cam thuan L khi dién ap trén tu bing
dién ap hiéu dung trén tu la

A. 01, mA B.0,1/42 mA C. 1/J2 mA. D.1mA
Bai 45: Mot mach dao dong LC i twong dién 4p trén tu bién thién theo phuong trinh: u = Upcos(1000xt + m/4)
(V), véi t do bang gidy. Biét nang luong dién truong va nang luong tir truong tinh theo cong thic lan lugt 1a
W = 0,5Cu® va W, = 0,5Li% Thoi diém lan dAu tién nang luong dién truong trong tu dién bang 3 lan niang
luong tur truong trong cudn day la

A. 7/12 ms. B. 1/12 ms. C.1/2 ms. D. 1/4 ms.
Bai 46: Mot mach dao dong LC i tudng dién 4p trén tu bién thién theo phwong trinh: u = Ugcos(1000xt + m/4)
(V), véi t do bang gidy. Biét ning lugng dién truong va ning lugng tir trudng tinh theo cong thirc lan luot 1a
We = 0,5Cu? va Wy = 0,5Li% Thoi diém lan ddu tién ning lwong dién truong trong tu dién bang 1/3 nang lwong
tur troeong trong cudn day la

A. 7/12 ms. B. 1/12 ms. C.1/2 ms. D. 1/4 ms.
Bai 47: Mot mach dao dong LC 1i tudng dién tich trén tu bién thién theo phuong trinh: q = Qocos(7000t + 7/3)
(C), voi t do bang gidy. Biét ning lugng dién truong va niang luong tir trudng tinh theo cong thirc lan luot 1a We
= 0,5Cu? va W, = 0,5Li% Thoi diém lan ddu tién nang luong dién truong trong tu dién bing nang lugng tir
trueong trong cudn day la

A. 1,496 ps. B. 7,48 us. C. 74,8 us. D. 187 ps.
Bai 48: Mot mach dao dong LC i tudng dién tich trén tu bién thién theo phwong trinh: q = Qocos(7000t — 7/3)
(C), véi t do bang gidy. Biét ning lugng dién truong va ning luong tir truong tinh theo cong thic lan lugt 1a We
= 0,5Cu? va W, = 0,5Li% Thoi diém lan dau tién nang luong dién truong trong tu dién bing nang lugng tir
trudng trong cuodn day 1a

A. 374 ps. B. 7,48 ps. C. 74,8 ps. D. 187 ps.
Bai 49: Cho mot mach dao dong dién tir gdm mot tu dién 8 (uF) va mot cuon cam 0,2 (mH). Bo qua dién tro
thuan cta mach. Biét nang lugng cta mach tinh theo cong thirc We = 0,5Cu® va W, = 0,5Li%. Nang luong dao
dong cua mach 13 0,25 (uJ). Viét biéu thirc dong trong mach, biét tai thoi diém ban dau dong co gia tri cuc dai.

A. i =0,05.5in(25000000t) (A). B. i = 0,15.sin(25000000t + 7/2) (A).

C.1=0,05.sin(5000000t + 7/2) (A). D. i=0,05.sin(25000000t + 7/2) (A).
Bai 50: Mot mach dao dong gdm mot tu dién co dién dung C = 25 pF va mot cudn day thuan cam cé hé s tu
cam L = 10™* H. Gia str ¢ thoi diém ban dau cuong do dong dién dat cuc dai bing 40 mA. Tim cong thire xac

dinh cuong d6 dong dién, cong thirc xac dinh dién tich trén cac ban tu dién va dién ap gitra hai ban tu dién.

Chon phuong an SAI.
A.i=0,04.c05(2.10t) A. B. i =80c0s(2.10"t — n/2) V.
C. q =2c0s(2.10"t — n/2) nC. D. q =c0s(2.10't + nt/2) nC.
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PAP AN BAI TAP TU LUYEN

1.C 2.A 3.A 4.C 5.D 6.D 7.B 8.D 9.B 10.C
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41.B 42.D 43.D 44.B 45.A 46.B 47.D 48.A 49.D 50.D
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